MINISTERE DE L'EDUCATION NATIONALE

ACADEMIE DE RENNES DEPARTEMENT DU MORBIHAN

LYCEE des METIERS D’ART « Bertrand Du Guesclin »
50 Rue Pierre ALLIO
56406 AURAY

Tél. : 02.97.24.06.53
Fax : 02.97.50.74.49
Mail : Ce.0560001x@ac-rennes.fr

BORDEREAU

des pieces adressées a :  Madame I'Inspectrice du Travail
Rue de Rohan — Centre Parc Pompidou 56000 VANNES

INDICATION DES PIECES NOMBRE

Demandes d'autorisation de travail sur machines dangereuses

AURAY, le vendredi 20 décembre 2013

Madame Le Proviseur,

Anne ORAIN



Lycée des Métiers d’Art Bertrand Du Guesclin — AURAY
Liste des professeurs par spécialités
2013 - 2014

LISTE
Des PROFESSEURS
Et
AUTORISATIONS
Du MEDECIN SCOLAIRE

« Atelier EBENISTERIE »
« Atelier RESTAURATION »
« Atelier SCULPTURE »

Professeurs de la spécialité

LOUIS Pierre-Marie ROPERT Michel
CHESNAIS Yannick ROBERT David
GRIVES Yann DE NOUE Benoit

BENOIT Eric




Listing
Des machines
Soumises a
Dérogation

Ateliers
« EBENISTERIE (EB) »
« SCULPTURE (SC) »
« RESTAURATION MEUBLE ANCIENS (RMA) »

Liste des classes concernées par les machines des ateliers énumérés ci-dessus :

-BMA EB: 1° Brevet des Métiers d’Art Ebénisterie

-FCIL RMA: Formation 1 an - Rénovation de Meubles Anciens
-1EB: 1¢e année de CAP Ebénisterie

-2EB: 2¢me année de CAP Ebénisterie

-1SC: Formation 1 an Sculpture




MATERIELS "EBENISTERIE et RESTAURATEUR MEUBLES ANCIENS"

N° d'inventaire

N° local Région Profs responsables Libellé Marque type de constructeur N° de série Année
1-EB 95B0OI0015 HOUDOU Bertrand BEII:\/IOENRCI:SEJEE A COMMANDE BULLERI BETA 6 A/95015/2 1995
2-EB 95B0I10016 ROPERT Michel SCIE A FORMAT GRIGGIO SC 3200 230004 1995
3-EB 01BOI10026 ROBERT David DEGAUCHISSEUSE SCM F520E AB-142517 2001
4-EB 84B0I10023 ROBERT David RABOTEUSE CONVENTIONNELLE GUILLET LJP 798 1983
5-EB 01BOI10025 ROBERT David RABOTEUSE CONVENTIONNELLE SCM S630 AB-142813 2001
6-EB 01BOI0027 LOUIS Pierre-Marie  |TOUPIE CONVENTIONNELLE SCM T130 140733 2001
7-EB 01BOI10028 GRIVES Yann SCIE A RUBAN AGAZZANI 700 D8167 2001
8-EB 97B0I0030 LOUIS Pierre-Marie  |MORTAISEUSE A COUTEAUX MULTIPLES MASTERWOOD OMBL1 97050179 1997
9-EB 98B0OI0035 LOUIS Pierre-Marie  |PRESSE A PLAQUER STETON P65/E 75908/005 1998
10-EB 93B0OI0034 BENOIT Eric SCIE A RUBAN MEBER SR500 16 157 1993
11-EB 84B010020 LOUIS Pierre-Marie  |TOUPIE CONVENTIONNELLE GUILLET QFD 1559 1984
1-2EB 05B0OI10054 CHESNAIS Yannick |TOUR A BOIS FOX F46 1105 2005
13-EB 02BOI0033 CHESNAIS Yannick |SCIE A RUBAN LUREM SOLO 4 YU 014 2002




14-EB 09BOI10046 GRIVES Yann DEFONCEUSE COL DE CYGNE CMC KOPY 600 463 2009
15-EB 08BOI10050 LOUIS Pierre-Marie  |PONCEUSE A BANDE CMC KL 150 1508144 2008
16-EB 08BOI10032 CHESNAIS Yannick [TOUPIE CONVENTIONNELLE CMC T11 11080740 2008
17-EB 84B0O10022 ROBERT David DEGAUCHISSEUSE GUILLET CKX 1345 1989
18-EB 00BOI10028 GRIVES Yann Zg’:l(\)/'gl:l?fosNE@lEEEROULEUR MECANOBOIS C4 9422 2000
19-EB 08BOI10049 LOUIS Pierre-Marie  |PONCEUSE CIRCULAIRE OSCILLANTE BOSI LEV-SD-600 128 2008
20-EB 12B0OI10016 GRIVES Yann PONCEUSE CALIBREUSE GRIGGIO GC95/2 RR 12A006628100500| 2012
21-EB 95B010032 ROPERT Michel PERCEUSE A COLONNE PROMAC 366 CA 66082 1995
22-EB 06BOI10023 CHESNAIS Yannick [TOUPIE CONVENTIONNELLE CMC T11li 11060412 2006
23-SC Voir listing "SCULPTURE"

24-EB 94B0OI10034 GRIVES Yann MORTAISEUSE A COUTEAUX PARVEAU 100 2180 1994
25-EB 05B0O10048 ROBERT David MORTAISEUSE A MECHE(S) FELDER FD 250 401101605 2005
26-EB 05B0OI0051 CHESNAIS Yannick [SCIE A ONGLET INCLINABLE RADIALE FOX F36-252A 1610 2003
27-EB 05B0O10049 ROPERT Michel SCIE CIRCULAIRE CMC SE 2500 25050583 2005
28-EB 94B0OI10034 GRIVES Yann MORTAISEUSE A COUTEAUX PARVEAU 151 13295 2003
29-EB 03BOI0016 ROPERT Michel PERCEUSE D'ETABLI PROTECNIC SP13TP 12010 2003
30-EB 74B0OI0018 GRIVES Yann SCIE A RUBAN COLLIOT LABOURO 700 S 3221 1974
31-EB XXBOI10202 BENOIT Eric TABLE ASPIRANTE CATTINAIR - - ?




32-EB 06BOI10024 BENOIT Eric TABLE ASPIRANTE ARMOR - - 2006
33-EB 95B010019 LOUIS Pierre-Marie  |CABINE DE PEINTURE OU A VERNIS OMNIA CS 35 OM 20575 1995
34-EB 12B0OI10014 ROBERT David MORTAISEUSE A MECHES GRIGGIO TRCN 12A006584500500| 2012
35-EB 12B0OI10015 PLANTEC Gilles iAiEGEPﬁNENEAUX VERTICALE GMC KGS 400 E 22192 2012
36-EB 12B0OI10018 ROPERT Michel SCIE RADIALE DE TRONCONNAGE MZ PROJECT CS 1000 49 2013
37-EB 00BOI0015 CHESNAIS Yannick |AFFUTEUSE D'OUTILS A MAIN LAMELLO LEPUS 20075 2000
38-EB 10B0OI10029 PLANTEC Gilles AFFUTEUSE D'OUTILS A MAIN TORMEK SUPER GRIND ? 2010
39-EB 10B0O10028 PLANTEC Gilles AFFUTEUSE D'OUTILS A MAIN TORMEK SUPER GRIND ? 2010
40-EB 10BOI10030 PLANTEC Gilles AFFUTEUSE D'OUTILS A MAIN TORMEK SUPER GRIND ? 2010
41-EB XXBOI10186 CHESNAIS Yannick [SCIE DE MARQUETEUR HEGNER ? 4140753 ?
42-EB 80BOI0015 CHESNAIS Yannick [SCIE DE MARQUETEUR HEGNER ADEB56N4 4651640 1980
43-EB XXBOI10187 CHESNAIS Yannick [SCIE DE MARQUETEUR HEGNER M 56B4 993690602

44-EB 09BOI10050 CHESNAIS Yannick [SCIE DE MARQUETEUR HEGNER MULTICUT 2S 1092310 2009
45-EB XXBOI10185 CHESNAIS Yannick [SCIE DE MARQUETEUR HEGNER ADG63NZ4 2500637

46-EB 09BOI10048 CHESNAIS Yannick [SCIE DE MARQUETEUR HEGNER QUICK 560 90 220 2009
47-EB 05B0OI10052 CHESNAIS Yannick [SCIE DE MARQUETEUR HEGNER MULTICUT 2S 1050612 2005
48-EB NC PLANTEC Gilles VISSEUSE (12v) BOSCH PSR 200 Li 2006 688008811 2006
49-EB NC PLANTEC Gilles VISSEUSE (12v) BOSCH PSR 200 Li 2006 688006465 2006




50-EB NC PLANTEC Gilles VISSEUSE (12v) BOSCH PSR 200 Li 2006 688008809 2006
51-EB NC PLANTEC Gilles VISSEUSE (12v) BOSCH PSR 200 Li 2006 688008136 2006
52-EB NC PLANTEC Gilles PERCEUSE (230v) BOSCH PSB 700RE 603387780 2006
53-EB NC PLANTEC Gilles PERCEUSE (230v) BOSCH PSB 500RE 603386703 2006
54-EB NC PLANTEC Gilles PONCEUSE 2 mains (AC-8b) BERNER BPT 08102612150PR ) 10612 2013
55-EB NC PLANTEC Gilles PONCEUSE 1 main (AC-8b) BERNER BPT Oiolé-(l);SOPR ) 10607 2013
56-EB NC PLANTEC Gilles PONCEUSE 1 main (AC-8Db) BERNER BPT 0813'6'_2)7150PR i 10619 2013
57-EB NC PLANTEC Gilles PONCEUSE 1 main (AC-8b) BERNER BPT Oigg);SOPR ) 10620 2013
58-EB NC PLANTEC Gilles PONCEUSE ORBITALE — @ 150 (AC-8b) FESTOOL ET2E 487188 1997
59-EB NC PLANTEC Gilles PONCEUSE ORBITALE - @ 150 (AC-8b) FESTOOL ET2E 486025 1997
60-EB NC PLANTEC Gilles PONCEUSE ORBITALE - @ 125 (AC-8b) MAKITA BO5010 227084 2000
61-EB NC PLANTEC Gilles PONCEUSE ORBITALE - @ 150 (AC-8b) AEG EX150E 03258 F2009 2009
62-EB NC PLANTEC Gilles PONCEUSE A BANDE (230 v) MAKITA 9920 201 053 741 2010
63-EB XXBOI10199 PLANTEC Gilles SCIE CIRCULAIRE DEWALT Dwa351 30178 2005
64-EB NC PLANTEC Gilles SCIE SAUTEUSE BOSCH 1582-7 601582703 341 1983
65-EB NC PLANTEC Gilles SCIE SAUTEUSE BOSCH 1582-7 601582703 344 1983
66-EB NC PLANTEC Gilles SCIE SAUTEUSE MAKITA 4351FCTJ 12491R 2013
67-EB NC PLANTEC Gilles DEFONCEUSE BOSCH GOF 900 ACE llisible 2000




68-EB NC PLANTEC Gilles DEFONCEUSE BOSCH GOF 1300 ACE 0601 13 703 2000
69-EB NC PLANTEC Gilles DEFONCEUSE FESTOOL OF1010EBQ Plus 574179 2004
70-EB NC PLANTEC Gilles DEFONCEUSE FESTOOL OF1010EBQ Plus 574335 2013
71-EB NC PLANTEC Gilles AFFLEUREUSE MAKITA 3704 18451E 1999
72-EB NC PLANTEC Gilles AFFLEUREUSE MAKITA RTO700C 51041 2013
73-EB NC PLANTEC Gilles SCIE CIRCULAIRE MAKITA 5903R 477535G 2011
74-EB NC PLANTEC Gilles PERCEUSE / VISSEUSE (14,4 V) BERNER BACS5;'3’647V Li- J230373 2013
75-EB NC PLANTEC Gilles PERCEUSE / VISSEUSE (14,4 V) BERNER BACSE_);;';'?V Li- J230245 2013
76-EB NC PLANTEC Gilles PERCEUSE / VISSEUSE (14,4 V) BERNER BACS5;'3’647V Li- J230352 2013
77-EB NC PLANTEC Gilles PERCEUSE / VISSEUSE (14,4 V) BERNER BACSE_);;';'?V Li- J230243 2013
78-EB NC PLANTEC Gilles PERCEUSE / VISSEUSE (14,4 V) BERNER BACS5%3’647V Li- J230246 2013
79-EB NC PLANTEC Gilles PERCEUSE / VISSEUSE (14,4 V) BOSCH PSR 144 Li - 6006536 2010
3603J54100
80-EB NC PLANTEC Gilles LAMELLEUSE DEWALT DW 682 992902 2013
81-EB NC PLANTEC Gilles LAMELLEUSE DEWALT DW 683 993018 2013




FICHE SECURITE oL

[ DEFONCEUSE C.N. ) (958010015 ) | ,.1semis
Fabricant Type N° de série Année :E:Tii
BULLERI Béta 6 950152 1995 :“l‘."

Professeur responsable
M. HOUDOU Bertrand

Validité de cette fiche :10/11/2012 au 10/11/2014

N

-

|« Porte fermées

| Arrét d’urgence des moteurs

|1 -« Mise sous tensions des moteurs X y z
— * Arrét machine/calculateur

— * Dépression active (fixation de la piece)

— * Reglage fin vitesse moteurs

( DANGER |

)|

4 N

\_ /

Risque coupure ou de perte de doigts

* Coupures des doigts
* Perte d’audition

* Blessures au bas ventre

/ RISQUES

* Casser I’outil et projections

~N

* Eviter le contact avec les arétes coupantes

* Port du casque anti-bruit

* Fermeture des portes

* Réglage de la vitesse de rotation outil

* Réglage des vitesse des avances (programme)
* Dépression active fixation/piéce (voyant vert)
* Réglage des jauges outils (programme)

/

* Fermeture des portes

\

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

@ [ ] Tenue et chaussures de sécurité

/ PREVENTION \

N %

J

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE
Arréter la machine — Prévenir le professeur

Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318

Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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Dostier | EAFOSTHM Viéirification géndraie pérodigus
LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

| 3. MACHINE (DEFONCEUSE CN/BULLERI95015/2)

3.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Défonceuse CN
| Constructeur / Margue BULLERI

Type BETA & SUPER

Numéro de série 95015/2

Annee de fabrication 1995

Marguage CE

3.2, CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

rﬁnergies MISEs 8N QeuvVre [ Electrique / Pneumatique

3.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

ggana{a} d'amét d'urgence Bouton(s) poussoir(s) coup de poing a accrochage
Protecteurs fixes Qui
Protecteurs mobiles Associés & un dispositif de verrouillage
Dispositif de séparation et de Sans dispositif de verrouillage en position "hors énergie”
purge des energies

3.4, CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en Arraté du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travall
référence

Périodicité retenue par le client Mission poncluelle

{mois)

Conditionz de réalization de la Machine en cours de raccordement, aucun essai de fonctionnemant
vérification realisg

3.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission, ont mis en évidence des ancmalies
ou défectuosités auxguelles il y a lieu de remédier dans les meilleurs délais.

Eléments vérifiés Observations N*®
Protecteurs / L'assarvissement de [a porte latérale gauche (accés outiljest de type 1
Protecteurs mobiles négatif, facilement fraudabie.
8s20cigs 4 un Remplacer par un asservissement de type positif, difficilemant fraudable.
dispositif de
verrouillage

LTM 56

L 1p1‘ ria Coslanlam
} 2l g il L
'i

STAY e cauoan
o S
£ Lo e BT TECTO 1S

tealise % 18 dec 2012 —_—

Réfgrance du reppodt - 922001 25462



Dostier | EAFOSTHM Viéirification géndraie pérodigus
LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

| 3. MACHINE (DEFONCEUSE CN/BULLERI95015/2)

3.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Défonceuse CN
| Constructeur / Margue BULLERI

Type BETA & SUPER

Numéro de série 95015/2

Annee de fabrication 1995

Marguage CE

3.2, CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

rﬁnergies MISEs 8N QeuvVre [ Electrique / Pneumatique

3.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

ggana{a} d'amét d'urgence Bouton(s) poussoir(s) coup de poing a accrochage
Protecteurs fixes Qui
Protecteurs mobiles Associés & un dispositif de verrouillage
Dispositif de séparation et de Sans dispositif de verrouillage en position "hors énergie”
purge des energies

3.4, CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en Arraté du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travall
référence

Périodicité retenue par le client Mission poncluelle

{mois)

Conditionz de réalization de la Machine en cours de raccordement, aucun essai de fonctionnemant
vérification realisg

3.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission, ont mis en évidence des ancmalies
ou défectuosités auxguelles il y a lieu de remédier dans les meilleurs délais.

Eléments vérifiés Observations N*®
Protecteurs / L'assarvissement de [a porte latérale gauche (accés outiljest de type 1
Protecteurs mobiles négatif, facilement fraudabie.
8s20cigs 4 un Remplacer par un asservissement de type positif, difficilemant fraudable.
dispositif de
verrouillage

LTM 56
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'i
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FICHE SECURITE

NO
002

| SCIE A FORMAT ) (95BOI0015 ) . mis
- — ; Rennes
Fabricant Type N° de série Année AR,
aetiongle
GRIGGIO SC 3200 230004 1995 Eu

.

Professeur responsable I . . -

M. ROPERT Michel Validité de cette fiche :10/11/2012 au 10/11/2014

|| * Arrét d’urgence du moteur

~

|_—« Carter de protection en place

— *Guide parallele

e Marche / Arrét

= * Mise sous tension

[~ « Guide perpendiculaire

\_

(

L

DANGER } \

)|

Risque coupure ou de perte de doigts

/ RISQUES

* Coupures des doigts
*Perte d’audition
* Blessures au bas ventre

* Projections de piéces en arriere

\_

~

)

"

/ PREVENTION

* Eviter le contact avec les arétes coupantes
*Port du casque anti-bruit
Carter de protection en place

*Réglage du couteau diviseur

'

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

\

O

3

\ °Utiliser les poussoirs ‘

—_——

Ve o

&J Tenue et chaussures de sécurité
LY

J

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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Via Ca' Brion, 40 - PO, Bax 67
25011 RESCHIGLIAMG (Padova) - faly u e
v Tel. 0489/9200820 ra i
Talafax 045/0204453

hitpferarn.grigivasom

E-mall:info @ griggio.com G R l G G I O WOODWORKING MAGHINERY

r

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Pour

SCIES A FORMAT
Modet: SC 3200
No. de serie : 23004

Les machines correspondent aux normes suivantes:
s Directive de la machine CE 8%/332 et succesifs amendements

* Directive CE Baisse tension 73/23 CEE modifiée par la directive 93/88/CEE
» Directive EMC 89/336/CEE modifiée par la directive 33/68/CEE

Les réglements suivantes sont observés pour la construction et la fabrication des
machines:

Normes harmonisées

* EN 292 Partie 1 et Partie 2/ EN 294 / EN 343 [ EN 418 / EN 60204 Partie 1
Projet et proposition de normes Européens:
» pr EN 1870-1__ Scies circulaires et scies a format

Normes nationales et spécifications technigues:
«UVWVBG 7]

La conformité avec la directive machine CE est certifiée par I'attestation d'éssai
échantillon Nr. 961085 selon appendice IV de la directive machines CE.

Office déclaré: :
Fachausschufi holz-Priif- und Zertifizierungsstelle
Volimoellerstraiie,11
D-70563 STUTTGART

'‘PADOVA,_06/02/96 PAOLO GRIGGIO

Le gérant

G.CR 15007384 - RE.A. 70763 - EXFORT M PO 000857 - AEG. IMPAESE PD 5408
C.FLE P s, TOCO007R008 - CAP SOC, L. LIT, 3.400.000.000 » 3508 50C, REZCHIBUAND [y CAUPCDARSESD



SOCOTEC

Agence Equipements Bretagne Occidentale SEMAEB
Place Anne-Marie Robic Agence du MORBIHAN
BP 60028 CENTRE LA DECOUVERTE
56272 PLOEMEUR CEDEX IMEUBLE PENFRET

39 RUE DE LA VILLENEUVE -
Tél: 02 97 86 15 31 56103 LORIENT CEDEX

Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
Référence du rapport : 92200/12/5462

Dossier : EAF0979/1
Intervention : 12/2336

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification générale périodique

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre Nombre de
d’équipements | d’équipements | d’équipements mise a ’arrét
avec non vérifiés préconisée
observations
Machine 28 11 0 0
Lieu de vérification : LYCEE DUGUESCLIN

50 RUE PIERRE ALLIO
56400 BRECH

Date du contréle : du 26/07/12 au 26/11/12
Intervenant SOCOTEC : M JAOUEN Didier
Accompagné par : Mr ELEDU

Date du rapport : 2711112

SOCOTEC France - S.A. a Directoire et Conseil de Surveillance au capital de 17 648 740 euros - 542 016 654 RCS
Versailles
Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 - Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - EDT33492
FRANCE - www.socotec.fr v1.4.04



Dossier : EAF0979/1 Vérification générale périodique
LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

16. MACHINE (SCIE A FORMAT/GRIGGIO/230004/9)

16.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Scie a format
Constructeur / Marque GRIGGIO
Type SC 3200
Numeéro de série 230004

N° ou repére client 9

Année de fabrication 1995
Marquage CE

16.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre | Electrique

16.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Organe(s) d'arrét d'urgence Bouton(s) poussoir(s) coup de poing a accrochage
Protecteurs fixes Oui

Protecteurs mobiles Associés a un dispositif de verrouillage

Protecteurs réglables Réglage manuel sans outil

Dispositif de séparation et de Avec dispositif de verrouillage en position "hors énergie"
purge des énergies

16.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail
référence

Périodicité retenue par le client Mission ponctuelle

(mois)

Conditions de réalisation de la Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

vérification

16.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé d’anomalie ou
défectuosité.

Référence du rapport : 92200/12/5462 P 19/32



NO
FICHE SECURITE 003
( DEGAUCHISSEUSE ] (018010026 | | ,..q6mi
flennes
Fabricant Type N° de série Année Lineatiie
selionale
SCM F520E AB 142517 2001 '! w
\
%%ﬁ"e Validité de cette fiche :30/09/2011 au 30/09/2014

/’KTable de sortie
'

~

o

¢ Mise en marche/arrét

/

N

AN

— * Arrét d’urgence

™. Blocage de I’arbre (bouton jaune)

* Réglage de la hauteur de passe

™. Guide de mise a I’équerre (ou angle)

e Table d’entrée

R

\Carter de protection d*outil /

(

| DANGER J \
Risque de coupure, ne pas porter de vétements flottants
Longueur de piece minimale : 350 mm )

RISQUES
*Coupure des doigts

* Rejet de piece

* Faiblesse auditive

\_

~

/ PREVENTION

* Protecteur a pont en place, porter des
gants

* Tenir fermement la piece (orientation du
fil du bois)

* Casque antibruit

/

kL’aspiration fonctionne

'

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

N\

Gants Vin ) Tenue et chaussures
Casque €LY| de sécurité

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

\

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime

+
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SOCOTEC

Agence Equipements Bretagne Occidentale SEMAEB
Place Anne-Marie Robic Agence du MORBIHAN
BP 60028 CENTRE LA DECOUVERTE
56272 PLOEMEUR CEDEX IMEUBLE PENFRET

39 RUE DE LA VILLENEUVE -
Tél: 02 97 86 15 31 56103 LORIENT CEDEX

Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
Référence du rapport : 92200/12/5462

Dossier : EAF0979/1
Intervention : 12/2336

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification générale périodique

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre Nombre de
d’équipements | d’équipements | d’équipements mise a ’arrét
avec non vérifiés préconisée
observations
Machine 28 11 0 0
Lieu de vérification : LYCEE DUGUESCLIN

50 RUE PIERRE ALLIO
56400 BRECH

Date du contréle : du 26/07/12 au 26/11/12
Intervenant SOCOTEC : M JAOUEN Didier
Accompagné par : Mr ELEDU

Date du rapport : 2711112

SOCOTEC France - S.A. a Directoire et Conseil de Surveillance au capital de 17 648 740 euros - 542 016 654 RCS
Versailles
Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 - Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - EDT33492
FRANCE - www.socotec.fr v1.4.04



@ Dossier : EAF0979/1

SOCOTEC

Vérification générale périodique

LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

4. MACHINE (DEGAUCHISSEUSE/SCM/142517/26)

4.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Dégauchisseuse
Constructeur / Marque SCM

Type F520e

Numeéro de série 142517

N° ou repére client 26

Année de fabrication 2001

Marquage CE

4.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre

| Electrique

4.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Organe(s) d'arrét d'urgence

Bouton(s) poussoir(s) coup de poing a accrochage

Protecteurs fixes

Oui

Protecteurs réglables

Réglage manuel sans outil

Dispositif de séparation et de
purge des énergies

Avec dispositif de verrouillage en position "hors énergie"

4.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en
référence

Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail

Périodicité retenue par le client
(mois)

Mission ponctuelle

Conditions de réalisation de la
vérification

Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

4.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé d’anomalie ou

défectuosité.

Référence du rapport : 92200/12/5462

P 7/32



Macchine perla SCM GROUP S.p.A. Tel. 0541/674111 Sede Amministrativa
lavorazione SCM -Via Casale, 450 Fax 0541/674274 Via Casale, 450 /Y
del legno 47827 Viila Verucchio(BN) www.scmgroup.com 47827 Villa Verucchia{RN)

italia E-mail@scmgroup.com ltalia

FRA

DECLARATION "CE" DE CONFORMITE

Le constructeur : SCM GROUP S.P.A.
VIA CASALE 450
47827 VILLA VERUCCHIO (RN}

déclare que la machine:

Dégauchisseuse

est conforme aux dispositions réglementaires applicables suivantes:
Directive 98/37/CE

Directive 89/336/CEE, modifiée par les Directives 92/31/CEE et 93/68/CEE.
Directive 73/23/CEE, modifiée par la Directive 93/68/CEE.

Norme: EN 859 - 1994 - Sécurité des machines pour f'usinage du bois - Dégauchisseuse

Organisme notifié ayant délivre ['attestation d'examen CE de type
LN.R.S.

AVENUE DE BOURGOGNE

54501 VANDOEUVRE CEDEX FRANCE

Numero de attestation d'examen CE de type 0070 020A 5460 09 00
Viila Verucchio, 18/06/2001 Le répresentant déléqué par SCM GROUP S.P.A.
SERGIO TITI
, L

T s LN AAR . E A TOE10 - M/RNOOSISD - C.F e Plva T 00126480409



FICHE SECURITE 004

| RABOTEUSE COVENTIONNELLE (848010023 |

académie

i " n Rennes
Fabricant Type N° de série Année .
aetiongle
GUILLET LJP 798 1983 =
.
Professeur responsable AP A . -
M. ROBERT David Validité de cette fiche : 30/09/2011 au 30/09/2014

* Arrét d’urgence \

—=* Réglage de la hauteur de passe
L~

—— * Mise en marche/arrét
(' machine + entraineur)

=« Mise sous tension (contacteur général)

* Table /

( )|

l DANGER | N

Risque de coupure, ne pas porter de vétements flottants
Respecter la longueur minimale de piece de 300 mm

J/

\ / PREVENTION \

» L’aspiration fonctionne

RISQUES
 Coupure des doigts
* Rejet de piece * Régler la profondeur de passe appropriée

» Ecrasement ou pincement des
doigts

* Respecter le sens du fil du bois

* Casque antibruit

!Faiblesse auditive (Casque antibruit)

'

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

\

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE |E|

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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SOCOTEC

Agence Equipements Bretagne Occidentale SEMAEB
Place Anne-Marie Robic Agence du MORBIHAN
BP 60028 CENTRE LA DECOUVERTE
56272 PLOEMEUR CEDEX IMEUBLE PENFRET

39 RUE DE LA VILLENEUVE -
Tél: 02 97 86 15 31 56103 LORIENT CEDEX

Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
Référence du rapport : 92200/12/5462

Dossier : EAF0979/1
Intervention : 12/2336

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification générale périodique

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre Nombre de
d’équipements | d’équipements | d’équipements mise a ’arrét
avec non vérifiés préconisée
observations
Machine 28 11 0 0
Lieu de vérification : LYCEE DUGUESCLIN

50 RUE PIERRE ALLIO
56400 BRECH

Date du contréle : du 26/07/12 au 26/11/12
Intervenant SOCOTEC : M JAOUEN Didier
Accompagné par : Mr ELEDU

Date du rapport : 2711112

SOCOTEC France - S.A. a Directoire et Conseil de Surveillance au capital de 17 648 740 euros - 542 016 654 RCS
Versailles
Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 - Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - EDT33492
FRANCE - www.socotec.fr v1.4.04



Dossier : EAF0979/1 Vérification générale périodique
LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

13. MACHINE (RABOTEUSE/GUILLIET/798/39)

13.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Raboteuse
Constructeur / Marque GUILLIET
Type LJP
Numeéro de série 798

N° ou repére client 39

Année de fabrication 1983

13.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre | Electrique

13.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Protecteurs fixes Qui

Protecteurs réglables Escamotable

Dispositif de séparation et de Avec dispositif de verrouillage en position "hors énergie"
purge des énergies

13.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail
référence

Périodicité retenue par le client Mission ponctuelle

(mois)

Conditions de réalisation de la Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

vérification

13.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé d’anomalie ou
défectuosité.

Référence du rapport : 92200/12/5462 P 16/32



NO
FICHE SECURITE || &
| RABOTEUSE COVENTIONNELLE ](o1BoI0025 ) | .
Fabricant Type N° de série Année E"f:'ﬂif
BRETAGINE SCM $630 AB-142813 2001 g

Professeur responsable
M. ROBERT David

Validité de cette fiche :30/09/2011 au 30/09/2014

.
o
-
=0 4
| ' D S L
\ - [ ]
ce N

*Arrét d’urgence (arriere machine)

* Réglage de la hauteur de passe

* Table

— * Mise en marche / arrét
(' machine + entraineur)

e~ . .
[~ <Mise sous tension

/

N

(

)|

l DANGER | N
Risque de coupure, ne pas porter de vétements flottants
Respecter lalongueur minimale de piece de 350 mm )

RISQUES

* Coupure des doigts
* Rejet de piece

* Ecrasement ou pincement des
doigts

KFaiblesse auditive (Casque antibr

~N

~N

/ PREVENTION

* Laspiration fonctionne
* Régler la profondeur de passe appropriée

* Respecter le sens du fil du bois

&Casque antibruit /

I

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

Gants

Tenue et chaussures de sécurité
: u ussu uri
LY

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

\

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime

+
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Macchine perla SCM GROUP S.p.A. Tel. 0541/674111 Sede Amministrativa

lavorazione SCM -Via Casale, 450 Fax 0541/674274 Via Casale, 450 /)
del legna 47827 Villa Yerucchio{RN) www.scmgroup.com 47827 Villa Verucchio{RN)
ltalia E-mail@scmgroup.com lItalia ]
FR

DECLARATION "CE" DE CONFORMITE

A

Le constructeur : SCM GROUP SPA.
VIA CASALE 450
47827 VILLA VERUCCHIO (RN)

déclare que la machine:

Raboteuse

- N.de série:

 Améedeconsiucion: 2001

est conforme aux dispositions réglementaires applicables suivantes:
Directive 98/37/CE

Directive 89/336/CEE, modifiée par les Directives 82/31/CEE et 93/68/CEE.
Directive 73/23/CEE, modifiée par la Directive 93/68/CEE.

Norme: pr EN 860 (Février 1994) - Sécurité des machines pour lusinage du bois - Raboteuse

Organisme notifié ayant délivré ['attestation d'examen CE de type
L.N.E.

RUE GASTON BOISSIER

F 75724 PARIS FRANCE

Numero de attestation d'examen CE de type 0071 030A 0005 11 94
Villa Verucchio, 23/05/2001 Le répresentant déléqué par SCM GROUP S.P A.
SERGIO TITI

s

SCM GROUP Sp.A - Sede legale: Via Emilia,77 - 47900 Rimini (RN} - Cap.soc. L. 32.242.000.000 - Trb. BN 446 - R.E.A. 72510 - MRNQOS359 - C.F e Plva IT 00126480409




SOCOTEC

Agence Equipements Bretagne Occidentale SEMAEB
Place Anne-Marie Robic Agence du MORBIHAN
BP 60028 CENTRE LA DECOUVERTE
56272 PLOEMEUR CEDEX IMEUBLE PENFRET

39 RUE DE LA VILLENEUVE -
Tél: 02 97 86 15 31 56103 LORIENT CEDEX

Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
Référence du rapport : 92200/12/5462

Dossier : EAF0979/1
Intervention : 12/2336

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification générale périodique

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre Nombre de
d’équipements | d’équipements | d’équipements mise a ’arrét
avec non vérifiés préconisée
observations
Machine 28 11 0 0
Lieu de vérification : LYCEE DUGUESCLIN

50 RUE PIERRE ALLIO
56400 BRECH

Date du contréle : du 26/07/12 au 26/11/12
Intervenant SOCOTEC : M JAOUEN Didier
Accompagné par : Mr ELEDU

Date du rapport : 2711112

SOCOTEC France - S.A. a Directoire et Conseil de Surveillance au capital de 17 648 740 euros - 542 016 654 RCS
Versailles
Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 - Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - EDT33492
FRANCE - www.socotec.fr v1.4.04



Dossier : EAF0979/1 Vérification générale périodique
LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

14. MACHINE (RABOTEUSE/SCM/9319/38)

14.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Raboteuse
Constructeur / Marque SCM
Type S630
Numeéro de série 9319

N° ou repére client 38

Année de fabrication 2001
Marquage CE

14.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre | Electrique

14.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Organe(s) d'arrét d'urgence Bouton(s) poussoir(s) coup de poing a accrochage
Protecteurs fixes Qui

Protecteurs réglables Escamotable

Dispositif de séparation et de Avec dispositif de verrouillage en position "hors énergie"
purge des énergies

14.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail
référence

Périodicité retenue par le client Mission ponctuelle

(mois)

Conditions de réalisation de la Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

vérification

14.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé d’anomalie ou
défectuosité.

Référence du rapport : 92200/12/5462 P 17/32



FICHE SECURITE || ns

| TOUPIE CONVENTIONNELLE J(01BO10027]

académie
- — . flennes
Fabricant Type N° de série Année Eoscation
natienale
SCM T 130N AB-140733 2001 .8 |
1 f
Professeur responsable PR - . -
M. LOUIS Pierre-Marie Validité de cette fiche :10/11/2012 au 10/11/2014

, ﬂotecteurs outil - doigts \

| Poussoir de la piéce

11— Marche-Arrét rotation outil

— * Arrét d’Urgence des moteurs

— ¢ Réglage : monter/descente de I’outil

e Contrble de la vitesse rotation outil

. Blocage de I’arbre d’outil

\_ /

)|

| DANGER ] N\

(
Risque de coupure ou de perte de doigts
N
/ RISQUES \ / PREVENTION \

* Coupures des doigts * Eviter le contact avec les arétes coupantes
* Perte d’audition * Port du casque anti-bruit

* Mettre en place les protecteurs
* Utiliser les poussoirs
* Utiliser si possible I’entraineur

* Perte de doigts

* Mettre en place les protecteurs

/ &Régler la vitesse de rotation de 1’outil /

=
\ r 1 , N
PROTECTIONS INDIVIDUELLES : &. Tenue et chaussures de sécurité

\. J/

!Projection des éléments d’outil

'

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318

Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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Macchine perla SCM GROUP S.p.A. Tel. 0541/674111 Sede Amministrativa
lavorazione SCM -Via Casale, 450 Fax 0541/674274 Via Casale, 450 /'
del legno 47827 Villa Verucchio{RN) www.scmgroup.com 47827 Villa Verucchio(RN)
Italia E-mail@scmgroup.com |talia
FR

A

DECLARATION "CE" DE CONFORMITE |

Le constructeur : SCM GROUP S.PA. S
VIA CASALE 450 ‘ ) /
47827 VILLA VERUCCHIO (RN) w7

déclare que la machine:

Fraiseuse sur un cété avec outils rotatifs

Margue: SCM  N.desérie  AB/140733

* Année de construction: 2001

- -fTYPt?E T130 "

est conforme aux dispositions réglementaires applicables suivantes:
Directive 98/37/CE '

Directive 89/336/CEE, modifiée par les Directives 92/31/CEE et 93/68/CEE.
Directive 73/23/CEE, modifiée par la Directive 93/68/CEE.

Norme: pr EN 848-1 {Octobre 1994) - Sécurité des machines pour fusinage du bois - Fraiseuse sur un cote avec
outils rotatifs - Partie 1: Fraiseuse monoarbre verticale (toupie)

Organisme notifié ayant délivré l'attestation d'examen CE de type
PRUEF-UND ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FACHAUSS

VOLLMOELLERSTRASSE 11

D-70563 STUTTGART-VAIHINGER

Numero de attestation d'examen CE de type 95 1004
Villa Verucchio, 20/02/2001 Le répresentant déléqué par SCM GROUP S.P.A.
SERGIO TITI

M

S5CM GRCUP Sp.A - Sede fegale: Via Emilia.y’7 - 47900 Rimim (RN) - Cap.soc. L. 32.242.000.000 - Trb. AN 446 - R.E.A. 72610 - MRNC05359 - C.F ¢ PIva IT 001264804C9




SOCOTEC

Agence Equipements Bretagne Occidentale SEMAEB
Place Anne-Marie Robic Agence du MORBIHAN
BP 60028 CENTRE LA DECOUVERTE
56272 PLOEMEUR CEDEX IMEUBLE PENFRET

39 RUE DE LA VILLENEUVE -
Tél: 02 97 86 15 31 56103 LORIENT CEDEX

Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
Référence du rapport : 92200/12/5462

Dossier : EAF0979/1
Intervention : 12/2336

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification générale périodique

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre Nombre de
d’équipements | d’équipements | d’équipements mise a ’arrét
avec non vérifiés préconisée
observations
Machine 28 11 0 0
Lieu de vérification : LYCEE DUGUESCLIN

50 RUE PIERRE ALLIO
56400 BRECH

Date du contréle : du 26/07/12 au 26/11/12
Intervenant SOCOTEC : M JAOUEN Didier
Accompagné par : Mr ELEDU

Date du rapport : 2711112

SOCOTEC France - S.A. a Directoire et Conseil de Surveillance au capital de 17 648 740 euros - 542 016 654 RCS
Versailles
Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 - Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - EDT33492
FRANCE - www.socotec.fr v1.4.04



@

Dossier : EAF0979/1

Vérification générale périodique

LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC
| 27. MACHINE (TOUPIE/SCM/140733)
27.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT
Désignation Toupie
Constructeur / Marque SCM
Type T130N
Numeéro de série 140733
Année de fabrication 2001
Marquage CE

27.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre

| Electrique

27.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Protecteurs fixes

Oui

Protecteurs mobiles

Associés a un dispositif de verrouillage

Protecteurs réglables

Réglage manuel sans outil

Dispositif de séparation et de
purge des énergies

Avec dispositif de verrouillage en position "hors énergie"

27.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en
référence

Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail

Périodicité retenue par le client
(mois)

Mission ponctuelle

Conditions de réalisation de la
vérification

Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

27.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé d’anomalie ou

défectuosité.

Référence du rapport : 92200/12/5462

P 30/32



FICHE SECURITE 007

[ SCIE A RUBAN ] [OlBO|0028 ] académie
- — ; Rennes
Fabricant Type N° de série Année s i
aetiongle
- AGAZZANI 700 D 8167 2001
BRETAGNE i
- Professeur responsable L, . .
M. GRIVES Yann Validité de cette fiche :30/09/2011 au 30/09/2014

i ' A
}—’Kﬁmet d'urgence \

b » Marche / Arrét - débrayage frein moteur

« Sectionneur

* Réglage protecteur

L_1— « Réglage de la lame (tension et
positionnement sur le volant supérieur

e

— e« Protecteur

e

— « Guide paralléele

* Aspiration
‘Qrters frontaux /
| DANGER J \

POSITIONNEMENT DES MAINS
\ / PREVENTION \

« \Vérifier la tension de la lame

/ RISQUES

* Nuisances sonores

» Contact des mains avec l'outil * Ne pas mettre de mains sur la trajectoire
de la lame
* Rupture de la lame et rejets de

piéces » Utiliser le poussoir

* Réglage du carter de protection en

/ fonction de I'épaisseur de la piece. /

( )

= =~
PROTECTIONS INDIVIDUELLES : ( ] ﬁ THSIIS Gl CTETERITes

J de sécurité
REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318

Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime

&Basculement piéces longues

\
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DICHIARAZIONE CE pi1 CONFORMITA
DECLARATION CE DE CONFORMITE
CE CONFORMITY DECLARATION

CE-UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG P
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD //é/)
' /

AT SENSI DELLA DIRETTIVA MACCHINE 89/392/CEE, ALLEGATC I A : -

If costruttore: / Le constructeur: / The manufacturer: / Der Hersteller: / El constructor:

Agazzani Srl - Via M.Minghetti, 13/19 - 41012 Carpi (MO) -ltaly
dichiara che / déclare que / declares that / erklsrt, dass / declara que

la SEGA a NASTRO per legno e materie similari /ia SCIE & RUBAN pour bols et matiéres similaires /
the BAND SAW for woor and similar materials / die BANDSAGE fiir Holz und dhnliche Stoffe /

la SIERRA de CINTA para madera y materias similares

Marca/ Marque /B rand / _ Numero di serie / Numéro de sérief Serial humber f ,
‘Marka I Marca Q C?'A -ZZA W / Serlal number / Serdennummoer / Nimero de serie D 8{ 6 71
Tipo I Type I Type / Typ / Tipo X Anno di costruzlone / Année de construction /

'CO_S M A ;0 0 Year of manufacture/ Baujahr/ Ao de construccién 2 0 0 '/

& conforme alle seguenti disposizioni: /est conforme aux dispositions suivantes: /
is in compliance with the following provisions: / die folgenden Bestimmungen entspricht: /
esla conformecon las siguientes disposiciones: _
» Direttiva 98/37/CEE {Requisiti essenziali di sicurezza e della tutela della salute applicati alle macchine).
e Direttiva 89/336 CEE, modificata dalle direttive 92/31/CEE e 93/68/CEE. (Compatibilita Elettromagnenca)
« Direttiva 73/23 CEE, modificata dalla Direttiva 93/68/CEE. (Bassa tensione)
Norme armonizzate applicate : UNI EN 292-1 / UNI EN 292-2 / UNI EN 294 / UNF EN 349/ UNI EN 418/ prEN 1807-1/
UNI EN 1037 /UNI EN 1088 / UNI EN IS0 3746 / UNI EN SO 11202 / UNI EN ISO 11204 7 CEI EN 60204-1 / CEI EN 50081-2 / CEl EN 50082-2

Organismo notificate che ha deliberato i'Attestazions di Esame di tipo CE :

Organisation notifiée qui a délibéré I’Attestation d’Examen CE de type : _ .C.E.P.L S.rl
Notified body which deliberated the CE Examination Certificate: Via Emilia Parmense, 11/A
Das gemeidete Amt, welches die CE-Pritfungsbescheinigung beschlossen hat, ist: 1- 29010 Pontenure (PC} N°0066
Organismo notificado que ha deliberado {a Atestacién de Examen CE:

Numero di Attestazione di Esame CE di tipo : / Numéro d'Attestation d’Examen CE de type :
Number of CE Examination Certificate: / Nummer der CE-Priifungshescheinigung:
Namero de Atestacién de Examen CE :

Modello /Modéle / Model f Numero Validation number di Omologazione /Numéro d’Homologation /
Typ /Modelo Zulassungsnummer / Nomero de Homologacién

COSMA 400 M120/94

COSMA 500 M121/94]

COSMA 600 M119/94!

COSMA 700 M124/94

COSMA 800 M123/9

COSMA 900 : M125/94;

COSMA 1000 M175/94

COSMA 1050 M126/9

11 legale rappresentante/ Le représentant 16gal/
The legal representative / Der gesetzliche Vertreter /

El representante legal ’
Carpi {MO) J/{ 0{ O‘{ m i O%[

Bice Marani



ACAZZ AN

Notre Société vous remercie d’avoir acheté un produit de sa gamme et vous invite a lire
attentivement cette notice. A l'intérieur, vous trouverez tous les renseignements nécessaires pour
une correcte utilisation de la machine que vous venez d’acheter. Nous prions pourtant Putilisateur
de se tenir scrupuleusement aux avertissements y contenus et de la lire dans toutes ses parties.
Nous prions aussi de la garder dans un endroit approprié pour le conserver inaltére. Le contenu
de cette notice peut étre modifié sans préavis et sans aucune autre obligation, afin d'apporter des
variations et améliorations aux unités déja envoyées. Il est interdit de reproduire ou traduire
n'imponte quelle partie de cette notice sans autorisation préalable du proprietaire.

Veuillez prendre note que, pour des raisons de visibilite et clarte, quelgues dessins sont
représentés avec la machine dans une configuration non correcte En cas de différend, le texte

italien est la seule référence valable.

Nous précisons également que:
- 'année de fabrication est mentionné sur I'étiquette (avec marque CE) située sur la machine;
- copie du dossier technique de construction, en conformité avec la Directive, est conservée chez nolre

Maison;
- {e numéro de série de la machine (g'il est présent, car il n'est pas obligatoire) est mentionné directement sur

laméme.

~

GARANTIE {{-0f 01

La durée de la garantie est comme établi par les normes générales en
vigueur, c'est-a-dire 12 mois & partir de la date d'achat. La garantie donne
exclusivement droit au remplacement des pigces défectueuses. Par contre, la
garantie est exclue lorsque les apparats resultent avoir été improprement
utilisés par des personnes non autorisées ou en utilisant des des composants

ou des téchniques norn conformes.

| Mod | ZOO | og{ﬁ

Arsr‘.o/Fo‘s(./Year/Bcujchr 20 of

Vo't /Spennung 4 00 “ ,
A /Amps /Nennstrom 6/
Pese/Pod N
Weight /Ceuchl . it’ f’_?__
Loma/Lome/Blade

Holte_Vor m”"?fﬂl 5959 ;
v ulucvmnj/tg cmpu(vo)amu S

Nolice d’emploi et d’entretien ’ Page 2/17 |




SOCOTEC

Agence Equipements Bretagne Occidentale SEMAEB
Place Anne-Marie Robic Agence du MORBIHAN
BP 60028 CENTRE LA DECOUVERTE
56272 PLOEMEUR CEDEX IMEUBLE PENFRET

39 RUE DE LA VILLENEUVE -
Tél: 02 97 86 15 31 56103 LORIENT CEDEX

Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
Référence du rapport : 92200/12/5462

Dossier : EAF0979/1
Intervention : 12/2336

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification générale périodique

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre Nombre de
d’équipements | d’équipements | d’équipements mise a ’arrét
avec non vérifiés préconisée
observations
Machine 28 11 0 0
Lieu de vérification : LYCEE DUGUESCLIN

50 RUE PIERRE ALLIO
56400 BRECH

Date du contréle : du 26/07/12 au 26/11/12
Intervenant SOCOTEC : M JAOUEN Didier
Accompagné par : Mr ELEDU

Date du rapport : 2711112

SOCOTEC France - S.A. a Directoire et Conseil de Surveillance au capital de 17 648 740 euros - 542 016 654 RCS
Versailles
Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 - Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - EDT33492
FRANCE - www.socotec.fr v1.4.04



Dossier : EAF0979/1 Vérification générale périodique
LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

17. MACHINE (SCIE A RUBAN/AGAZZANI/D8167/36)

17.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Scie a ruban
Constructeur / Marque AGAZZANI
Type 700

Numeéro de série D8167

N° ou repére client 36

Année de fabrication 2001
Marquage CE

17.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre | Electrique

17.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Organe(s) d'arrét d'urgence Bouton(s) poussoir(s) coup de poing a accrochage
Protecteurs fixes Oui

Protecteurs mobiles Associés a un dispositif de verrouillage

Protecteurs réglables Escamotable

Dispositif de séparation et de Avec dispositif de verrouillage en position "hors énergie"
purge des énergies

17.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail
référence

Périodicité retenue par le client Mission ponctuelle

(mois)

Conditions de réalisation de la Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

vérification

17.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé d’anomalie ou
défectuosité.

Référence du rapport : 92200/12/5462 P 20/32



FICHE SECURITE 008

| MORTAISEUSE A COUTEAUX MULTIPLES | (97B0I10030 |

académie

Fabricant

Type

Rennes

o Ari A
N° de série Année Eancatinn

MASTERWOOD

OMB1

97050179 1997  Em

Professeur responsable
M. LOUIS Pierre-Marie

Validité de cette fiche : 01/09/2012 au 10/11/2014

o

* Bouton d’arrét d’urgence et coupure
générale

| « Presseurs

| * Table

L Sélecteur type de mortaise

L Recul ou avance téte d’outil

- * Déplacement de table

_~* Bouton bimanuel de fermeture presseurs
—  Bouton d’ouverture presseurs

[~ « Mise en rotation de I’outil

wlecteur position manuelle ou auto j

(

R

L

DANGER } \

)|

; } Attention a la position des mains - Risque d’écrasement des doigts &

J/

-

* Ecrasement des doigts sous
presseurs

* Coupures

\_

RISQUES

/ PREVENTION \

* \Vérifier sens installation de I’outil

* Réglage des presseurs a 5Smm maxi de la
piéce avant serrage

* positionner presseur en fonction de la

longueur de la piéce

'

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

\

’—'_H\\ 7 - 7
'Vﬁ‘) - Tenue et chaussures de sécurité
€LY/ - Port de gants conseillé

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318

Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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@ nasteriood

Sede: Via Romania 18/20-47037 RIMINIL, (Italia). Tel.:0541/740348-Fax: 0541/742192

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’
DECLARATION DE CONFORMITE
KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARACION DE CONFORMIDAD
La Ditta MASTERWOOD 8.p.a., dichiara sotto la propria responsabilitd che la macchina;
OMB1-ES1-ES2-ES2B BEDANATRICE ORIZZONTALE .
La Maison MASTERWOOD S.p.a., déclare sous sa pleine et exclusive responsabilité que la
machine: OMB1-ES1-ES2-ES2B MORTAISEUSES A BEDANE HORIZONTAL
Die Firma MASTERWOOD S.p.a., erkliirt hiermit unter voller eigener Haftung, daB die
folgende Maschine: OMB1-ES1-ES2-ES2B STEMMASCHINE
The Company MASTERWOOD S.p.a., declares under its own and exclusive responsibility that
the machine: OMB1-ES1-E52-ES2B HORIZONTAL CHISEL MORTISERS
La Empresa MASTERWOOD S.p.a., declara bajo la propia y exclusiva responsabilidad que la
miquina: OMB1-ES1-ES2-ES2B ESCOPLADORA
Matricola n. / avec numéro de série / mit Seriennummer/ with serial number / con niimero
de matricula:

alla quale questa dichiarazione si riferisce, & conforme ai requisiti di sicurezza previsti dalle
Direttive CEE:
4 laquelle la présente déclaration fait référence, est conforme aux prescriptions fondamentales
pour la sécurité formulées dans les Directives CEE:
worauf sich diese Erklirong bezieht, den in der EWG- Maschinenrichtilinien:
which the present declaration refers to, is compliant with the fundamental safety requirements
contained in the EEC Directives:
a la cual se refiere esta declaracion, es conforme a los requisitos de seguridad previstos por las
Directivas CEE:
89/392, 93/68 - 73/23, 93/68 - 89/336, 93/68
ed & stata costruita nel rispetto delle seguenti norme armonizzate:
et quelle a été fabriquée dans le plein respect des normes unifides:
enthaltenen Sicherheitsgrundvorschriften entspricht und in
Ubereinstimmung mit den vereinigten Normen gebaut wurde:
and that it was built in the full respect of the unified norms:
y ha sido construida respetando las siguienies normas:
EN292-1/2, EN294, EN 349, EN418, EN60204 - 1
Il Presidente del consiglio di amminisirazione
Le Président du conseil administration
The Chairman of the board of directors
El Presidente del consejo de administracion
MASTERWOOD S.p.a.
Zangheri Carlo



Dossier : EAFIOTE Vénfcation géndrale pérodigue
LYCEE DUGUESCLIMN - BRECH

SOCOTEC

| 6. MACHINE (MORTAISEUSE/MASTERWOOD/97050179/18)

6.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Designation Mortaiseuse
Caonstructeur / Margue MASTERWOOD
Type OMB1

Numero de sérig 87050179

N® ou repére client 16

Année de fabrication 1997

6.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

| Energies mises en oeuvre | Electrique / Pneumatique |

6.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Protecteurs fixes Ol
Protecteurs mobiles Associés a8 un dispositif d'interverrouillage

6.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Reglementation prise en Arréte du 05/03/1893 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail
référence

Périodicité retenue par le client Mission ponctuelle

{mois)

Conditions de réalisation de la Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

verification

6.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les verifications réalisées dans les limites de la présente mission, ant mis en évidence des anomalies
ou defectuosités auxquelles il y a lieu de remédier dans les meilleurs délais.

Eléments vérifiés Observations N
Isolation et dissipation | placer un dispositif de coupure en énergie pneumatique 1
des énergies /
Dispositif de
séparation de I'énergie
pneumatique

A LTM S6
107 rue Coatanlem
._'rM 71 de Bellevus
55850 CAUDAN
V T&l. 02 67 89 84 00
Fax 02 87 76 410 15

(ealise fo 16 dec 2012

P8/34



FICHE SECURITE

N [e]
009

( PRESSE A PLAQUER ) (988010035, ienie
[}

Fabricant Type N° de série Année ‘:? :if

STETON P65-E 75908-005 1998 é;

Professeur responsable
M. LOUIS Pierre-Marie

Validité de cette fiche :30/09/2011 au 30/09/2014

jo Lje

_—

_—

| Temps de serrage

* Température plateau supérieur et inférieN

|~ * Montée du plateau inférieur et serrage
Reprise automatique de pressage

|+ Descente plateau inférieur
_— e Arrét d’urgence
_— e« Discontacteur

— * Porte guillotine (coupure sécurité)

 Abaque et réglage de la pression de
serrage

/

(

L

DANGER

)|

J

Risque de brulure, coupure ou écrasement des mains

AN

RISQUES

* Evaporation des colles
(mugqueuses)

¢ Brulures aux mains

* Ecrasement des mains

\_

~N

-

* Aération suffisante de I’atelier

~N

PREVENTION

* Porter des gants

* Porte de sécurité en place (dispositif de

kprotection avec sécurité)

'

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

)| Gants

,
enue et chaussures de securite
A4

J

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

\

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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-OFFICINA

Carpi, 1i 04.08.98

CAP. SOC, L 7.000.000.000 Int. vars.

COSTRUZIONE MACCHINE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO

41012 CARPY (MO} - ITALY - STRADA AOMANA NORD, 41/A - EXP. MOQ15238

TELEFONO (059) 68.67.71 ra - TELEFAX (058) 68.17.74
Lscr. Fleg. Impr. MO 5230 - C.C, POST, 14537419 - COD. FISC./ P, VA 000767 10057 - FLE A, MO 84882
E-mail Inlemat: staton @ carpi.nettunc it - www.lnlernal address: hitp/Awww.staton.it

STABILIMENTO : 46027 §, BENEDETTC PO (MN) - 5. 8, AOMANA NORD. 4
TELEFONO {0376) 615266 - TELEFAX (0376) 620380

DECLARATION DE CONFORMITE CE

LE CONSTRUCTEUDR

STETON SPA
STRADA ROMANA NORD, 41/A
41012 CARPI (MO)

DECLARE QUE LA MACHINE

PRESSE ELECTRIQUE

* P 65/E *

MATRICULE 75908/005

ANNEE DE CONSTRUCTION: 1998

EST CONFORME AUX DIRECTIVES EUROPEENNES :
897392, 91/368, 93/44 E 93/68.

ON DECLARE AUSSI QUE LA MACHINE N'EST PAS P:ARTIE DE L'ANNEXE IV DE
LA LOI 89/392 ET LE CONSTRUCTEUR CERTIFIE LA CONFORMITE AUX NORMES

"CE" -

. PER STETON SPA:
TULLIO STERMIERI - AMMINISTRATORE

It Legale Rappres: '
Tulllo ?35,,,,?3?,‘?"‘“

P . T .



SOCOTEC

Agence Equipements Bretagne Occidentale SEMAEB
Place Anne-Marie Robic Agence du MORBIHAN
BP 60028 CENTRE LA DECOUVERTE
56272 PLOEMEUR CEDEX IMEUBLE PENFRET

39 RUE DE LA VILLENEUVE -
Tél: 02 97 86 15 31 56103 LORIENT CEDEX

Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
Référence du rapport : 92200/12/5462

Dossier : EAF0979/1
Intervention : 12/2336

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification générale périodique

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre Nombre de
d’équipements | d’équipements | d’équipements mise a ’arrét
avec non vérifiés préconisée
observations
Machine 28 11 0 0
Lieu de vérification : LYCEE DUGUESCLIN

50 RUE PIERRE ALLIO
56400 BRECH

Date du contréle : du 26/07/12 au 26/11/12
Intervenant SOCOTEC : M JAOUEN Didier
Accompagné par : Mr ELEDU

Date du rapport : 2711112

SOCOTEC France - S.A. a Directoire et Conseil de Surveillance au capital de 17 648 740 euros - 542 016 654 RCS
Versailles
Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 - Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - EDT33492
FRANCE - www.socotec.fr v1.4.04



Dossier : EAF0979/1 Vérification générale périodique
LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

12. MACHINE (PRESSE A PLAQUER/STETON/75908 005/7)

12.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Presse a plaquer
Constructeur / Marque STETON

Type P65E

Numeéro de série 75908 005

N° ou repére client 7

Année de fabrication 1998

12.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre | Electrique / Hydraulique

12.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Organe(s) d'arrét d'urgence Bouton(s) poussoir(s) coup de poing a accrochage
Protecteurs fixes Oui

Protecteurs mobiles Associés a un dispositif de verrouillage

Dispositif de séparation et de Avec dispositif de verrouillage en position "hors énergie"
purge des énergies

12.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail
référence

Périodicité retenue par le client Mission ponctuelle

(mois)

Conditions de réalisation de la Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

vérification

12.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé d’anomalie ou
défectuosité.

Référence du rapport : 92200/12/5462 P 15/32



FICHE SECURITE

NO
010

SCIE A RUBAN ] (938010034 e

BNNes

Fabricant Type N° de série Année Lineatiie
MEBER SR 500 16157 1993 g";

Professeur responsable
M. BENOIT Eric

Validité de cette fiche : 01/09/2011 au 30/10/2014

o

_—

* Marche / Arrét — secondaire

~

| _{— +Marche/ Arrét - principal

__— « Arrét d'urgence

— « Réglage protecteur

— « Réglage de la lame (tension et
positionnement sur le volant supérieur

[~ e Protecteur

—~——

* Guide parallele

* Aspiration

« Carters frontaux

/

(

l DANGER |

)|

N\

RISQUE DE COUPURE — POSITIONNEMENT DES MAINS

J/

RISQUES
* Nuisances sonores

¢ Contact des mains avec I’outil

* Rupture de la lame et rejet de
Pieces

!Basculement piéces longues

~N

~N

* Ne pas mettre de mains sur la trajectoire
de la lame. Utiliser le poussoir

/ PREVENTION
« Vérifier la tension de la lame

* Réglage du carter de protection en
fonction de I'épaisseur de la piéce

/

'

PROTECTIONS INDIVIDUELLES : @

N\

Tenue et chaussures
de sécurité

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

\

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime

+
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Dioesier © EAFIETHN Wanification géndrala pércdigue
LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

| 22. MACHINE (SCIE A RUBAN/MEBER/16157/36)

22.1. |DENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Scie 4 ruban
Constructeur [ Margue MEBER
Type SR 500
Numéro de série 16157

M® ou repére client 36

Annee de fabrication 1983
Marquags CE

22.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

[ Energies mises en oeuvre | Electrigue

22.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

| Crgane(s) d'amrét d'urgence Bouton(s) poussoir(s) coup de poing & accrochage
Protectaurs fixas Cui
Protecteurs maobiles Associés 2 un dispositif de verrouillage
Protecteurs reglables Escamotable
Dispositif de séparation et de Avec dispositif de verrouillage en pesition "hors énergie”
purge des énergies

22.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en Arrété du 05/03/1983 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail
référence

Periodicite retenue par le client Mission ponctusile

{mois)

Condltions de réafisation de la Machine en service, essais de fonctionnement réalises

verification

22.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de |a présente mission, ont mis en évidence des anomalies
ou defectuosites auxquelies il y a lieu de remédier dans les mailleurs délais.

Eléments vérifiés Observations N*®
Etat général / Zone de | Couper |a téte du boulon de fixation au sal empéchant l'ouverture du 5
travail et de circulation | protectaur du volant d'entrainement de la lame

LTM 56
’ ‘ 107 rua Coslaniam
Zl da Bellevue
l'm B30 CAUDAN

v Tel. 02 o7 89 54 00

Fax 0297 TB 1015

P 2504

réale O 48 doe 2012



FICHE SECURITE

NO
011

TOUPIE CONVENTIONNELLE

] (84BOI10020]

académie
i . - Rlennes
Fabricant Type N° de série Année Eoscation
natienale
GUILLET QFD 1559 1984 .8 |
‘ f
Professeur responsable AT R X —
M. LOUIS Pierre-Marie Validité de cette fiche :10/11/2012 au 10/11/2014

[

ﬁotecteurs outil - doigts

|~ * Poussoir de la piéce

* Arrét d’urgence des moteurs

* Controle de la vitesse rotation de I’outil
|~ * Réglage: monter/descente de 1’outil

e Marche/Arrét rotation outil

* Blocage de I’arbre outil

\_

(

(

DANGER |

)|

~

Risque de coupure ou de perte de doigts

-~

* Coupures des doigts
* Perte d’audition

* Perte de doigts

!Projection des éléments d’outil

RISQUES

~

)

"

/ PREVENTION

* Eviter le contact avec les arétes coupantes
* Port du casque anti-bruit

* Mettre en place les protecteurs
* Utiliser les poussoirs
* Utiliser si possible I’entraineur

* Mettre en place les protecteurs
&Régler la vitesse de rotation de 1’outil

'

\

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

enue et chaussures de securite
LY

.

J

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ ANOMALIE
Arréter la machine — Prévenir le professeur

Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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Dossier | EAFQE TR Verfication péndrale pénodigus
LYCEE DUSUESCLIM - BRECH

SOCOTEC

| 28. MACHINE (TOUPIE/GUILLET/1568/13) |

28.1. |DENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Toupia
Caonstructeur / Margue GUILLET
Type MHEED
MNurnero de série 1558

N* ou repére dient 13

Année de fabrication 1984
Marguage CE

28.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

[ Energles mises en oeuvre | Elﬂctriqua ]

28.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Protecteurs fixes Dui
Protecteurs mobiles Associes & un dispositif de verrouillage
Protecteurs reglables Reglage manuel sans outil

28.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Reglementation prise en Arréte du 05/03/1383 (modifie) et article R4323-23 du Code du Travail
référance

Périodicité retenue par le client Mission ponctueile

{rmois)

Conditions de réalisation da la Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

varification

28.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisees dans les limites de la présente mission, ont mis en évidence des anomalies
ou defectuosites auxquelles il y a lieu de remédier dans les meilleurs délais.

Eléments vérifiés Observations N®
Protectaurs / Mangue de sensibilité et point dur de |'asservissement de la porte donnant ]
Protecteurs mobilas accés a la courraie,

ASS0CiES 3 un Remmetire en état I'asservissement de la porte donnant accés & g
dispositif de coumoie.
verroulliage

LTM 56
, \ 107 rup Coatanlem
21 de Ballavue
l-w 5EE50 CAUDAN
Teél. 02 47 89 B4 00
Fax N2 87 76 1015

(ealuoe Yo /2 dac 700

P a1/34



FICHE SECURITE 012

l TOUR A BOIS |(0sBO10054]
Fabricant Type N° de série Année ﬂcﬂg::‘ﬁ':
FOX F46 1105 2005 Eascatio
nelionale
e e Validit de cett fiche 0092013 au 10412014 | B W

4 N

» Contre-pointe et serrage piece

[~ « Guide et support porte-outil
_~ * Manette reglage vitesse

L—  Marche / Arrét

N /

( )
| DANGER ]

A Pincement des doigts - REJET DE PIECE /A
4 RISOUES \ PREVENTION )

¢ Port des lunettes de sécurité ou écran facial
* Masque anti poussiéres
* Pas de vétements flottants - cheveux attachés

* Rejet de pieces

* Pincement des doigts sur
porte-outil * Bien maintenir I’outil
* Arrét total du tournage avant intervention

» Adapter la vitesse de rotation

/ \-Utiliser des outils bien affutés j

Lunettes de protection

* Projections de copeaux

\_

'

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

\

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE
Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318

Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime



http://images.google.fr/imgres?imgurl=http://www.lezebre.lu/images/Danger-general.gif&imgrefurl=http://www.lezebre.lu/index.php?cPath=90&h=354&w=354&sz=11&hl=fr&start=23&tbnid=lSa6cQpoo8KF_M:&tbnh=121&tbnw=121&prev=/images?q=danger&start=18&gbv=2&ndsp=18&svnum=10&hl=fr&sa=N�

SOCOTEC

Agence Equipements Bretagne Occidentale SEMAEB
Place Anne-Marie Robic Agence du MORBIHAN
BP 60028 CENTRE LA DECOUVERTE
56272 PLOEMEUR CEDEX IMEUBLE PENFRET

39 RUE DE LA VILLENEUVE -
Tél: 02 97 86 15 31 56103 LORIENT CEDEX

Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
Référence du rapport : 92200/12/5462

Dossier : EAF0979/1
Intervention : 12/2336

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification générale périodique

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre Nombre de
d’équipements | d’équipements | d’équipements mise a ’arrét
avec non vérifiés préconisée
observations
Machine 28 11 0 0
Lieu de vérification : LYCEE DUGUESCLIN

50 RUE PIERRE ALLIO
56400 BRECH

Date du contréle : du 26/07/12 au 26/11/12
Intervenant SOCOTEC : M JAOUEN Didier
Accompagné par : Mr ELEDU

Date du rapport : 2711112

SOCOTEC France - S.A. a Directoire et Conseil de Surveillance au capital de 17 648 740 euros - 542 016 654 RCS
Versailles
Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 - Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - EDT33492
FRANCE - www.socotec.fr v1.4.04



@ Dossier : EAF0979/1

SOCOTEC

Vérification générale périodique

LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

28. MACHINE (TOUR A BOIS/FOX/1105 27)

28.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Tour a bois
Constructeur / Marque FOX

Type F46-717A
Numeéro de série 1105 27
Marquage CE

28.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre

| Electrique

28.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Protecteurs fixes

| Oui

28.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en
référence

Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail

Périodicité retenue par le client
(mois)

Mission ponctuelle

Conditions de réalisation de la
vérification

Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

28.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé d’anomalie ou

défectuosité.

Référence du rapport : 92200/12/5462

P 31/32



N°
FICHE SECURITE 013
l SCIE A RUBAN ](02B010033)
Fabricant Type N° de série Année ﬂEﬂHg::IEI:
LUREM SOLO 4 YU 014 2002 Eascaro
P Validité de cette fiche : 01/09/2013 au 10/11/2014 9 =u

~

* \Volant de réglage de la tension de Iame\

\

o

— ¢ Réglage tension lame

* Arrét d’urgence du moteur

—

{- Marche / Arrét

— ¢ Protecteur guide-lame

i

—

* Carters de protection

— o Contacteur mise sous tension

— e Inclinaison de lame

N /

(
L

DANGER

)
)

ATTENTION AU POSITIONNEMENT DES MAINS

RISQUE DE COUPURE GRAVE

\ / PREVENTION

* Vérifier la tension de la lame

* Ne pas mettre les mains sur la trajectoire
de la lame

* Pas de vétements flottants - cheveux attachés

[>

/i

~~

|
\{
|
>

RISQUES

¢ Contact des mains avec I’outil

* Rupture de la lame
et rejets de pieces

e Utiliser le poussoir en fin de passe

* Régler le protecteur guide-lame en

kfonc'uon de I’épaisseur de la piece /

9
Tenue et chaussures
de sécurité

+

* Basculement piéces longues

PROTECTIONS INDIVIDUELLES : . Casque ‘ \ ‘

ﬂ REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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DECLARATION C€
DE CONFORMITE

DECLARATION « CE » DE COMFORMITE | *CE " DECLARATION OF CONFORMITY
L& constucieur . soussigné a mrrtocthne e |

A, LLIRERA — BF &1 700 DERFROMN LREA 54 — AP | — & 1700 DX _-'- BT

CER

LA MACHINE TYPE SAR 400

Ne D' IMMATRICULATION u”‘h

BENEFICIE D'UNE GARANTIE DE 1 AN
A comrrerbu4 9 03 03

COMTROLE QUALITE : Machine vérifiée par

" " - i | o s
e el pme eraathar o

Monsieur ==

Ce volet doit ditre scigneusement conservé par |'usager,

CACHET REVEMDELUR

_Maochines a bois

BF 1. 61700 DOMONT FRANCE

Tal 02 33 37 57 00

Jean-Pierre THEYENOT

Fait & DOMFROMNT le [
LE DIRECTEUR D'ETABLISSEMENT I E L m

1700 DOMFRONT FRANCE

Té 02 33 37 7 00



SOCOTEC

Agence Equipements Bretagne Occidentale SEMAEB
Place Anne-Marie Robic Agence du MORBIHAN
BP 60028 CENTRE LA DECOUVERTE
56272 PLOEMEUR CEDEX IMEUBLE PENFRET

39 RUE DE LA VILLENEUVE -
Tél: 02 97 86 15 31 56103 LORIENT CEDEX

Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
Référence du rapport : 92200/12/5462

Dossier : EAF0979/1
Intervention : 12/2336

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification générale périodique

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre Nombre de
d’équipements | d’équipements | d’équipements mise a ’arrét
avec non vérifiés préconisée
observations
Machine 28 11 0 0
Lieu de vérification : LYCEE DUGUESCLIN

50 RUE PIERRE ALLIO
56400 BRECH

Date du contréle : du 26/07/12 au 26/11/12
Intervenant SOCOTEC : M JAOUEN Didier
Accompagné par : Mr ELEDU

Date du rapport : 2711112

SOCOTEC France - S.A. a Directoire et Conseil de Surveillance au capital de 17 648 740 euros - 542 016 654 RCS
Versailles
Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 - Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - EDT33492
FRANCE - www.socotec.fr v1.4.04



Dossier : EAF0979/1 Vérification générale périodique
LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

19. MACHINE (SCIE A RUBAN/LUREM/Y0014/36)

19.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Scie a ruban
Constructeur / Marque LUREM
Type SOLO 4
Numeéro de série Y0014

N° ou repére client 36

Année de fabrication 2002
Marquage CE

19.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre | Electrique

19.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Organe(s) d'arrét d'urgence Bouton(s) poussoir(s) coup de poing a accrochage
Protecteurs fixes Oui

Protecteurs mobiles Associés a un dispositif de verrouillage

Protecteurs réglables Escamotable

Dispositif de séparation et de Avec dispositif de verrouillage en position "hors énergie"
purge des énergies

19.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail
référence

Périodicité retenue par le client Mission ponctuelle

(mois)

Conditions de réalisation de la Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

vérification

19.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé d’anomalie ou
défectuosité.

Référence du rapport : 92200/12/5462 P 22/32



FICHE SECURITE 014

| DEFONCEUSE STATIQUE (098010046 |

académie
- — - Rennes
Fabricant Type N° de série Année s i
aetiongle
CMC KOPY 600 | 463 2009 . |
Professeur responsable L . .
M. GRIVES Yann Validité de cette fiche : 30/09/2011 au 30/09/2014

ﬂctionneur \
|7

_— « Débrayage moteur (changement d’outil)

» Marche / Arrét

* VVoyant de mise sous tension

* Arrét d'urgence

» Sélectionneur de fréquence de rotation de
I’outil

* VVoyant de débrayage moteur

— o Carter frontal

* Réglage de la hauteur de table

» Montée & descente de I’outil /

( )|

l DANGER | N
POSITIONNEMENT DES MAINS - REJET DE PIECE

/ RISQUES

\ / PREVENTION \
« Nuisances sonores

« Vérifier le bon serrage de I’outil

» Contact des mains avec l'outil * Choisir un sens d’usinage conforme

« Casse de I"outil et rejets de * Ne pas mettre de mains sur I’outil

pieces

\_

* Vérifier la profondeur de passe

* Travailler autant que possible avec un

/ knontage d’usinage. /

( )

@ Tenue et chaussures
PROTECTIONS INDIVIDUELLES : R l\kﬁj) o SR
\
REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE
Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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CMC macchine per legno
[ Costruzioni meccaniche machines a bois
s ' di Cellarosi Vitterio & C. s.n.c. woodworking machines
Costruzion] Meccaniche - Torriana (RN) - ITALY capitale sociale €51.645.69 holzbearbeitungsmaschine

DECLARATION “CE” DE CONFORMITE” A LA DIRECTIVE
98/37/C.E.E. ET AJOURNEMENTS SUIVANTS

La soussignée CMC Snc.
siege a Torriana (RN), Via Paldella, 14
C.C.ILA.A. DI Forli’ 185213 - Cod. Fisc. / Part. IVA (00952480408

DECLARE

Sous son exclusive responsabilité que la machine outil pour le travail du bois désignée :

DEFONCEUSE MOD. KOPY 600 I

MATR. No. 463 ANNO 2009
est conforme aux exigences essentielles de sécurité et de santé des directives
Machine 98/37/CE

Compatibilité Electro Magnétique (CEM) : 2004/108/CE,
Basse Tension : 2006/95/CE

Torriana, le 25/11 /2009 CMC Snc
Le représentant légal
Augusto ani

Via Paldella, 14 - 47825 Torriana (Rimini) ftaly — Tel. 0541/675669 - 675670 / Fax 0541/675070
Cod. Fisc . e Part. IVA; it00952480408 — R:S: Trib. Rimini N.4346 — C.C.I.A. Forli 185213 — M. RN 000137
http:/iwww.cmcwood.com - e-mail: cmc@cmewood.com



SOCOTEC

Agence Equipements Bretagne Occidentale SEMAEB
Place Anne-Marie Robic Agence du MORBIHAN
BP 60028 CENTRE LA DECOUVERTE
56272 PLOEMEUR CEDEX IMEUBLE PENFRET

39 RUE DE LA VILLENEUVE -
Tél: 02 97 86 15 31 56103 LORIENT CEDEX

Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
Référence du rapport : 92200/12/5462

Dossier : EAF0979/1
Intervention : 12/2336

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification générale périodique

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre Nombre de
d’équipements | d’équipements | d’équipements mise a ’arrét
avec non vérifiés préconisée
observations
Machine 28 11 0 0
Lieu de vérification : LYCEE DUGUESCLIN

50 RUE PIERRE ALLIO
56400 BRECH

Date du contréle : du 26/07/12 au 26/11/12
Intervenant SOCOTEC : M JAOUEN Didier
Accompagné par : Mr ELEDU

Date du rapport : 2711112

SOCOTEC France - S.A. a Directoire et Conseil de Surveillance au capital de 17 648 740 euros - 542 016 654 RCS
Versailles
Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 - Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - EDT33492
FRANCE - www.socotec.fr v1.4.04



@ Dossier : EAF0979/1

SOCOTEC

Vérification générale périodique

LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

2. MACHINE (DEFONCEUSE/CMC/463)

2.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Défonceuse
Constructeur / Marque CMC

Type KOPY 600
Numeéro de série 463

Année de fabrication 2009
Marquage CE

2.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre

| Electrique

2.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Organe(s) d'arrét d'urgence

Bouton(s) poussoir(s) coup de poing a accrochage

Protecteurs fixes

Oui

Protecteurs mobiles

Associés a un dispositif de verrouillage

Dispositif de séparation et de
purge des énergies

Avec dispositif de verrouillage en position "hors énergie"

2.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en
référence

Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail

Périodicité retenue par le client
(mois)

Mission ponctuelle

Conditions de réalisation de la
vérification

Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

2.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé d’anomalie ou

défectuosité.

Référence du rapport : 92200/12/5462

P 4/32



FICHE SECURITE

NO
015

BRETAGNSE

| PONCEUSE A BANDE ] (08BOI0050] i
flennes

Fabricant Type N° de série Année Siocatio
SCM KL 150 1508144 2008 ;";

Professeur responsable
M. LOUIS Pierre-Marie

Validité de cette fiche : 01/09/2012 au 10/11/2014

,

gspiration \

*Bloc pongage

e Table

|~ Réglage hauteur de table

™« Interrupteur général verrouillable
Marche / Arrét

— « \Vérrouillage bascule du bloc pongage
(horizontal ou vertical)

\

(

)|

l DANGER | N

Contact avec I'outil — Rejet de piece

* Coupures des doigts

¢ Perte d’audition

¢ Blessures au bas ventre
(rejet de piéce)

RISQUES

i

/ PREVENTION

* Eviter le contact avec les arétes coupantes
Port de gants de protection

* Port du casque antibruit

* Bien maintenir la piece

\ * Port du masque anti-poussieres ‘

KPoussiéres fines
p

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

\

\
/

T
o

3

- Tenue et chaussures de sécurité
- Gants et masque

7oy
)

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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DECLARATION « CE » DE CONFORMITE A LA
DIRECTIVE MACHINE 98/37/CE

Je Soussigné CMC Snc.
Siége 4 Torriena (RN), Via Paldella 14,
C.C.LA.A. DI Forli 185213 — Cod. Fisc. / Part IVA 00952480408

DECLARE

Sous son exclusive responsabilité que la machine outil pour le travail du bois appelé :
PONCEUSE A BANDE MODELE KL 150
MATRICULE N® 1508144 Année de construction 2008

Est conforme aux qualités essentielles de sécurité et de santé par la directive 98/37/CE et suivantes -
2006/95/CE — 89/336/CE (CEM)

La machine a été projetée et édifide par les prescriptions des suivantes normes harmonisées
Et normes spécifiques techniques nationales :
EN292/1 — EN292/2 — EN60204/1 — EN ISO 12100-1 & 12100-2 -

Organisme de contrile No : TUV Rheinland, Am Grauen Stein, D — 51105 KOLN
Certificat d’Examen EG N° AM9710567 01

ChC ,5“"1 §
Torriana, le 16/05/08 [ 5 X ¢ 3

\ugpﬂtqmﬂi



SOCOTEC

Agence Equipements Bretagne Occidentale SEMAEB
Place Anne-Marie Robic Agence du MORBIHAN
BP 60028 CENTRE LA DECOUVERTE
56272 PLOEMEUR CEDEX IMEUBLE PENFRET

39 RUE DE LA VILLENEUVE -
Tél: 02 97 86 15 31 56103 LORIENT CEDEX

Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
Référence du rapport : 92200/12/5462

Dossier : EAF0979/1
Intervention : 12/2336

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification générale périodique

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre Nombre de
d’équipements | d’équipements | d’équipements mise a ’arrét
avec non vérifiés préconisée
observations
Machine 28 11 0 0
Lieu de vérification : LYCEE DUGUESCLIN

50 RUE PIERRE ALLIO
56400 BRECH

Date du contréle : du 26/07/12 au 26/11/12
Intervenant SOCOTEC : M JAOUEN Didier
Accompagné par : Mr ELEDU

Date du rapport : 2711112

SOCOTEC France - S.A. a Directoire et Conseil de Surveillance au capital de 17 648 740 euros - 542 016 654 RCS
Versailles
Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 - Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - EDT33492
FRANCE - www.socotec.fr v1.4.04



Dossier : EAF0979/1 Vérification générale périodique
LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

10. MACHINE (PONCEUSE A BANDE/CMC/1508144)

10.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Ponceuse a bande
Constructeur / Marque CMC

Type KL 150

Numeéro de série 1508144

Année de fabrication 2008

Marquage CE

10.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre | Electrique

10.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Organe(s) d'arrét d'urgence Bouton(s) poussoir(s) coup de poing a accrochage
Protecteurs fixes Oui

Protecteurs mobiles Associés a un dispositif de verrouillage

Dispositif de séparation et de Avec dispositif de verrouillage en position "hors énergie"
purge des énergies

10.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail
référence

Périodicité retenue par le client Mission ponctuelle

(mois)

Conditions de réalisation de la Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

vérification

10.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé d’anomalie ou
défectuosité.

Référence du rapport : 92200/12/5462 P 13/32



FICHE SECURITE 015

| TOUPIE CONVENTIONNELLE J(08BO10032]

academie

: — - Rennes
Fabricant Type N° de série Année Goscation
national

CcMC T11 11080740 2008 ' ;

Professeur responsable
M. CHESNAIS Yannick

Validité de cette fiche :10/11/2012 au 10/11/2014

L.

| * Poussoir de la piéce

1|~ e Arrét d’urgence des moteurs

L— « Marche/Arrét rotation outil

+— © Controle de la vitesse rotation outil
— ¢ Réglage: monter /descente de I’outil

— * Blocage de I’arbre outil

\_ /

(

( DANGER |

)|

Aotecteurs outil - doigts \

Risque coupure ou de perte de doigts

/ RISQUES

* Coupures des doigts
* Perte d’audition

* Perte de doigts

kproj ection des éléments d’outil

~

)

"

* Eviter le contact avec les arétes coupantes
* Port du casque anti-bruit
» Mettre en place les protecteurs

* Utiliser les poussoirs
» Utiliser si possible I’entraineur

'

\

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

/ PREVENTION \

» Mettre en place les protecteurs
kRégler la vitesse de rotation de 1’outil /

P i) =)
/\ Tenue et chaussures de sécurité

J

REFLEXES EN CAS D’ ACCIDENT OU D’ ANOMALIE
Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318

Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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DECLARATION « CE » DE CONFORMITE A LA
DIRECTIVE MACHINE 98/37/CE

Je Soussigné CMC Snc.
Siége a Torriena (RN), Via Paldella 14,
C.C.LA.A. DI Forli 185213 — Cod. Fisc. / Part IVA 00952480408

DECLARE

Sous son exclusive responsabilité que la machine outil pour le travail du bois appelé :
PONCEUSE A BANDE MODELE KL 150
MATRICULE N® 1508144 Année de construction 2008

Est conforme aux qualités essentielles de sécurité et de santé par la directive 98/37/CE et suivantes —
2006/95/CE — 89/336/CE (CEM)

La machine a été projetée ef édifiée par les prescriptions des suivantes normes harmonisées
Et normes spécifiques techniques nationales :
EN292/1 — EN292/2 — EN60204/1 — EN ISO 12100-1 & 12100-2 -

Organisme de contréle No : TUV Rheinland, Am Graven Stein, D — 51105 KOLN
Certificat d"Examen EG N° AM9T10567 01

CMC 51 4
Torriana, le 16/05/08 PG

Lugushn rani
s



Dossier : EAFOATAH \Vanficalion générale pénodigue
L¥CEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

| 27. MACHINE (TOUPIE/CMC/11080740) |

27.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Toupig

| Constructeur / Margue cMC
Type i
Numéro de série 11080740
Anneée de fabrication 2008
Marguage GE

27.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

| Energies mises en osuvre | Electrigue

27.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

| Organe(s) d'arrét d'urgence Bouton{s) poussoir(s) coup de poing & accrochage
Protecteurs fixes Qi
Protecteurs mobiles Associés a un dispositif de verrouillage

| Protecteurs réglables Réglage manuel sans outil
Dispositif de séparation et de Avec dispositif de verrouillage en position "hors énargie”
purge des énergies

27.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Reéglamentation prise en Arréte du D5/03/1993 (modifi@) et article R4323-23 du Code du Travall
référence

Périodicité retenue par le client Mission ponctuelle

{maois)

Conditions de réalisation de la Machine en service, essais de fonctionnement réalisas

veérification

27.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de |a présente mission, ont mis en évidence des anomaiies
ou défeciuosités auxquelles il y a lieu de remédier dans les meilleurs délais.

Eléments vérifiés Observations N®
Organes de service / Refixer correctement la commande d'arrét d' urgence 2]
Organe(s) d'arret
d'urgence

LTM 56
107 rue Coatanlem

W £l da Balkeyvie
3 56850 CAUDAN
TEl 02 97 848 84 pa

Fax 0287 75 1015

realuwe (e 18 doc %019,

P 3034



FICHE SECURITE 017

DEGAUCHISSEUSE ] (84BOI0022 ] |,

: — . flennes

Fabricant Type N° de série Anngée Scatins

selionale

GUILLET CKX 1345 1989  E=w
%%ﬁdb'e Validité de cette fiche :30/09/2011 au 30/09/2014 -

ﬂuide de mise a I’équerre (ou angle) \

L— « Table d’entrée

[~ ¢ Réglage de la hauteur de passe

[~ Carter de protection d’outil

[ * Contacteur Marche / Arrét
[~ « Mise sous tension

SN
™~ Arrét d’urgence (ARU)

Qable de sortie /

( )|

l DANGER | N
Risque de coupure, ne pas porter de vétements flottants
Longueur de piece minimale : 350 mm

J/

\ / PREVENTION \

Protecteur a pont en place, porter des
gants

RISQUES
 Coupure des doigts

* Rejet de piece * Tenir fermement la piece (orientation du

fil du bois)

* Faiblesse auditive

\_

'

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

\

* Casque antibruit

kL’aspiration fonctionne /

N
Gants Ve ) Tenue et chaussures
Casque \ /| de sécurité

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE |E|

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318

Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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SOCOTEC

Agence Equipements Bretagne Occidentale
Place Anne-Marie Robic

BP 60028

56272 PLOEMEUR CEDEX

SEMAEB

Agence du MORBIHAN
CENTRE LA DECOUVERTE
IMEUBLE PENFRET

39 RUE DE LA VILLENEUVE -

Tél : 02 97 86 15 31 56103 LORIENT CEDEX

Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
Référence du rapport :

Dossier : EAF0979/1
Intervention : 12/2336

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification générale périodique

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre Nombre de
d’équipements | d’équipements | d’équipements mise a l'arrét
avec non vérifiés préconisée
observations
Machine 30 9 2 0

LYCEE DUGUESCLIN
50 RUE PIERRE ALLIO
56400 BRECH

Lieu de vérification :

26/07/12
M JAOUEN Didier

Date du contrble :
Intervenant SOCOTEC :

Accompagné par :
Date du rapport :

Absence d'accompagnement
01/08/12

SOCOTEC - S.A. ADIRECTOIRE ET CONSEIL DE SURVEILLANCE AU CAPITAL DE 17.648.740 EUROS - 542 016
654 R.C.S. VERSAILLES - APE 7120 B
SIEGE SOCIAL : LES QUADRANTS - 3, AVENUE DU CENTRE - GUYANCOURT - 78182 ST-QUENTIN-EN- EDT33492
YVELINES CEDEX - www.socotec.fr v137



@ Dossier : EAF0979/1

SOCOTEC

Vérification générale périodique

LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

4. MACHINE (DEGAUCHISSEUSE/GUILLIET/1345/17)

4.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Dégauchisseuse
Constructeur / Marque GUILLIET

Type CKX

Numéro de série 1345

N° ou repére client 17

Année de fabrication 1989

4.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre

| Electrique

4.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Organe(s) d'arrét d'urgence

Bouton(s) poussoir(s) coup de poing a accrochage

Protecteurs fixes

Oui

Protecteurs réglables

Réglage manuel sans outil

Dispositif de séparation et de
purge des énergies

Avec dispositif de verrouillage en position "hors énergie"

4.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en
référence

Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail

Périodicité retenue par le client
(mois)

Mission ponctuelle

Conditions de réalisation de la
vérification

Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

4.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé d’anomalie ou

défectuosité.

P 7/34



FICHE SECURITE

r\d [e]
018

| TENONNEUSE A DEROULEUR

] {0oBOI0028 ]

académie
- - - Rennes
Fabricant Type N° de série Année s i
aetionaie
| - MECANOBOIS C4 9422 2000
BRETAGNE =

Professeur responsable
M. GRIVES Yann

Validité de cette fiche :30/09/2011 au 30/09/2014

o

"IN

—

- compacte ’:ﬂ
3

* Arrét d’urgence

~

/

[ [« Témoin d’alimentation électrique

\ -
[~ « Sectionneur

- Réglage tenon

* Marche/Arrét moteurs N° 1-2-3-4

[« Sélectionneur de vitesse de rotation
du moteur de toupie (N°4)

* VVérin de serrage

* Rideau de protection

* Chariot avec regle d’appui et butées

réglables
* Alimentation air comprimé

/

(

L

DANGER }

)|

Positionnement de I'opérateur et des mains
Longueur minimale de la piece : 150 mm

RISQUES

* Pincement des doigts avec le
vérin de serrage

¢ Contact avec les outils
* Rejet de piece

* Nuisance sonore

\_

~

4 PREVENTION

= Dégager les abords de la machine

= Serrer/desserrer la piéce avec le chariot en butée
de début de course.

= Vérifier le serrage de la piéce contre le guide et la
table.

= Vérifier le bon allumage des moteurs nécessaires
a l'usinage voulu.

= Ne pas mettre les mains dans la lumiére du rideau
= Usiner une piece d'essai de longueur suffisante.

&Touiours usiner la piece en poussant le charioy

'

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

\

7

Anti b

Casque

N\

Uit Tenue et chaussures de sécurité

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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DECLARATION «CE »DECONFORMITE |

Ea Selon lig_uhcle 5 etl annexe II pomt AL
7 dela directive europeenne U
o "-":'-98 / 37 / CE

Fabricant : Société des Machines MECANOBOIS
10 rue Daniele Casanova
95600 EAUBONNE  (FRANCE)

Machine : TENONNEUSE SIMPLE A OUTILS MULTIPLES
TYPE: s O
N° de série : 9422 - 600 e
Autres €léments : ... Tewpih....... <. Ve iz N

Attestation d’examen « C E » de type numéro :

0071-060C-D269-1259

Attribuée par : LABORATOQIRE NATIONAL IESSAIS, 1 rue Gaston
Boissier 75724 PARIS Cédex 15

Ia machine répond aux dispositions suivantes : directives européennes 73/23/CEE
89/336/CEE — 98/37/CE et normes européennes EN 292-1 et 2, EN 60204-1 (1992)

Fait a EAUBONNE le




Dossier | EAFDETEN \Vérfeation pénérals pérodigue
LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

T MACHINE (TENONNEUSE/MECANOBOQIS/9322/10) |

25.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Tenonneuse
Constructeur { Margue MECANOBOIS
Type C4

Muméro de sérig Baz22

N® ou repére client 10

Annes de fabrication 2000
Marguagea CE

25.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

| Energies mises en ceuvre | Electrique / Pneumnatigue |

25.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

| Organe(s) d'arrét d'urgence Bouton(s) poussoin(s) coup de puing_é accrochage
Protecteurs fixes Oui

" Protecteurs mobiles Associas a un disposilif de verrouillage
Protecteurs réglables Escamotable

25.4, CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en Amété du 05/03/1993 (modinie) et article R4323-23 du Code du Travall
| référence

Périodicité retenue par |e client Mission ponctuelie

{mois)

Conditions de réalisation de la Machine en service, essals de fonctionnement réalisés

verification

25.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalizées dans les limites de la présente mission, ont mis en évidence des anomalies
ou défectuosités auxquelles |l y & lieu de remédier dans les mellleurs délais.

Eléments vérifies DObservations N®
Dispositifs d'alerte ef Remettre en état de fonctionnement le vayant de mise sous tension &
de signalisation /

Dispositifs de

signalisation {Voyants,
afficheurs, indicateurs,
appareils de

mesure, ...}

r\ LTM™ 56
107 rue Coatanlem

=1 1wl 2 da Ballevue
BEES0 CALIDAN
Tél 02 67 8984 00

Fax 02 97 78 10 15

& 2834

ceabite Vo 49 dec 2042,



FICHE SECURITE 1o

| PONCEUSE CIRCULAIRE OSCILLANTE | ( 088010049 |

académie

- — - Rennes
Fabricant Type N° de série Année s i
aetiongle
VITTORIO BOSI LEV-SD-600 128 2008 Eu

.

Professeur responsable I . . -

M. LOUIS Pierre-Marie Validité de cette fiche : 01/09/2012 au 10/11/2014
merrupteur électrique général \

|~ * Arrét d’urgence

- Marche/Arrét moteur de bande abrasive

* Réglage inclinaison de I’arbre
T Choix petite ou grande vitesse

']~ * Réglage horizontal de la table

* Manomeétre de pression

~ - - - -
[~ « Mise en fonctionnement oscillation

@glage vitesse Montée / Descente /

)|

(

| DANGER J \

; " Attention a la position des mains et au maintien de la piéce ! A
' J
/ RISQUES / PREVENTION \

* Ne pas mettre les mains dans la zone
d’usinage (port des gants conseillé)

* Blessure aux mains (contact avec la bande)

* Rejet de poussiéres fines * Bien maintenir la piece

*Port du casque antibruit et du masque

\_

'

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

\

’—_“\ z L
rﬁ‘) - Tenue et chaussures de sécurité
€LY/ - Port de gants conseillé

14

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318

Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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DECLARATION « CE » DE CONFORMITE A LA
DIRECTIVE MACHINE 98/37/CE -2006/42

Basi-s.r.- Via P. Togliatt, 27 ico - Mi
DECLARE

que la machine outil Ponceuse 4 rouleau

SD600 série 128 — Moteur HP2 - Alimentation 400 v 3 phases — tourimn 1400/2800-
Machine type Polisseuse SD600

Matricule 19 - Année de fabrication 2008

it ‘9516/CE - 98/37/CE - 2006/42ICE ~
2006/95/CE - 8Y336/CE (CEM)

EN294 - EN349 - ENA18 - EN60204- EN 1O 12100-1 & 12100-2—

Organi i ) ta

Certificat d'Examen N° IG - 083 - 2003 - selon article 8 de la Directive Machines
Le 29/05/08 le PDG

et
\‘l wio 1 1,}{

@
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SOCOTEC

SOCOTEC

Agence Equipements Bretagne Occidentale
Place Anne-Marie Robic

CS 50028

56272 PLOEMEUR CEDEX

LYCEE DUGUESCLIN
50 RUE PIERRE ALLIO
56402 BREC'H

Tél : 0297 86 15 31
Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com

Référence du rapport : 92200/113/2793
Dossier : FAC055T/1

Intervention : 13/
EQUIPEMENTS DE TRAVAIL
Vérification de I'état de conformité
T immat. porteur I Lieu de varif. Nb Non
_g_'mj:é;m S s Libeilé client Emplacoment | Obs | veérifié
g cé“ FRNGCLAS VITTORIO BOSI 088010049 Alelier ébénisterie | 0
2008/421CE OSCILLANTE
Lieu de vérification : LYCEE DUGUESCLIN
50 RUE PIERRE ALLIO
56402 BREC'H
Date du contréle : 2200313
Intervenant SOCOTEC : M COURTEL Stephane
Accompagné par : M. ELEDUT (accompagnement partiel)
Date du rapport : 020513

SOCOTEC Francs - 5.4, sy capilal de 17 BEE T40 suncs
542 018 554 ACS Verzailes - Sibge socal - Les Quadrants - 3 avers du Cente - TS 70712
Gasymnoour = TR1BZ El=Cusnbresn:Vvsines Cade - FRANCE - www socotec fr

EDT 18437
w404



@ Dosséer - FACOS57/1

Vidrification de Mital de confarmild
LYCEE DUMGUESCLIM - BRECH

La vérification de I'état de conformité a été effectuée en référence aux régles ou prescriptions
technigues applicables aux équipements de travail et définis en annexe du présent rapport :
- par 'examen visuel des parties accessibles ou rendues accessibles a la demande du vérificateur

- par des essais de fonctionnement |
- par des essais en charge pour les appareils de levage et accessoires de levage.

IDENTIFICATION ET CARACTERISTIQUES DE L'EQUIPEMENT

IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT
ignation PONCEUSE OSCILLANTE
structeur / Marque VITTORIO BOSI

Numéro de sere 00128

"Fonction principale de

"éguipement de travail _

Energies mises en peuvre Electrique / Pneumatigue
Mombre de postes de travail 1

Modes de commande ou de Manuel

fonctionnement

Produits mis en ceuvre baois

T0u_

HPréumﬁnn intrinseque
| Protecteurs fixes Qui
Protecteurs réglables Réglage manuel sans outil
Naotice d'instructions Présentee
Schémas électriques Présentés
Schémas pneumatiques Fréasentés

Lieu de vérffication /
Emplacement

Atelier ébénisterie

2 TEXTES PRIS EN COMPTE LORS DE LA VERIFICATION

Référence du rappor! @ 922000132793

P2%



Dressier | FACOSST Vidrification de Mital de conforming
LYCEE DUGUESCLIM - BREC'H

SOCOTEC

L'éguipement de travail concemé est une machine visée au 1° de l'article R. 4311-4 du code du
travail, non listées & l'article R. 4311-5 du code du travail, ayant fait 'objet d’'une premiére mise en
sarvice dans un des états de 'Union Européenne depuis l'entrée en vigueur des exigences
essentielles de sécurité et de santé de la Directive Machines 2006/42/CE.

Les régles techniques de conception el de construction applicables sont celles définies par l'article R.
4312-1 du code du travail, prévues par I'annexe | du livre Il du code du travail.

De par la nature et les fonctions de la machine, les régles techniques suivantes ne sont pas
applicables car non pertinentes pour cette machine :

2. Régles techniques complémentaires pour certaines catégories de machines

3. Ragles techniques complémentaires pour pallier les dangers dus & la mobilité des machines
4. Régles techniques complémentaires pour pallier les dangers dus aux opérations de levage
5. Reégles technigues complémentaires pour les machines destinées & des travaux soutermains
6. Ragles techniques complémentaires pour pallier les dangers dus au levage de personnes

ooooo

o

RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n'ont pas relevé de non-conformité
vis & vis des prescriptions ou régles technigues prises en référence.

Référance du rappor! | 922001 X2793 P35



Dossier : FACOSSTM Wévification de Néfal de conformild

LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

@

Les vénifications réalisées par SOCOTEC en sa quallé o'organisme tierce parte ont pour objet lexamen de la conformilé des
équipements de travail vis & vis des prescriptions ou régles technigues gui leurs soni applicables

L'intervention s'effectue par des examens visuels el 'appréciation des résulisls des essals de fonclionnement nécessaire & la
réalisation de la misskon.

Pour les machines désignées aux condilions pariculkéres comme comportant des logiclels pour les circuits de commande de sécurild
pérés par processeurs (commandes numérnigues, aulomates programmables, ... ), [8 mission inclus FNanalyse de ces logiceels,

En o qui concerne les dquipements deciiiques sauls soni wérifids, au titre de ka présente mission, ceux situés en aval du dispositif de
séparation ou d'arrél général des machines.

Ce rapport compade, en tant gue de bescin, des propositions &e principes de solulions destinées & remédier aux éventuelies non-
conformilés constatées, || appartent & |'entraprise chargée de |a réalisation de la mise en conformité d'arréler les solutions lechniques
et d'en fiwer les détails d'exécution

La werificalion & poride sur les points lisiés cl-dessous, dans la lmite de la nature de I'Squipement de travail el des dispositifs qui
léquipaient lors de notre wirification,

Les parties de 'éguipement 1 les régles ou prescripions technigues qui nont pas pu &bie wérifies soni identifidés powr chague
équipament.

Les mesures spécifiques lelies que températures, vibrations, bruil, éclairement, ainsi que Manalyse des produils el substances mis an
meuvre sur MNéquipement sonl exchees de la wérification.

" Les varifications de la résstance du sol, ks résisiance & la rupture, la fatigue ei M'uswe des structeres el édements de Mégquipement ainsi
que celles de ses finations sont exclus de la warification.

Machines marquées CE car soumises aux régles de conception ssues de la directive 2006/42/CE
lors de leur premidre mise sur le marché

1.1. Généralités

1.2.2 Cwganes da sarice

1.2.3. Miss en marche

1.2.4. Arvdt

1.2.5. Sélaction des modes 08 commands ou de ioncticnnemant
1.2

128, Dilaltarce de Nullmantation sn fnegls
1.3. Mesures de protection conire les risques mécanigues

1,31, Risque de perls de stabiibé
1.3.2 Risques de ruplure &n sarvion

1.3.3 Risques dus Sux chifes al éjections d'objets

1.3.4. Risques dus aux surlaces, aux arlles ou aux anges

1.3.5. Risgues dus sux machines combinbes

1.3.& Risques dus sun variations des conditions de fonctionnement
1.3.7. Risques l#s sux dlémants mobiles

1.3.8. Choix d’'une protection

1.1.2. Principes dinlégration de la séeuriié 1.5.1. Alimentation an énergie Slectrigue

1.1.3. Matériaux et produits 1.5.2. Elaciricité statique

1.1.4. Eclairage 15,3 Almentation en dnergs Sulne qu'lecingis
1.1.5 Concaption de la machine an vua de sa manuigntion 1.5.4. Efreurs de montage

1.1,6. Ergenomia 1.5.5. Tempéeatunes exirémes

1.1.7. Sidga 1.5.6. incandia’

1.1.B. Posbe de iraval 1.5.7, Explosion’

1.2 1.5.8. Bruit

1.2.1. Sécuriné et fiablité des sysikmas de commandas 1.6.8. Vibrasions

1,5,12. Rayonnemants (aser

1.8.13. Emission de matibnes of de subatances dangereuses’
1.5.14. Risqué de resber prsannier dans une machine'
1.5.15. Risque de& glisses_ de irébuchar ou o8 Wombear

1.5.16, Foudre

1.4. Protecteurs et dispositifs de protection

1.4.1. Ribgies phnbraies
1.4.2. Régles particulénas pour les profecieurs
1.4.3. i s ] o protection

1.6. Entretien
1.6.1. Entrgtien de la maching

1.6.2. Acobs aux postes de (ravail ou sux poirts debarsantion
1.6.3, Shparation de la maching de ses souwces énargis
1.6.4. imlervendion o8 'opemEiaur

| 16.5. Nettoyage des parties inrieures

1.7. informations

1.7.1. infarmations &! averissemanis sur |8 maching
1.7.2. Averiissements sur les nisques résicusls
1.7.3. Marquags des machines

1,74, Notice d'instructons

2.1. Indusirie alimentaire, cosméfigue ou pharmaceviigue

2.1.1. Ganéralités
2.1.2 Motics d'instructions

| 2.2. Machines portatives tenues ou guidées d la main |

2.4.3, Commandes & sunmailance
244, Remplissage et vidange
2.4.5 Applicaiion de pesiicides
24,6 Maintansnce

2.2.1 Génénaltés 24,7 Vérificaions
222 Appaneils portatifs de fication et aulres machines & chocs. 2.4.B Marguage des buses. das lamis 8t des fitres
2.3. Machines & bois of matiériaux similaires 2.4 9 Indication du pesticide utiliss
4. & de 2.4.10 Motice dinstructions
(247 Généralnes

Riéférence du rappor - $22001 32793

P45



Dossser - FACOS5TM Vérification de I'élat de condormite

LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC
| 3.2 Posie de iravall 34.3. Retoumemant & basculamant
3.2.1. Poste de conduiie 3.4.4. Chules dobjats
3.2.2 Sikges 3.4.5 Moyans dacces
3.2.3 Posies destings sux Bultes personnas 3.4 6. Dispositifs de mmonguage
1.1 Systémes de commandes 3.4.7. Transmission o8 pulssance | machines sutomatrice | récepinoe
3.3.1. Ovganes de sarvdce 1.5 Mesures de profection contre o autres risques
31.3.2 Mise an marchaidéplacement 3.5.1. Accumulataurs
3.3.1. Fonclion de ddplacement 3.5.1. Incende
3,34, Déplacaman de machines & conducteur & pled 353 Emissions de substances dangersuses
3.3.5. Dadaillance du circuil de commands 1.6, Informations ef indications
| 3.4, Protection cantre les risques mécaniques 381 Sigralisation, signaux & Everlissemants
3.4 1. Mouvemants mon commandés 362 Marguage
L3.4.2 Emants mobiles de transmission 2.8.3 Notics Jingtnations
4.1, Généralités 4.1 informaiion i marquages
4.1.2. Mesures dé prolection conirne s fsques micanigues. 4.3.1. Chaines. cAbles o sangas
| 4.3 Aptituds & l'ampiol 4332 Accassoires de levage
4.2 Energie sutre que la force humaine 4.3.3. Machines de levage
4.2.1. Commanda des mousamants 4.4 Notice d'instructions
4.2 2. Conirdée des soliicRations 441, Accessoines oo lovage
4.2.3. Instalations guidées par des chibles 442, Machines de levage

5.1, Risgues dus au manqus de stablindé £.4_ Artit

§.2. Circulation 5.5, incendia
5.3 Organce de service 5.8, Emissiorns d8 gk Thchbppyin

6.1. Géndralités #.3.2 Risques dus & ta chute d'objets sur "habitacie

6.1.1. Résistance mécanique 6.4. Machines desservant des paliers fixes
'ﬁ%mm £.4.1. Risques pour les personnes ges iFouvant dans Mabilack

6.2. Organes de service £.4.2 Commandes shudes aux paliers

6.3, Risguis / pirsonnis sé trouvan dans Phabitacls .43 Acche & 'habitacie

6.3.1. Risques dus sux déplacements de IMabilace 6.5 Marguages

B.3.2 i chiubs ded i de habtachs

! Ces poinds sont wirifids uniguemeni pour les dquipementis de travail pour lequel le rsque esf pertinent.

Référence du rapport - B2200/13/2783 P &5



FICHE SECURITE 020

[ PONCEUSE CALIBREUSE (128010016 ]

académie

: — - Rennes
Fabricant Type N° de série Année s i
aetionaie

GRIGGIO GC 95/2 RR 12A006628100500 2012 =

Professeur responsable
M. LOUIS Pierre-Marie

Validité de cette fiche : 01/09/2012 au 10/11/2014

,

* Afficheur numérique épaisseur de travail

|~ * Interrupteur électrique général
- » Marche/Arrét moteur de bande abrasive
_—* Bouton réinitialisation arrét d’urgence

— o Arrét d’urgence (avant et arrigre machine)

[T ¢ Marche / Arrét du tapis

[T~ * Sélecteur Montée / Descente table

(auto par bouton et manuel fin par molette)

™. Réglage vitesse d’avance tapis

w)upure air comprimé /

(

DANGER }

)|

/ RISQUES

¢ Blessure des mains

* Rejet de piece de bois

\_

"

/ PREVENTION \

* Ne pas mettre les mains dans la zone
d’usinage (port des gants conseillé)

* Ne pas prendre plus de 0.3 mm par passe

N

'

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

\

W ; '€LW| - Port de gants conseillé

- Tenue et chaussures de sécurité

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318

Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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GRIGGIO Sp.A

Via Ca’ Brion, 40 - P.O. Box 54

35011 RESCHIGLIAND (Padova) - ltaly
Tel 049/9299711 - Telefax 049/5201433 ‘

www.griggio.com E-mail : info@griggio.com

Q R I Q GI Q WODDWORKING MACHINERY

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Pour

PONCEUSE CALIBREUSE

Modeles:

GC 65/1RT - GC 65/2RR — GC 65/2RRT
GC 95/1RT - GC 95/2RR - GC 95/2RRT
GC 110MRT - GC 110/2RR - GC 110/2RRT

No. de serie 1 2A0066281 0050“

La machine correspondent au norme suivante:

« Directive de la machine 2006/42/CE
« Directive EMC 2004/108/CE

Les réglements suivantes sont observés pour la construction et la fabrication des
machines:

Normes harmonisées

« EN2921/2-EN294.1 —EN 349 —EN 418 - EN 60 204.1 — EN 954.1 - EN 1088 -
pr EN 23746 — pr EN 31202

PADOVA, 21/M11/2012

Chargé de la documentation: LE REPRESENTANT JURIDIQUE

GRIGGIO S.p.A. GiovannyGriggio
Via Ca' Brion, 40 35011 RESCHIGLIANDG {Padava) - italy



SOCOTEC

SOCOTEC LTM56

Agence Equipements Bretagne Occidentale Z| DE BELLEVUE

Place Anne-Marie Robic 107 RUE NICOLAS COATENLEM
CS 50028 56850 CAUDAN

56272 PLOEMEUR CEDEX

Tél : 02 97 86 15 31
Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
A l'attention de M. QUERO

Référence du rapport : 92200/13/2502
Dossier : FAC0590
Intervention : 13/

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification de l'état de conformité

Type - . Immat. porteur // Lieu de vérif. Nb Non
d’équipement Désignation Marque Libellé client Emplacement Obs vérifié
Equipement de PONCEUSE

travail CE GRIGGIO 12BOI0016 Atelier ébénisterie 0
2006/42/CE CALIBREUSE
Lieu de vérification : LYCEE DUGUESCLIN
50 RUE PIERRE ALLIO
56406 BREC'H
Date du controle : 22/03/13
Intervenant SOCOTEC : M COURTEL Stephane
Accompagné par : M. ELEDUT
Date du rapport : 22/04/13

SOCOTEC France - S.A. au capital de 17 648 740 euros
542 016 654 RCS Versailles - Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 EDT184436
Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - FRANCE - www.socotec.fr v1.4.04



Dossier : FAC0590 Vérification de I'état de conformité
LYCEE DUGUESCLIN - BREC'H

SOCOTEC

| MODALITES DE LA VERIFICATION

La vérification de I'état de conformité a été effectuée en référence aux régles ou prescriptions
techniques applicables aux équipements de travail et définis en annexe du présent rapport :

- par 'examen visuel des parties accessibles ou rendues accessibles a la demande du vérificateur ;
- par des essais de fonctionnement ;

- par des essais en charge pour les appareils de levage et accessoires de levage.

| VERIFICATION DES EQUIPEMENTS

1. IDENTIFICATION ET CARACTERISTIQUES DE L’EQUIPEMENT
IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT
Désignation PONCEUSE CALIBREUSE
Constructeur / Marque GRIGGIO
Type GC 95/2 RR
Numeéro de série 12A006628100500
N° ou repére client 12B0OI0016
Année de fabrication 2012
Année de mise en service dans 2013
I'établissement
Marquage CE
CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT
Fonction principale de Poncage
I'équipement de travail
Energies mises en oeuvre Electrique / Pneumatique
Nombre de postes de travail 1
Modes de commande ou de manuel
fonctionnement
Produits mis en oeuvre bois

DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Prévention intrinséque Oui
Protecteurs fixes Oui
Protecteurs mobiles Associés a un dispositif de verrouillage

Dispositifs de protection sensible | Barre sensible
a la pression
Organe(s) d'arrét d'urgence Bouton(s) poussoir(s) coup de poing a accrochage

DOCUMENTS MIS A NOTRE DISPOSITION

Notice d'instructions Présentée
Schémas électriques Présentés Réf. : 28 683 01 / 6353
Déclaration CE de conformité Présentée

CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Lieu de vérification / Atelier ébénisterie
Emplacement

Etat de I'équipement lors de la En service
vérification

Référence du rapport : 92200/13/2502 P 2/5



Dossier : FAC0590 Vérification de I'état de conformité
LYCEE DUGUESCLIN - BREC'H
SOCOTEC
2. TEXTES PRIS EN COMPTE LORS DE LA VERIFICATION

L’équipement de travail concerné est une machine visée au 1° de l'article R. 4311-4 du code du
travail, non listées a l'article R. 4311-5 du code du travail, ayant fait 'objet d’'une premiére mise en
service dans un des états de I'Union Européenne depuis I'entrée en vigueur des exigences
essentielles de sécurité et de santé de la Directive Machines 2006/42/CE.

Les régles techniques de conception et de construction applicables sont celles définies par l'article R.
4312-1 du code du travail, prévues par 'annexe | du livre Il du code du travail.

De par la nature et les fonctions de la machine, les régles techniques suivantes ne sont pas
applicables car non pertinentes pour cette machine :

2. Régles techniques complémentaires pour certaines catégories de machines

3. Régles techniques complémentaires pour pallier les dangers dus a la mobilité des machines
4. Régles techniques complémentaires pour pallier les dangers dus aux opérations de levage
5. Régles techniques complémentaires pour les machines destinées a des travaux souterrains
6. Régles techniques complémentaires pour pallier les dangers dus au levage de personnes

[y Wy

3. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé de non-conformité
vis a vis des prescriptions ou régles techniques prises en référence.

Référence du rapport : 92200/13/2502 P 3/5



Dossier : FAC0590 Vérification de I'état de conformité

LYCEE DUGUESCLIN - BREC'H
SOCOTEC

ANNEXE 1 : Liste des points controlés

Les vérifications réalisées par SOCOTEC en sa qualité d’organisme tierce partie ont pour objet 'examen de la conformité des
équipements de travail vis a vis des prescriptions ou régles techniques qui leurs sont applicables.

L’intervention s’effectue par des examens visuels et I'appréciation des résultats des essais de fonctionnement nécessaire a la
réalisation de la mission.

Pour les machines désignées aux conditions particulieres comme comportant des logiciels pour les circuits de commande de sécurité
gérés par processeurs (commandes numériques, automates programmables, ...), la mission inclus I'analyse de ces logiciels.

En ce qui concerne les équipements électriques seuls sont vérifiés, au titre de la présente mission, ceux situés en aval du dispositif de
séparation ou d’arrét général des machines.

Ce rapport comporte, en tant que de besoin, des propositions de principes de solutions destinées a remédier aux éventuelles non-
conformités constatées. Il appartient a I'entreprise chargée de la réalisation de la mise en conformité d’arréter les solutions techniques
et d’en fixer les détails d’exécution.

La vérification a portée sur les points listés ci-dessous, dans la limite de la nature de I'équipement de travail et des dispositifs qui
I'équipaient lors de notre vérification.

Les parties de I'équipement et les régles ou prescriptions techniques qui n'ont pas pu étre vérifiés sont identifiés pour chaque
équipement.

Les mesures spécifiques telles que températures, vibrations, bruit, éclairement, ainsi que I'analyse des produits et substances mis en
ceuvre sur I'équipement sont exclues de la vérification.

"Les veérifications de la résistance du sol, la résistance a la rupture, la fatigue et I'usure des structures et éléments de I'équipement ainsi
que celles de ses fixations sont exclus de la vérification.

Machines marquées CE car soumises aux régles de conception issues de la directive 2006/42/CE
lors de leur premiére mise sur le marché

1. Tous types de machines

1.1. Généralités 1.5. Risques dus a d’autres dangers

1.1.2. Principes d’intégration de la sécurité 1.5.1. Alimentation en énergie électrique

1.1.3. Matériaux et produits 1.5.2. Electricité statique

1.1.4. Eclairage 1.5.3. Alimentation en énergie autre qu’électrique
1.1.5. Conception de la machine en vue de sa manutention 1.5.4. Erreurs de montage

1.1.6. Ergonomie 1.5.5. Températures extrémes

1.1.7. Siege 1.5.6. Incendie’

1.1.8. Poste de travail 1.5.7. Explosion1

1.2. Systémes de commandes 1.5.8. Bruit

1.2.1. Sécurité et fiabilité des systémes de commandes 1.5.9. Vibrations

1.2.2. Organes de service 1.5.10. Rayonnements1

1.2.3. Mise en marche 1.5.11. Rayonnements extérieurs

1.2.4. Arrét 1.5.12. Rayonnements laser’

1.2.5. Sélection des modes de commande ou de fonctionnement 1.5.13. Emission de matiéres et de substances dangereuses1
1.2.6. Défaillance de I'alimentation en énergie 1.5.14. Risque de rester prisonnier dans une machine'
1.3. Mesures de protection contre les risques mécaniques 1.5.15. Risque de glisser, de trébucher ou de tomber
1.3.1. Risque de perte de stabilité 1.5.16. Foudre

1.3.2. Risques de rupture en service 1.6. Entretien

1.3.3. Risques dus aux chutes et éjections d’objets 1.6.1. Entretien de la machine

1.3.4. Risques dus aux surfaces, aux arétes ou aux angles 1.6.2. Accés aux postes de travail ou aux points d’intervention
1.3.5. Risques dus aux machines combinées 1.6.3. Séparation de la machine de ses sources d’énergie
1.3.6. Risques dus aux variations des conditions de fonctionnement 1.6.4. Intervention de I'opérateur

1.3.7. Risques liés aux éléments mobiles 1.6.5. Nettoyage des parties intérieures

1.3.8. Choix d’une protection 1.7. Informations

1.4. Protecteurs et dispositifs de protection 1.7.1. Informations et avertissements sur la machine
1.4.1. Régles générales 1.7.2. Avertissements sur les risques résiduels

1.4.2. Régles particuliéres pour les protecteurs 1.7.3. Marquage des machines

1.4.3. Régles particulieres pour les dispositifs de protection 1.7.4. Notice d’instructions

2. Certaines catégories de machines’

2.1. Industrie alimentaire, cosmétique ou pharmaceutique 2.4.3. Commandes et surveillance

2.1.1. Généralités 2.4.4. Remplissage et vidange

2.1.2. Notice d’instructions 2.4.5 Application de pesticides

2.2. Machines portatives tenues ou guidées a la main 2.4.6 Maintenance

2.2.1 Généralités 2.4.7 Vérifications

2.2.2 Appareils portatifs de fixation et autres machines a chocs 2.4.8 Marquage des buses, des tamis et des filtres
2.3. Machines a bois et matériaux similaires 2.4.9 Indication du pesticide utilisé

2.4. Machines destinées a I’'application de pesticides 2.4.10 Notice d'instructions

2.4.2. Généralités

Référence du rapport : 92200/13/2502 P 4/5



Dossier : FAC0590

SOCOTEC

Vérification de I'état de conformité

LYCEE DUGUESCLIN - BREC'H

3. Machines mobiles’

3.2. Poste de travail

3.2.1. Poste de conduite
3.2.2. Siéges
3.2.3. Postes destinés aux autres personnes

3.3. Systémes de commandes

3.4.3. Retournement et basculement

3.4.4. Chutes d’'objets

3.4.5. Moyens d’accés

3.4.6. Dispositifs de remorquage

3.4.7. Transmission de puissance : machines automotrice / réceptrice

3.3.1. Organes de service

3.3.2. Mise en marche/déplacement

3.3.3. Fonction de déplacement

3.3.4. Déplacement de machines a conducteur a pied
3.3.5. Défaillance du circuit de commande

3.5. Mesures de protection contre d’autres risques

3.5.1. Accumulateurs
3.5.1. Incendie
3.5.3. Emissions de substances dangereuses

3.6. Informations et indications

3.4. Protection contre les risques mécaniques

3.4.1. Mouvements non commandés
3.4.2. Eléments mobiles de transmission

3.6.1 Signalisation, signaux et avertissements
3.6.2 Marquage
3.6.3 Notice d’instructions

4. Machines de levage'

4.1. Généralités

4.1.2. Mesures de protection contre les risques mécaniques
4.1.3. Aptitude a I'emploi

4.2 Energie autre que la force humaine

4.3 Information et marquages
4.3.1. Chaines, cables et sangles
4.3.2. Accessoires de levage

4.3.3. Machines de levage

4.2.1. Commande des mouvements
4.2.2. Contrdle des sollicitations
4.2.3. Installations guidées par des cables

4.4 Notice d’instructions

4.4.1. Accessoires de levage
4.4.2. Machines de levage

5. Machines destinées a des travaux souterrains’

5.1. Risques dus au manque de stabilité
5.2. Circulation
5.3. Organes de service

5.4. Arrét
5.5. Incendie
5.6. Emissions de gaz d’échappement

6. Machines de levage de personnes’

6.1. Généralités

6.3.3 Risques dus a la chute d’objets sur I'habitacle

6.1.1. Résistance mécanique
6.1.2 Contrble des sollicitations

6.4. Machines desservant des paliers fixes

6.2. Organes de service

6.4.1. Risques pour les personnes ses trouvant dans I'habitacle
6.4.2. Commandes situées aux paliers

6.3. Risques / personnes se trouvant dans I’habitacle

6.4.3. Accés a I'habitacle

6.3.1. Risques dus aux déplacements de 'habitacle
6.3.2. Risques de chute des personnes hors de 'habitacle

6.5 Marquages

1 , , . .
Ces points sont vérifiés uniquement pour les équipements de travail pour lequel le risque est pertinent.

Référence du rapport : 92200/13/2502
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FICHE SECURITE 021

| PERCEUSE A COLONNE ] (958010032

académie
- — ; Rennes
Fabricant Type N° de série Année AR,
aetiongle
PROMAC 366 CA 66082 1995 8 |
Professeur responsable I . .
M. ROPERT MICHEL Validité de cette fiche : 01/09/2012 au 10/11/2014

» Réglage vitesse de rotation (sous caD

* Levier montée/descente porte -outils

— « Contacteur électrique de sécurité
— ¢ Protecteur amovible
— e« Table - Fixation de la piece

— ¢ Arrét d’urgence

— ¢ Marche / arrét du moteur par
contacteur vitesse (lente/rapide)

| /

| DANGER ] \

Risque de coupure — Rotation de la piece

/ RISQUES \\ / PREVENTION \

* Contact avec I’outil * Eviter le contact avec les arétes
(coupure, brulure) coupantes

* Port du casque antibruit

* Port des lunettes de protection

* Descente lente de I’outil

* Fermeture du protecteur

* Réglage de la vitesse de rotation outil

/ \-Maintient de la piéce a usiner /
( a = N D
. q \ . - Tenue et chaussures de sécurité
PROTECTIONS INDIVIDUELLES : Fee. _ Port de lunette et de casque
\ J

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE |E|

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime

Casse de la méche (éclats métal)

* Happement des vétements
Flottants ou cheveux

kMise en rotation de la piece
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PROMAC

DECLARATION DE CONFORMITE C.E.
Selon les dispositions réglementaires
des décrets 92/765, 92/766 et 92/767 du 29 juillet 1992
articles R-233-85 a R-233-106 du code du Travalil
et directives 89/336CEE - 98/37CE et 73/23CE

TOOL FRANCE déclare que la machine ci-dessous mentionnée :

Description  : PERCEUSE SUR COLONNE

Type : PROMAC 366CA
Série : 66082

Année : 1995

Origine : TAIWAN

est, sous condition qu’elle soit utilisée et maintenue selon les instructions du
manuel d’instruction joint, conforme aux prescriptions sur la santé et la
sécurité des personnes, selon les décrets et articles sur la sécurité des
machines mentionnées ci-dessus.

Lisses, le 8 février 2012

TOOL FRANCE

TOOL France / PROMAC
57, rue du Bois Chaland
ZI du Bois Chaland
CE 2935 - LISSES
91029 EVRY CEDEX
Tél : 01 69 11 37 37

TOOL (France) S.a.r.l. : 57, rue du Bois Chaland - Z.I. du Bois Chaland - C.E. 2935 LISSES - 91029 EVRY Cedex  Tél. :01 69 11 37 37
S.AR.L.au capital de 1.200.000 € - N° Siren 784 475 980 Fax :01 60 86 32 39




Dossier | EAFOBTAM Vidrification géndrafe pénodique
LYCEE DUGUESCLIN - BRECGH

SOCOTEC

| =40, MACHINE (PERCEUSE A COLONNE/PROMAC/66082) |

10.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Perceuse & colonne
Constructeur ! Margue FROMAC

Type 366CA

Numero de sarie BE08Z

Année de fabrication 1995

Marquage CE

10.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

[ Energies mises en ceuvre | Electrigue |

10.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

| Protecteurs fixes | Oui 1

10.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Régiementation prise en Arréte du 05/03/1993 (maodifie) et aricle R4323-23 du Code du Travail
référence

Periodicité retenue par le dient Mission ponciuslle

{mois)

Conditions de réalisation de la Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

varification

10.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications realisées dans les limites de la présente mission, ont mis en évidence des anomalies
ou défectuosités auxguelles il y a lieu de remédier dans les meilleurs délals.

Eléments vérifiées | Observations N°
isclation et dissipation | Placer un dispositif de séparation en énergie électrique de type 2
des énergies / cadenassable
Dispositif de
saéparation d'autra(s)
energie(s)

LTM 56
’ \ 107 rue Coatanlam
w £l de Ballavue
56850 CAUDAN
V Tél. 02 97 86 B4 00
Fax 02497 T8 1015

Tealwe fo 18 dee 2012,
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FICHE SECURITE

NO
022

| TOUPIE CONVENTIONNELLE

] ( 06BOI0023 ]

BRETAGN GRS

Professeur responsable

académie

: — - Rennes
Fabricant Type N° de série Année Goscation
national

T11i 11060412 2006 ' ;

N
-

Validité de cette fiche :10/11/2012 au 10/11/2014

M. CHESNAIS Yannick

~

* Protecteurs outil - doigts
— * Poussoir de la piéce
- |~ * Arrét d’urgence des moteurs
_— * Marche/Arrét rotation outil
— ¢ Réglage monter/descente de I’outil

e Contrble de la vitesse rotation outil

* Blocage de I’arbre outil

A\

( DANGER | \

Risque coupure ou de perte de doigts

\ / PREVENTION

/ RISQUES

* Coupures des doigts
* Perte d’audition

* Perte de doigts

* Eviter le contact avec les arétes coupantes
* Port du casque anti-bruit

» Mettre en place les protecteurs

* Utiliser les poussoirs
» Utiliser si possible I’entraineur

/ » Mettre en place les protecteurs
kRégler la vitesse de rotation de 1’outil /
r =

a3 o
PROTECTIONS INDIVIDUELLES : &. Y Tenue et chaussures de sécurité

\. J/

kProj ection des éléments d’outil

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE
Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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CMC / /@ macchine per la lavorazione del legno
truzioni ich \ magquinas para el trabajo de madera
costruzion) meccaniche T holzbearbeitungsmaschinen

di Cellarosi Vittorio & C. s.n.c. woodworking machinery

capitale sociale €51.645,69 machines & bois
Caddd 5 lad o delia

Dichiarazione di conformita - Déclaration de conformita
Konformititserkldirung - Declaration of conformity
Declaracion de conformitad

La Ditta CMC s.n.c. dichiara sotto la propria responsabilitd che la macchina Fresatrice verticale,
La Maison CMC s.n.c. déclare sous sa pleine et exclusive responsabilité que la Toupie verticale,

Die Firma CMC s.n.c. erklart hiermit unter voller eigener Haftung, daft die folgende Senkrechtfrasmaschine,
The Company CMC s.n.c. declares under its own and exclusive responsibility that the Spindle-moulder,
La Empresa CMC s.n.c.. declara bajo la propia y exclusiva responsabilidad que 1a Fresadora vertical,
con matricola numerofavec numéro de série/mit Sertiennummer/with serial number/con nimero de matricula:

T11 N° o T11/23 N° ... ... ... T Ne oo
R RET N° . 11060412, T11i/23 N°.......... T4 N° ... ...,
TC11 N°. ... ..... TTIL N°.... ...,
TCHi N .......... TTHL N°...... ...

& conforme ai requisiti di sicurezza previsti dalle Direttive CE:
est conforme aux prescriptions pour la sécurité formulées dans les Directives CE:
den in den folgenden EG-Richtlinien enthalten Sicherheitsvorschriften entspricht:
is compliant with the fundamental safety requirements contained in the EEC Directives:
es conforme a los requisitos de seguridad previstos por las Directivas CEE:

98/37,98/79 - 73/23,93/68 - 89/336, 93/68

ed & stata costruita nel rispetto delle seguenti norme armonizzate:
et qu'elle a été fabriquée dans le plein respect des normes harmonisées:
und dass sie Ubereistimmung mit den folgenden vereinigten Normen gebaut wurde:
and that it was built in the full respect of the harmonized standards:
y ha sido construida respetando las siguientes normas:

EN 848.1, EN292-1/2, EN294, EN 349, EN418, EN60204/1, EN 50081.2-EN 50082.2

La conformita con le direttive CE e le Norme armonizzate & attestata dal n® 1G — 083 — 2003 del deposito del fascicolo tecnico
effettuato presso Istituto Giordano di Bellaria (RN) Italy, quanto previsto dall'art. 8 della Direttiva Macchine
La conformité aux directives CE et aux Réglements harmonisés est certifiée par le dépdt n° 1G ~ 083 — 2003 du dossier
technique effectué chez linstitut Gicrdanc de Bellaria (RN) italie, selon I'art. 8 de la Directive Machines.

Die Ubereinstimmung mit den EG-Richtlinien und den harmonisierten Normen wird mit der Hinterlegung Nr. IG — 083 — 2003 des
technischen Heftes beim Giordano Institut von Bellaria (RN} Italien, geméass Art. 8 der Richtlinie fir Maschinen, bescheinigt.
Compliance with the EC directions and the harmonized Rules is certified by deposit no IG — 083 — 2003 of the technical dossier
at the Giordano Institute of Bellaria {RN) , ltaly, as provided for by art. 8 of the Machines Direction.

La conformidad con tas directivas CE y las Normas armonizadas esta certificada bajo el N° IG - 083 - 2003 del depdsito dei
fasciculo técnico emitido en el Institute Giordano de Bellaria (RN) ltalia, en cuanto a todo lo previsto por el Art. 8 de la Directiva

Magquinas
Torriang, li 25/07/2006 Il Legale rappresentante Le représentant légal
: Der Bevollméachtigte The legal representative

E! representante legal

CMC s.n.c. - Via Paldella, 14 - 47825 Torriana (Rimini) - ltaly - Tel. ++39-0541-67 56 69/67 56 70 - Fax ++39-0541-67 50 70
Reg. Imprese AN, Cod. Fisc. e Part. IVA 00252480408 - C.1. UE IT 00952480408 - R.E.A. Rimini n. 185213 - M. RN 000137
www.cmewood. com - cmc@cmewood.com



Dossier ; EAF0STOM Vérfcalion géndrate pérodigus
LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

T MACHINE (TOUPIE/CMC/11060412) |

26.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Toupie
Constructeur f Margue CMC
Type T11l
Numéro de série 11060412
Année de fabrication 2006
Marquage CE

26.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

| Energies mises en osuvre | Electrigue

26.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Frotecteurs fixes O
Protectsurs mobiles Associés 3 un dispositif de verrouillage
Protecteurs réglables Reglage manuel sans outil

26.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Reglementation prise en Arrété du 05/03/1293 (modifie) et arlicle R4323-23 du Code du Travail
référance

Périodicité retenue par le client Mission ponctuelle

{mois)

Conditions de réalisation de la Machine an service, essais de fonctionnement réalises

vérification

26.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vénfications réalisées dans les limites de la présente mission, ont mis en évidence das anomalies
ou défectuosités auxquelles Il y a lieu de remédier dans les meillsurs délais,

| Eléments vérifiés Observations N®
Protecteurs / Mangue de sansibilité et point dur de 'asservissement de la porte donnant ¥
Protecteurs mobiles acces a la courroie.
85500185 & un Remettre en &tat 'asservissement de la porte donnant accas a la coumaie,
dispositif de
verrouillage

LTM 58
A 107 rue Coatandem
21 de Bellewus
I'm SEAS0 CAUDAMN
Tél 02 97 85 84 OO
Fax 02 87 76 10 15

realico. Qo A8 dec 201
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FICHE SECURITE 023

Professeur responsable
M. BENOIT Eric

Validité de cette fiche : 01/09/2011 au 30/10/2014

( SCOLPITRICE ] (05B010047] | .. suie
[}
Fabricant Type N° de série Année E::‘:ﬁ
R RETAG n - WIVAMAC KPB 4075 500092707 2005 : ;m.“

,

-

L Poignée de tenue d’outil

« Régulateur de vitesse \

— e« Marche / Arrét rotation outil

— o Contacteur cadenassable

— ¢ Mandrin de fraisage

=

» Mandrin de copiage

L— « Poigneée de serrage des griffes

N /

L

DANGER } \

)|

RISQUE DE COUPURE — POSITIONNEMENT DES MAINS

J/

RISQUES
* Nuisances sonores

* Contact des mains avec I’outil

¢ Enroulement d’un vétement ou
cheveux

!Projection de copeaux

~N

/ PREVENTION \

* Port du casque
* Bonne tenue de I’outil

* Pas de vétements amples et cheveux
longs bien attachés (filet, casquette,...)

&Toujours porter des lunettes de sécurité /

-
PROTECTIONS
INDIVIDUELLES

N\

Kﬁ?‘) Tenue et chaussures
AL 4

de sécurité

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE |E|

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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(NL)  EG-verklaring van overeenstemming

inzake richtlijn van de raad betreffande machines 828/382EEG, bifage Il A

Hisrmee verklaren wij, Machines Willy Vanhoutte
Industriepark 11, B-8730 BEERMEM

dat de hieronder vermelde machine door haar concapt en bouwwijze in de door ons in omloop gebrachte uitvoering aan de desbetref-
fende principiéle veiligheids- en gezondheiseisen van de EG-richilijn voldoet Bij een niet met ons afgesproken wijziging van de
machine verliest deze verklaring haar geldigheid.

Benaming van de machine SCULPTEERMACHINE

Machinetype: KPB 2030 - KPB 2545 - KPB 3055 - KPB 4075 - KPB 5580 - KPB 2-3055
KFPB 2-3575 - KFB+5 4075 - KPB+5 6089

Desbetreffende EG-richtiijn: EG-machine-richtlijn (89/392/EEG, aanh. 1)
in de versie van 91/368, 93/44 an 93/68 EEG

Diatum: 01.01.1895

Handtekening:

D) Déclaration »CE« de conformité

conformément 4 la directive »CE« relative aux machines BIVIS2ICEE, Annexa Il A
MNous soussignés, Machines Willy Vanhoutte
industriepark 11, B-8730 BEERNEM
déclarons par la présants, que la machine désignée ci-aprés est conforme, en ce que conceme sa conception, sa forme d'exécution,

ginsi que le modéle distibué par nos soins, sux prescriptions fondamentales applicables en matiére de sécurits et d'hygibne des
réglementations CE. Cefte déclaration est frappée de nullité en cas de modifications au niveau de la machine, non autorisées par les

soussignés.

Désignation de la machine: MACHINE A SCULPTER
Typa de machine: KPB 2030 - KPB 2545 - KPB 3055 - KPB 4075 - KPB 5580 - KPB 2-30535
KPB 2-3575 - KPB+5S 4075 - KPB+S 6099
Réglementations Réglementation CE relative aux machines (B8/282/CEE, anngxe/1)
CE applicables: dans sa version 91/368, 93/44 et 93/68 CEE '
Date: 01.01.1995 sgratwe: [ )0 ‘i’* - _'hu,i'ﬁrj Ao

I

) EG-Konform!tﬁtserkléru{'lg U

im Sinna der EG-Richtlinie Maschinen BS/382/CEE, Anhang Il A

Hiermit erkiSnen wir, Machines Willy Vanhoutte

industriepark 11, B-8730 BEERMEM
daB die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten
Ausfihrung den einschidgigen grundiegenden Sicherheits- und Gesundsheitsanforderungen der EG-Richtiinie entspricht. Bei einer
nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine veriert diese Eridénng Ihre Goltighsit.

Bezeichnung der Maschine: KOPIERFRASMASCHINE

Maschinentyp: KPB 2030 - KPB 2545 - KPB 3055 - KPB 4075 - KPB 5580 - KPB 2-3055
KPB 2-3575 - KPB+5 4075 - KPB+5 6089 g

Einschiégige EG-Richtlinisn EG-Maschinenrichtlinie (88/382/EWG, Anh. 1) |

I.d.F. 81/368, 83/44 und 83/68 EWG

Deatum: 01.01.1895 Unterschrift

D Dichiarazione CE di conformita

8i sansi della direttiva CE BA/382/CEE relativa @ macchinari, Appendice Il A
Con la presants nol, Machinas Willy Vanhoutte
industriepark 11, B-8730 BEERMEM

dichiariamo che la macchina di seguito descritta, per la sua concezione, sistema di costruzione & nullesecuzione da noi messa in
commercic & conforme alle fondamentali diretfive C.E. pertinent, riguardanti le esigenze di sicurezza e della salute. Questa
dichiarazione perde la sua validatd in caso di modifiche della macchine non accordate con la Wivamac.

Denominazione della macchina: FRESATRICE SCULPITRICE

Tipo macchina: KPB 2030 - KPB 2545 - KPB 3055 - KPB 4075 - KPB 5580 - KPB 2-3055
KPB 2-3575 - KPB+5S 4075 - KPB+5 6088

Direttive C.E. pertinenti: Direttiva per la meccanica C.E. (88/3892/CEE, appendice 1)
nella stesura del 91/368, 93/44 e 93/68 CEE

Data: 01.01.1895 Firrra: —




FICHE SECURITE 024

| MORTAISEUSE A COUTEAUX | (94B010034 |

académie
- — ; Rennes
Fabricant Type N° de série Année s i
aetiongle
PARVEAU ALTERNAX 100 2180 1994 =

.

Professeur responsable I . .
M. GRIVES Yann Validité de cette fiche : 30/09/2011 au 30/09/2014
\( » \

* Aspiration

. Gachette de mise en mouvement des
couteaux

N

* Poignée d’avance / recul des couteaux

[~ «\érin de serrage

[« Sectionneur

[~ Bouton et voyant de mise sous tension

erét d'urgence /

( )|

l DANGER | N
POSITIONNEMENT DES MAINS -RISQUE D’ECRASEMENT

\ / PREVENTION \

» \Vérifier le bon état des couteaux

/ RISQUES

* Nuisances sonores

* Contact des mains avec l'outil * Ne pas mettre de mains au niveau du
Verin et des couteaux
* Ecrasement des mains avec

le vérin

\_

'

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

\

* Ne pas actionner le vérins et les couteaux

«avide ».

N\

ﬁ1 Tenue et chaussures
J de sécurité

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE |E|

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318

Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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Dossier : EAF0979/1 Vérification générale périodique
LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

7. MACHINE (MORTAISEUSE A COUTEAUX/PARVEAU/2180)

7.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Mortaiseuse a couteaux
Constructeur / Marque PARVEAU

Type ALTERNAX

Numéro de série 2180

Année de fabrication 1994

7.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre | Electrique / Pneumatique

7.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Protecteurs fixes Oui

Protecteurs mobiles Associés a un dispositif d'interverrouillage

7.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail
référence

Périodicité retenue par le client Mission ponctuelle

(mois)

Conditions de réalisation de la Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

vérification

7.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé d’anomalie ou
défectuosité.

7.6. PARTIES NON VERIFIEES

Lors de la vérification, certaines parties n'‘ont pas pu étre vérifiées pour les raisons suivantes:

Eléments non En raison de :

vérifiés

Dispositifs de misecen marche impossible (absence d'énergie)
protection

Afin de respecter les exigences réglementaires, il vous appartient de prendre les mesures
nécessaires pour permettre la réalisation des vérifications de ces parties.

P 10/34



FICHE SECURITE

NO
025

[ MORTAISEUSE A MECHES

] [O5BO|0048 ] | académie

Fabricant

Type

Rennes

o Ari A
N° de série Année Educatinn

FELDER

FD 250

401101605 2005

BRETAGNE

Professeur responsable
M. ROBERT David

Validité de cette fiche :30/09/2011 au 30/09/2014

o

~

— eArrét d’urgence

* VVérin de serrage des pieces

|

e Levier de conduite

_— « Contacteur Marche / Arrét

N

(

L

DANGER }

)|

~

Risque de coupure. Ne pas porter de vétements flottants

RISQUES
eFaiblesse auditive

(Casque antibruit)
* Coupure des doigts

* Ecrasement des doigts

\_

~N

/ PREVENTION
Casque antibruit

* \/étements de travail fermé, cheveux
longs bien attachés (casquette, filet,...)

!Port de bijoux interdit

/,

'

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

\

enue et chaussures de securite
A4

J

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime

+
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Attention!
Cette Déclaration de conformitg est uns-
quement valable si votre machine porte

un signe !

Par la présente, la socigté FELDER déclare
que les mortaiseuses horizontale types FO
250, répendent aux prescriptions suivantes
applicabies.

Directive-CE
98/37/CE relative aux machines, version
98/79/5G

Directive-CE relative 3 la basse tension
73/23/CEE, version 93/69/CEE

Directive EMV
89/336/CEE. version $3/68/CEE

Les normes harmonisées suivantes

ont été appliquées:

Les projets de normes et propositicns de nor

EN 292-4 EN 60204-1

EN 292-2 EN 50081-2 (01.92)
EN 50082-2 {03.95)

maiisation européens ci-aprés ont 1€ appliqués:
es normes_internationales et natignales

ISO 7960

Organisme notifié: n®: 0392

Organisme d'essai et de certification au
BG- PRUFZERT

Fachausschuss Holz

Vollmoellerstr: |

D- 70563 Stuttgart- Vaihingen

La conformité 4 la Directive-CE relative
aux machines est certifiée par un
Certificat-CE d'essai de prototype

N®: 941031 selon annexe VI de a
Directive-CE refative aux machines.




SOCOTEC

Agence Equipements Bretagne Occidentale SEMAEB
Place Anne-Marie Robic Agence du MORBIHAN
BP 60028 CENTRE LA DECOUVERTE
56272 PLOEMEUR CEDEX IMEUBLE PENFRET

39 RUE DE LA VILLENEUVE -
Tél: 02 97 86 15 31 56103 LORIENT CEDEX

Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
Référence du rapport : 92200/12/5462

Dossier : EAF0979/1
Intervention : 12/2336

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification générale périodique

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre Nombre de
d’équipements | d’équipements | d’équipements mise a ’arrét
avec non vérifiés préconisée
observations
Machine 28 11 0 0
Lieu de vérification : LYCEE DUGUESCLIN

50 RUE PIERRE ALLIO
56400 BRECH

Date du contréle : du 26/07/12 au 26/11/12
Intervenant SOCOTEC : M JAOUEN Didier
Accompagné par : Mr ELEDU

Date du rapport : 2711112

SOCOTEC France - S.A. a Directoire et Conseil de Surveillance au capital de 17 648 740 euros - 542 016 654 RCS
Versailles
Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 - Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - EDT33492
FRANCE - www.socotec.fr v1.4.04



@ Dossier : EAF0979/1

SOCOTEC

Vérification générale périodique

LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

7. MACHINE (MORTAISEUSE A MECHE/FELDER/40.11.016.05)

7.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Mortaiseuse a méche
Constructeur / Marque FELDER

Type FD-250

Numeéro de série 40.11.016.05

Année de fabrication 2005

Marquage CE

7.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre

| Electrique

7.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Protecteurs fixes

| Oui

7.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en
référence

Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail

Périodicité retenue par le client
(mois)

Mission ponctuelle

Conditions de réalisation de la
vérification

Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

7.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé d’anomalie ou

défectuosité.

Référence du rapport : 92200/12/5462

P 10/32



FICHE SECURITE 026

SCIE PENDULAIRE ](05BOI10051 ]
Fabricant Type N° de série Année ﬂcﬂg::‘ﬁ':
FOX F36 - 252A 01610 2003 Education
naliomale
Professeur responsable Validité de cette fiche : 01/09/2012 au 8 |
M. CHESNAIS Yannick 01/10/2014 \

* Poignée contacteur de démarrage \

* Protecteur de lame

_— * Réglage d’angle

_—e Guide perpendiculaire

* Table de coupe a onglet

[~ e Serrage piece

N /

( )
| DANGER ]

Positionnement des mains - REJET DE PIECE
/ RISQUES \ / PREVENTION \

® Ne pas scier des pieces mesurant moins de 20 cm
de longueur

¢ Contact des mains avec I’outil

* Rejets de pieces * Pas de vétements flottants - Cheveux attachés

¢ Perte d’audition

PROTECTIONS INDIVIDUELLE Casque
CIESTICh: o ek obllgatOIre ‘ \

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318

Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime

* Bien maintenir la piece a usiner ou utiliser un
dispositif approprié (montage d’usinage)

La piéce a découper doit reposer fermement
ksur la table de coupe /

N\

Tenue et chaussures
de sécurité
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‘Nous soussignés déclarons que |a

Répond aux exigences
De la Diirective Evropéenne: 9837/EC
Standands: Siandards: EN 61029-1 : 2000
EN 61029-2-9 : 2001
Examen CE de type TUV N® BM201 106401

Hu-:hij mthmuwu dluh

‘Vul:lmm Rnd:mhﬂljn FEE?JEC
Normen: Standards: EN 610291 : 2000
EN 61029-2-9 : 2001
Examen CE de type TUV N° BM20] 106401

Vi bekraefter hermed at

Nomeme: Standards: EN §1029-1 : 2000
EMN 61029-2-9 - 2001
Examen CE de type TUV N BM201 106401

Directiva de Conselbo: 98/37/EC
Standards: Standards: EN 61029-1 ; 2000
EN 61029-2-9 : 2001
Examen CE de type TUV N* BM201 106401

A
Con la presento dichiariamo che

& conforme con la
Directtive di Consigijo : 9837TEC
Normativa: EN 61029-1 : 1995
Examen CE de type TUV N*BM201 106401

uppfyller
Radsdirektivet  98/3 Standards: EN 61029-1 : 2000
EN 6102%-2-9 : 2001
Examen CE de type TUV N° BM201 106401

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Machine Bandsaw Type FOX 36-252A MName / Title ; Pierre LIVET
Company : DELTA France DATE : 20/03/05

5 rue St Exupéry
67500 HAGUENAU — France Signature M



SOCOTEC

Agence Equipements Bretagne Occidentale SEMAEB
Place Anne-Marie Robic Agence du MORBIHAN
BP 60028 CENTRE LA DECOUVERTE
56272 PLOEMEUR CEDEX IMEUBLE PENFRET

39 RUE DE LA VILLENEUVE -
Tél: 02 97 86 15 31 56103 LORIENT CEDEX

Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
Référence du rapport : 92200/12/5462

Dossier : EAF0979/1
Intervention : 12/2336

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification générale périodique

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre Nombre de
d’équipements | d’équipements | d’équipements mise a ’arrét
avec non vérifiés préconisée
observations
Machine 28 11 0 0
Lieu de vérification : LYCEE DUGUESCLIN

50 RUE PIERRE ALLIO
56400 BRECH

Date du contréle : du 26/07/12 au 26/11/12
Intervenant SOCOTEC : M JAOUEN Didier
Accompagné par : Mr ELEDU

Date du rapport : 2711112

SOCOTEC France - S.A. a Directoire et Conseil de Surveillance au capital de 17 648 740 euros - 542 016 654 RCS
Versailles
Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 - Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - EDT33492
FRANCE - www.socotec.fr v1.4.04



@ Dossier : EAF0979/1

SOCOTEC

Vérification générale périodique

LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

22. MACHINE (SCIE PENDULAIRE/FOX/01610)

22.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Scie pendulaire
Constructeur / Marque FOX

Type F36-252A
Numeéro de série 01610

Année de fabrication 2003
Marquage CE

22.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre

| Electrique

22.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Protecteurs fixes

Oui

Protecteurs réglables

Escamotable

22.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en
référence

Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail

Périodicité retenue par le client
(mois)

Mission ponctuelle

Conditions de réalisation de la
vérification

Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

22.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé d’anomalie ou

défectuosité.

Référence du rapport : 92200/12/5462

P 25/32



FICHE SECURITE

NO

027

SCIE CIRCULAIRE

] { 058010049 |

académie

- — - Rennes
Fabricant Type N° de série Année AR,
agtionale

CMC SE 2500 25050583 2005 8 |

BRETAGNE

Professeur responsable
M. ROPERT Michel

Validité de cette fiche :10/11/2012 au 10/11/2014

— o Carter de protection en place

1|

|| — ¢ Guide paralléle

_ @ L+ Arrét d’urgence du moteur

e Marche / Arrét
[« Mise sous tension

. Guide perpendiculaire

~

\_

(

L

DANGER

)|

J

Risque coupure ou de perte de doigts

/ RISQUES

* Coupures des doigts
* Perte d’audition
* Blessures au bas ventre

* Projections de piéces en arriére

\_

~

"

\ [

PREVENTION

* Eviter le contact avec les arétes coupantes
* Port du casque antibruit

* Carter de protection en place

* Réglage du couteau diviseur

e Utiliser les poussoirs

'

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

O

@

/
enue et chaussures de securite
A4

J

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

\

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime



http://images.google.fr/imgres?imgurl=http://www.lezebre.lu/images/Danger-general.gif&imgrefurl=http://www.lezebre.lu/index.php?cPath=90&h=354&w=354&sz=11&hl=fr&start=23&tbnid=lSa6cQpoo8KF_M:&tbnh=121&tbnw=121&prev=/images?q=danger&start=18&gbv=2&ndsp=18&svnum=10&hl=fr&sa=N�

" ; ) ddl 3 cNT Asl—iua

= cmC e 2 | _
I . i macchine per la lavorazione del legno
costruzioni meccaniche ' magquinas para el trabajo de madera
., di Cellarosi Vittorio & C. s.n.c. holzbearbeitungsmaschinen

capitale sociale € 51.645,69 . woodworlfing machinery
machines a bois

DECLARATION “CE” DE CONFORMITE A LA
DIRECTIVE 89/392/C.E.E. ET SUIVANTES AJOURNEMENT

La soussignee CMC Snc.
avec siege au Torriana (RN) , Via Paldella, 14
C.CI1.A A. di Forli 185213 - Cod. Fisc./Partita IVA 00952480408

Declars sous son esclusive responsabilité que la machine outil

pour la lavoration du bois appellé:

Scie circulaire mod. “ SE 2500 *
Matricola N° 25050583

est conforme aux qualites essentielles de surete et de sante par la directive
89/392 CE ; 91/368 CE ; 93/44 CE ; 93/68 CE

et suivantes ajournements a cela applique.

La machine a eté projekté et edifie par les prescriptions des
Suivantes normes harmoniseé et normes specifiques tecnigues nationals:
EN 292/1 — EN 292/2 — EN 60204/1 — prEN 1088 — EN 60947/4/1
EN 60529 - EN 349 - EN 418
EMC 89/336/EEG __LOW VOLTAGE : 73/23/EEG

Certificat d’exame n° 0476 11 011 05 95
Organisme de controle : CERMET Soc. cons. A.R.L.

Via Aldo Moro, 22
40068 — S.Lazzaro di Savena (Bo)
ITALIA
CMC u
(Augusté@%%d‘aﬁﬂ

Torriana li, 04/07/2005

Via Paldella, 14 - 47825 Torriana (Rimini) - ltaly - Tel. 0541.675669 - 675670 - Fax 0541.675070
Cod. Fisc. e Part, IVA; ITO0952480408 - R.S. Trib. Rimini N. 4346 - C.C.L.A. Forli 185213 - M. RN 000137
www.cmoewood.com - e-mail: cmc@cmewood.com



SOCOTEC

Agence Equipements Bretagne Occidentale SEMAEB
Place Anne-Marie Robic Agence du MORBIHAN
BP 60028 CENTRE LA DECOUVERTE
56272 PLOEMEUR CEDEX IMEUBLE PENFRET

39 RUE DE LA VILLENEUVE -
Tél: 02 97 86 15 31 56103 LORIENT CEDEX

Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
Référence du rapport : 92200/12/5462

Dossier : EAF0979/1
Intervention : 12/2336

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification générale périodique

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre Nombre de
d’équipements | d’équipements | d’équipements mise a ’arrét
avec non vérifiés préconisée
observations
Machine 28 11 0 0
Lieu de vérification : LYCEE DUGUESCLIN

50 RUE PIERRE ALLIO
56400 BRECH

Date du contréle : du 26/07/12 au 26/11/12
Intervenant SOCOTEC : M JAOUEN Didier
Accompagné par : Mr ELEDU

Date du rapport : 2711112

SOCOTEC France - S.A. a Directoire et Conseil de Surveillance au capital de 17 648 740 euros - 542 016 654 RCS
Versailles
Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 - Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - EDT33492
FRANCE - www.socotec.fr v1.4.04



Dossier : EAF0979/1 Vérification générale périodique
LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

15. MACHINE (SCIE A FORMAT/CMC/25050583)

15.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Scie a format
Constructeur / Marque CMC

Type SE 2500
Numeéro de série 25050583
Année de fabrication 2005
Marquage CE

15.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre | Electrique

15.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Organe(s) d'arrét d'urgence Bouton(s) poussoir(s) coup de poing a accrochage
Protecteurs fixes Oui

Protecteurs mobiles Associés a un dispositif de verrouillage
Protecteurs réglables Réglage manuel sans outil

15.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travail
référence

Périodicité retenue par le client Mission ponctuelle

(mois)

Conditions de réalisation de la Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

vérification

15.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’ont pas relevé d’anomalie ou
défectuosité.

Référence du rapport : 92200/12/5462 P 18/32



FICHE SECURITE

NO
028

| MORTAISEUSE A COUTEAUX (038010033 |
Fabricant Type N° de série Année
PARVEAU ALTERNAX 151 013295 2003

Professeur responsable
M. GRIVES Yann

Validité de cette fiche : 30/09/2011 au 30/09/2014

académie
Rennes

Education
aetiongle

—

/ * Aspiration

* VVérins de serrage

/- Réglage de la hauteur des couteaux

/- \Voyant de mise sous tension

/- Marche / Arrét

/- Arrét d'urgence

/- Avance / recul des couteaux

» Pédale d’activation des vérins /

~

L

DANGER }

)|

POSITIONNEMENT DES MAINS - RISQUE D’ECRASEMENT

N\

J/

-

* Nuisances sonores

les vérins

\_

RISQUES

» Contact des mains avec l'outil

» Ecrasement des mains avec

~N

-

* Ne pas mettre de mains au niveau des

Vvérins et des couteaux

* Ne pas actionner les vérins et les

couteaux « a vide ».

PREVENTION

» \Vérifier le bon état des couteaux

~N

/

'

\

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

Tenue et chaussures

ﬁ‘
J de sécurité

N\

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318

Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime

+
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Dossler | EAFQSTSM Vérificalion géndrale pémodigue
LYCEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

| 8. MACHINE {MORTAISEUSE A COUTEAUX/PARVEAU/01 3295)

B.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation Mortalseuse a couteaux
Constructeur f Margue PARVEAL

Type T8

Mumero de série 01 3285

Annee de fabrication 2003

B.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

[Energies mises en oeuvre [ Electrique / Pneumatique |

B.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Protecteurs fixes Oui
Protecteurs mobiles Associés a un dispositif d'interverrouillage

B.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Reéglementation prise en Arrate du 05/03/1893 (modifie) et article R4323-23 du Code du Travail
référence

Periodicité retenue par le client Mission ponctuelle

(Mois)

Conditions de réalisation de la Machine en service, essais de fonctionnemeant réalisés

varification

B.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications realiséas dans les limites de la présante mission n'ont pas relevé d'anomalie ou
défectuosité.

8.6. PARTIES NON VERIFIEES

Lors de la verification, certaines parties n'ont pas pu étre vérifiees pour les raisons suivantes;

Eléments non En raison de :

vérifiés

Dispositifs de misecen marche impossible (absence d'énargie)
protection

Afin de respecter les exigences réglementaires, il vous appartient de prendre les mesures
nécessaires pour permettre la réalisation des vérifications de ces parties.

LTM 56
, \ 107 rua Coatankam

m Zl de Bellevus
B&850 CAUDAMN
b Tal, 02 97 89 &4 00
Fax 02 87 76 10015

Feadioe & 13 dec oty

P 1134



FICHE SECURITE 020

( PERCEUSE D’ETABLI J(03BOI0OL6 | | e
: - - Rennes
Fabricant Type N° de série Année |[i| Scatins
aetiongle
PROTECNIC SP13TP 12010 2003 oN.g
Professeur responsable L . . ~
M. ROPERT MICHEL Validité de cette fiche : 01/09/2012 au 10/11/2014

* Réglage vitesse de rotation (sous cm

11— * Levier montée/descente porte -outils

» Protecteur amovible

L1~ « Table - Fixation de la piece
-« Contacteur électrique de sécurité

—— * Contacteur vitesse (lente/rapide)

* Arrét d’urgence

* Boutons Marche / Arrét moteur

e Interrupteur éclairage d’appoint

( )|

l DANGER | N

Risque de coupure — Rotation de la piece

/ RISQUES \\ / PREVENTION \

* Contact avec I’outil * Eviter le contact avec les arétes
(coupure, brulure) coupantes

* Port du casque antibruit

* Port des lunettes de protection

* Descente lente de I’outil

* Fermeture du protecteur

* Réglage de la vitesse de rotation outil

« Casse de la meche (éclats métal)

» Happement des vétements
flottants ou cheveux

* Maintient de la piéce a usiner
* Mise en rotation de la piece \ /
r = E—
PROTECTIONS INDIVIDUELLES : r‘ Tenue et chaussures de sécurité
| .4 uy )

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE |E|

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318
Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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SIDAMO (42

5 A aucapital de 1 016 158 ¢
A0S Biois 332 566 405 APE 516 X

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Le( constructeurfimpotateur) soussigne :

PROTECNIC

Z.l. des Gailletrous- 41261 LA CHAUSSEE -SAIT -VICTOR

Déclare que le matériel neuf ci —aprés:

Désignation - PERCEUSE D'ETABL!
Type :SP13 TP
N° de série :12010

Est conforme aux exigences essentielles de sécurité qui lui sont applicables:

o Directive machine 98/37/CE
Directive Compatibilité Electro-Magnétique 89/336/CEE
o Directive Basse Tensiuon 72/23/CEE

Fait &4 la Chaussée Saint Victor

Le 20.06.2003
Dir é
: Siege social 21 des Gadletvous B P 7 41261 La Chaussee -Saint Vil
;ﬂj;% e 07549028 )8| fav 0254740987 ¢ mal sidamo@sidamo com  adent TV:’I\ F‘FJ;H.I Jrooe abn
v - LT NTERS " I

P et RO TR T et cde e e b p ey the STDARATY 1



Dossier : EAFOGTON Varfcalion géndrals pariodique
LYCEE DUGUESCLIMN - BRECH

SOCOTEC

| 11. MACHINE (PERCEUSE A COLONNEIPROTECHNIC/12010) |

11.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Designation Perceuse a colonng
| Consfructeur / Margue PROTECHNIC

Type SP13 TP

Numérs de série 12010

Année de fabrication 2003

Marguage CE

11.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

[ Energles mises en oeuvre | Electrique

11.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Protecteurs fixes | Qui |

11.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en Arrété du 05/03/1853 (modifig) et article R4323-23 du Code du Travail
référence

Périodicité retenue par |e client Mission ponciualle

(mois)

Conditions de réalisation de la Machine en service, essais de fonctionnement réalisés

varification

11.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission, ont mis en évidence des anomalies
ou défactuosités auxquelles il y a lleu de remadier dans les meilleurs délais.

Eléments vérifiés Observations N®
Protecteurs / Le protecteur réglable est déposé. 3
Protecteurs réglables Remettre en place le protectaur réglable niveau du mandrin.

LTM 58

107 rua Coataniom

m Zl de Bellevue
SEL50 CAUDAN
Tél 02 4789 8400

Fax 02 87 76 10 16

realne fo 48 dec 2012

P 1434



NO
FICHE SECURITE 030
SCIE A RUBAN ] (748010018 ]
Fabricant Type N° de série Année
COLLIOT LABOURO 700 S 3221 1974

Professeur responsable

M. GRIVES Yann

Validité de cette fiche :30/09/2011 au 30/09/2014

académie
Rennes

Education
aetiongle

.

— o Arrét
—+— o Carter frontal

| 1L — « Sectionneur

—

—

— « Protecteur

—

|~ Poussoir

‘\\ * Aspiration

KFrein a pied

* Mise en marche

1 — « Réglages lames (tension et
positionnement sur le volant supérieur)
— e Réglage protecteur

— ¢ Guide paralléle

~

/
S

l DANGER |

Positionnement des mains

= Nuisances sonores
= Contact avec la lame

» Rupture de la lame

\_

4 RISQUES

= Basculement de pieces longues

de la lame.

N /7 PREVENTION

= Vérifier la tension de la lame.
= Ne pas mettre de mains sur la trajectoire

= Utiliser le poussoir.
= Réglage du carter de protection en
fonction de I'épaisseur de la piéce.

/ tNe pas retirer une piéce engageée. /

'

\

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

Casque
Anti bruit

=

Tenue et chaussures de sécurité

N\

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

Arréter la machine — Prévenir le professeur

Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318

@ Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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Dossier | EAFIETEN Vénfication générale peénocique
LYGEE DUGUESCLIN - BRECH

SOCOTEC

| 20. MACHINE (SCIE A RUBAN/COLLIOT-LABOURO/2138) |

20.1. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

[ Désignation Scie & ruban
Constructeur | Margua COLLIOT-LABOURD

[ Type Manobloc 7005
Numero de série 2138

20.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Energies mises en oeuvre | Elecirique ]

20.3. DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Protacteurs fixes Qui

Protecteurs mobiles Associés a un dispositif de verrouillage

Protecteurs réglables Escamotable

Dispositif de séparation et de Avec disposilif de verrouillage en position "hors energie”
purge des énergies

20.4. CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Réglementation prise en Arrété du 05/03/1993 (modifié) et article R4323-23 du Code du Travall
référence
Périodicita retenue par la clisnt Mission ponctuelle
(mois)
Conditions de réalisation de la Machine an service, essais de fonctionnement réalisés
vérification

20.5. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérfications réalisées dans les limites de la présents mission, ont mis en évidence des anomalies
ou défectuosités auxquelles il y a lieu de remédier dans les meilleurs délais.

Eléments vérifiés Observations N®
Disposilifs d'alerte et Remetire en état de fonctionnement le voyant de mise sous tension 4
de signalisation /

Dispositfs de

signalisation (Voyants,
afficheurs, indicateurs,
appareils de
mesure, ...}

LTM 58
107 rue Coatanlem
m £l de Boltevie
SEAS0 CALDAN
Tal. 02 97 B9 84 0O

Fax 0297 74 10 15
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FICHE SECURITE 034

L MORTAISEUSE A MECHES _ ](12B0I0014 ] | . isuie

: — - Rennes
Fabricant Type N° de série Année AR,
agtionale
GRIGGIO TRCN 12A006584500500 2012 EN
.-
Sl el Validité de cette fiche :30/09/2011 au 30/09/2014

« Vérin de serrage piéce \

[~ . ,
[~ « Poignée de manoeuvre

* Arrét d’urgence

~ « Contacteur de mise sous tension
~~ e« Contacteur marche/arrét

— ¢ Réglage butée transversales

[ - Réglage de la hauteur

N /

( )|

l DANGER | N

Risque de coupure, ne pas porter de vétements flottants

\ / PREVENTION \

* Casque antibruit

RISQUES

* Faiblesse auditive

* VVétements de travail fermé, Port de
bijoux interdit, Cheveux bien attachés

 Coupure ou écrasement des
doigts

\_

'

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

\

N
Tenue et chaussures de sécurité
: u ussu uri
LY

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318

Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime

J
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GRIGGIO S.p.A

Via Ca' Brion, 40 - P.O. Box 54

35011 RESCHIGLIAND {Padova) - Italy
Tel 049/9299711 - Telefax 042/9201433

www.griggio.com E-mail : info@griggio.com

WOODWORKIMG MACHINERY

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Pour

MORTAISEUSE A MECHE

Modele:

TRCN

No. de serie: 12A006584500500

Les machines correspondent aux normes suivantes:

« Directive de la machine 2006/42/CE
« Directive EMC 2004/108/CE

Les réglements suivantes sont observés pour la construction et la fabrication des
machines:

Normes harmonisées

e EN12100/EN ISO 13857 / EN 349/ EN 418 / EN 60204 Partie 1

PADOVA, 03/09/2012

Chargé de la documentation: LE REPRESENTANT JURIDIQUE

GRIGGIO S.p.A. Giovan riggio
Via Ca’ Brion, 40 35011 RESCHIGLIAND (Padova) - Italy



SOCOTEC

SOCOTEC LTM56
Agence Equipements Bretagne Occidentale 56 CAUDAN
Place Anne-Marie Robic

CS 50028

56272 PLOEMEUR CEDEX

Tél: 0297 86 15 31
Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
A l'attention de M. QUERO René

Référence du rapport :
Dossier : FAN7264/1
Intervention : 13/

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification de I'état de conformité

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre
d’équipements d’équipements d’équipements
non-conformes non vérifiés
Equipement de travail CE 2006/42/CE 2 0 0
Lieu de vérification : Lycée Duguesclin

56400 BREC'H

Date du contrdle: 15/11/13

Intervenant SOCOTEC: M COURTEL Stephane
Accompagné par : M. ELEDUT Yann
Date du rapport : 20/12/13

SOCOTEC France - S.A. au capital de 17 648 740 euros
542 016 654 RCS Versailles - Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 EDT206736
Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - FRANCE - www.socotec.fr v1.4.0.8



SOCOTEC

Dossier : FAN7264/1

Vérification de I'état de conformité

Lycée Duguesclin - BREC'H

| SYNTHESE DE LA VERIFICATION

Type - . Immat. porteur // Lieu de vérif. Date de Nb Non
d’équiyppement Désignation Marque Libellg client Emplacement visite Obs vérifié Page
Equipement de
travail CE MO e Eor GRIGGIO 12B0I0014 151113 | 0 3
2006/42/CE

Equipement de SCIE A
travail CE PANNEAU G.M.C 12B0OI0015 15/11/13 0 5
2006/42/CE VERTICALE

| MODALITES DE LA VERIFICATION

La vérification de I'état de conformité a été effectuée en référence aux regles ou prescriptions
techniques applicables aux équipements de travail et définis en annexe du présent rapport :

- par I'examen visuel des parties accessibles ou rendues accessibles a la demande du vérificateur ;
- par des essais de fonctionnement ;
- par des essais en charge pour les appareils de levage et accessoires de levage.
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Dossier : FAN7264/1

SOCOTEC

Vérification de I'état de conformité

Lycée Duguesclin - BREC'H

| VERIFICATION DES EQUIPEMENTS

1. EQUIPEMENT DE TRAVAIL CE 2006/42/CE (MORTAISEUSE A
MECHE/GRIGGIO/12A006584500500/12B0I10014)

1.1. IDENTIFICATION ET CARACTERISTIQUES DE L’'EQUIPEMENT
IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT
Désignation MORTAISEUSE A MECHE
Constructeur / Marque GRIGGIO
Type TRCN
Numeéro de série 12A006584500500
N° ou repére client 12B0OI0014
Année de fabrication 2012
Année de mise en service dans 2013
I'établissement
Marquage CE

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

de la vérification

Fonction principale de mortaisage
I'équipement de travalil

Energies mises en oeuvre Electrique
Nombre de postes de travalil 1

Modes de commande ou de Manuel
fonctionnement

Produits mis en oeuvre bois
Equipements/Outils installés lors | aucun

DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Prévention intrinseque

Oui

Protecteurs fixes

Oui

Protecteurs mobiles

Associés a un dispositif de verrouillage

Protecteurs réglables

Escamotable

Organe(s) d'arrét d'urgence

Bouton(s) poussoir(s) coup de poing a accrochage

DOCUMENTS MIS A NOTRE DISPOSITION

Notice d'instructions

Présentée

Déclaration CE de conformité

Présentée

CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Etat de I'équipement lors de la
vérification

En service

1.2. TEXTES PRIS EN COMPTE LORS DE LA VERIFICATION

L’équipement de travail concerné est une machine visée au 1° de l'article R. 4311-4 du code du
travail, non listées a l'article R. 4311-5 du code du travail, ayant fait I'objet d'une premiére mise en
service dans un des états de I'Union Européenne depuis I'entrée en vigueur des exigences
essentielles de sécurité et de santé de la Directive Machines 2006/42/CE.
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Dossier : FAN7264/1 Vérification de I'état de conformité

Lycée Duguesclin - BREC'H
SOCOTEC

Les regles techniques de conception et de construction applicables sont celles définies par 'article R.
4312-1 du code du travail, prévues par I'annexe | du livre Il du code du travail.

De par la nature et les fonctions de la machine, les regles techniques suivantes ne sont pas
applicables car non pertinentes pour cette machine :

2. Regles techniques complémentaires pour certaines catégories de machines

3. Régles technigues complémentaires pour pallier les dangers dus a la mobilité des machines
4. Régles techniques complémentaires pour pallier les dangers dus aux opérations de levage
5. Régles techniques complémentaires pour les machines destinées a des travaux souterrains
6. Regles techniques complémentaires pour pallier les dangers dus au levage de personnes

[y iy iy )

1.3. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’'ont pas relevé de non-conformité
vis a vis des prescriptions ou regles techniques prises en référence.
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FICHE SECURITE 035

( SCIE APANNEAUX VERTICALE ) (128010015

academie

- — - fiennes
. Fabricant Type N° de série Année Elicatls
nationale
» - GMC KGS 400 E 22192 2012
BRETAGNE  E=m
. Professeur responsable AR . ) -
M. PLANTEC Gilles Validité de cette fiche :30/09/2011 au 30/09/2014

/ Nrin de serrage piéce \
=~

\ . r
[~ + Poignée de manceuvre

* Arrét d’urgence
~~ ¢ Contacteur de mise sous tension
~~ ¢ Contacteur marche/arrét

— « Réglage butée transversales

111111}

L
-—
.
-_—
—
—
—
N
——
-

[ - Réglage de la hauteur

o /

)|

DANGER |} \

(
Risque de coupure, ne pas porter de vétements flottants
\ / PREVENTION \

* Casque antibruit

i

(

/ RISQUES

* Faiblesse auditive

 Coupure ou écrasement des * VVétements de travail fermé, Port de

doigts bijoux interdit, Cheveux bien attachés

4 N
PROTECTIONS INDIVIDUELLES : Gants Tenue et chaussures de sécurité
L\ = 4 AL 4

\. J/

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’PANOMALIE

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318

Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime
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GM.C. MACCHINE 5.r.l.

DECLARATION DE CONFORMITE’ CE

Conformément & l'annexe [LA de Ja directive 2006/42/CE sur les machines et d'autres directives

Declaration originale

Nous,

GMC Macchine S.R.L.

12 CARP (M) - Viz Pughe, 31123 -
Tel +38 [0)59 S9216G05785 - Fax -5 (0159 641607 -
g fiwharw. grmic it < e-mail. gmci@igme
REA 249357 lscreg MO - 015TE0S0345 - Expori MO 008TTS
Capitala Sociale 97 5000y - PIvA e O F 01876050383

en qualité de constructeur, nous declarons que la machine:

Scie a panneaux verticale manuelle

MODELE : KGS 400E / GMC 400
NUMERO SERIE: 22192
ANNEE’ de FABRICATION : 2012

a laquelle se rapporte cette declaration est conforme aux lois ci-aprés:

*  Directive de la Communauté Européenne  2006/42/CE sur la sécurité des machines

s Directive de la Communauté Européenne  2004/108/CE sur la compatibilité

éctromagnétique
Nous certifions en outre que la personne autorisée a construire G.M.C. Macchine S.r.l
le dosster technique de la machine est Monsieur / Mme: Via Puglie, 21/23

41012 Carpi (MQ) - ltaly

Carpi, 12/09/2012

41012 CARP! (MO) - Vie Puglie, 2923 - Tal 390185 B92163E25795 - Fan <38 (150-64 1607 - htip/iwww gme 1l - s-mall. gmefigme il
RLEA 2403671z ren MO - 01878050368 - Expon MO 008779 - Capiaie Bocisle 97.500 L v - PIVA & CF (1BTRE50364



SOCOTEC

SOCOTEC LTM56
Agence Equipements Bretagne Occidentale 56 CAUDAN
Place Anne-Marie Robic

CS 50028

56272 PLOEMEUR CEDEX

Tél: 0297 86 15 31
Fax : 02 97 86 15 32

E-mail : eqts.lorient@socotec.com
A l'attention de M. QUERO René

Référence du rapport :
Dossier : FAN7264/1
Intervention : 13/

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Vérification de I'état de conformité

Type d’équipement Nombre Nombre Nombre
d’équipements d’équipements d’équipements
non-conformes non vérifiés
Equipement de travail CE 2006/42/CE 2 0 0
Lieu de vérification : Lycée Duguesclin

56400 BREC'H

Date du contrdle: 15/11/13

Intervenant SOCOTEC: M COURTEL Stephane
Accompagné par : M. ELEDUT Yann
Date du rapport : 20/12/13

SOCOTEC France - S.A. au capital de 17 648 740 euros
542 016 654 RCS Versailles - Siege social : Les Quadrants - 3 avenue du Centre - CS 20732 EDT206736
Guyancourt - 78182 St-Quentin-en-Yvelines Cedex - FRANCE - www.socotec.fr v1.4.0.8



SOCOTEC

Dossier : FAN7264/1

Vérification de I'état de conformité

Lycée Duguesclin - BREC'H

| SYNTHESE DE LA VERIFICATION

Type - . Immat. porteur // Lieu de vérif. Date de Nb Non
d’équiyppement Désignation Marque Libellg client Emplacement visite Obs vérifié Page
Equipement de
travail CE MO e Eor GRIGGIO 12B0I0014 151113 | 0 3
2006/42/CE

Equipement de SCIE A
travail CE PANNEAU G.M.C 12B0OI0015 15/11/13 0 5
2006/42/CE VERTICALE

| MODALITES DE LA VERIFICATION

La vérification de I'état de conformité a été effectuée en référence aux regles ou prescriptions
techniques applicables aux équipements de travail et définis en annexe du présent rapport :

- par I'examen visuel des parties accessibles ou rendues accessibles a la demande du vérificateur ;
- par des essais de fonctionnement ;
- par des essais en charge pour les appareils de levage et accessoires de levage.
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Dossier : FAN7264/1 Vérification de I'état de conformité

Lycée Duguesclin - BREC'H
SOCOTEC

2. EQUIPEMENT DE TRAVAIL CE 2006/42/CE (SCIE A PANNEAU
VERTICALE/G.M.C/22192/12B0OI10015)

2.1. IDENTIFICATION ET CARACTERISTIQUES DE L’EQUIPEMENT

IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

Désignation SCIE A PANNEAU VERTICALE
Constructeur / Marque G.M.C

Type KGS 400E

Numeéro de série 22192

N° ou repére client 12B0OI0015

Année de fabrication 2012

Année de mise en service dans 2013

I'établissement

Marquage CE

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'EQUIPEMENT

Fonction principale de sciage
I'équipement de travalil

Energies mises en oeuvre Electrique
Nombre de postes de travalil 1

Modes de commande ou de Manuel
fonctionnement

Produits mis en oeuvre bois

Equipements/Outils installés lors lame +inciseur
de la vérification

DISPOSITIFS DE SECURITE PRINCIPAUX PRESENTS

Prévention intrinseque Oui

Protecteurs fixes Oui

Protecteurs mobiles Associés a un dispositif de verrouillage
Protecteurs réglables Escamotable

Organe(s) d'arrét d'urgence Bouton(s) poussoir(s) coup de poing a accrochage

DOCUMENTS MIS A NOTRE DISPOSITION

Notice d'instructions Présentée

Déclaration CE de conformité Présentée

CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

Etat de I'équipement lors de la En service
vérification

2.2. TEXTES PRIS EN COMPTE LORS DE LA VERIFICATION

L’équipement de travail concerné est une machine visée au 1° de l'article R. 4311-4 du code du
travail, non listées a l'article R. 4311-5 du code du travail, ayant fait I'objet d'une premiére mise en
service dans un des états de I'Union Européenne depuis I'entrée en vigueur des exigences
essentielles de sécurité et de santé de la Directive Machines 2006/42/CE.
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Dossier : FAN7264/1 Vérification de I'état de conformité

Lycée Duguesclin - BREC'H
SOCOTEC

Les regles techniques de conception et de construction applicables sont celles définies par 'article R.
4312-1 du code du travail, prévues par I'annexe | du livre Il du code du travail.

De par la nature et les fonctions de la machine, les regles techniques suivantes ne sont pas
applicables car non pertinentes pour cette machine :

2. Regles techniques complémentaires pour certaines catégories de machines

3. Régles techniques complémentaires pour pallier les dangers dus a la mobilité des machines
4. Regles techniques complémentaires pour pallier les dangers dus aux opérations de levage
5. Régles techniques complémentaires pour les machines destinées a des travaux souterrains
6. Regles techniques complémentaires pour pallier les dangers dus au levage de personnes

[y iy iy )

2.3. RESULTAT DE LA VERIFICATION

Les vérifications réalisées dans les limites de la présente mission n’'ont pas relevé de non-conformité
vis a vis des prescriptions ou regles techniques prises en référence.
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Dossier : FAN7264/1 Vérification de I'état de conformité

Lycée Duguesclin - BREC'H
SOCOTEC

ANNEXE 1 : Liste des points contrblés

Les vérifications réalisées par SOCOTEC en sa qualité d'organisme tierce partie ont pour objet I'examen de la conformité des
équipements de travail vis a vis des prescriptions ou régles techniques qui leurs sont applicables.

L’intervention s'effectue par des examens visuels et I'appréciation des résultats des essais de fonctionnement nécessaire a la
réalisation de la mission.

Pour les machines désignées aux conditions particulieres comme comportant des logiciels pour les circuits de commande de sécurité
gérés par processeurs (commandes numériques, automates programmables, ...), la mission inclus I'analyse de ces logiciels.

En ce qui concerne les équipements électriques seuls sont vérifiés, au titre de la présente mission, ceux situés en aval du dispositif de
séparation ou d’'arrét général des machines.

Ce rapport comporte, en tant que de besoin, des propositions de principes de solutions destinées a remédier aux éventuelles non-
conformités constatées. Il appartient & I'entreprise chargée de la réalisation de la mise en conformité d'arréter les solutions techniques
et d’'en fixer les détails d’exécution.

La vérification a portée sur les points listés ci-dessous, dans la limite de la nature de I'équipement de travail et des dispositifs qui
I'équipaient lors de notre vérification.

Les parties de I'’équipement et les régles ou prescriptions techniques qui n'ont pas pu étre vérifiés sont identifiés pour chaque
équipement.

Les mesures spécifiques telles que températures, vibrations, bruit, éclairement, ainsi que I'analyse des produits et substances mis en
ceuvre sur I'équipement sont exclues de la vérification.

tes vérifications de la résistance du sol, la résistance a la rupture, la fatigue et 'usure des structures et éléments de I'équipement ainsi
que celles de ses fixations sont exclus de la vérification.

Machines marquées CE car soumises aux regles de conception issues de la directive 2006/42/CE
lors de leur premiére mise sur le marché

1. Tous types de machines

1.1. Généralités

1.5. Risques dus a d’autres dangers

1.1.2. Principes d'intégration de la sécurité

1.1.3. Matériaux et produits

1.1.4. Eclairage

1.1.5. Conception de la machine en vue de sa manutention
1.1.6. Ergonomie

1.1.7. Siege

1.1.8. Poste de travail

1.2. Systémes de commandes

1.2.1. Sécurité et fiabilité des systemes de commandes

1.2.2. Organes de service

1.2.3. Mise en marche

1.2.4. Arrét

1.2.5. Sélection des modes de commande ou de fonctionnement
1.2.6. Défaillance de 'alimentation en énergie

1.3. Mesures de protection contre les risques mécaniques

1.3.1. Risque de perte de stabilité

1.3.2. Risques de rupture en service

1.3.3. Risques dus aux chutes et éjections d'objets

1.3.4. Risques dus aux surfaces, aux arétes ou aux angles

1.3.5. Risques dus aux machines combinées

1.3.6. Risques dus aux variations des conditions de fonctionnement
1.3.7. Risques liés aux éléments mobiles

1.3.8. Choix d’'une protection

1.5.1. Alimentation en énergie électrique

1.5.2. Electricité statique

1.5.3. Alimentation en énergie autre qu’électrique
1.5.4. Erreurs de montage

1.5.5. Températures extrémes

1.5.6. Incendie’

15.7. Explos.ionl

1.5.8. Bruit

1.5.9. Vibrations

1.5.10. Rayonnementsl

1.5.11. Rayonnements extérieurs

1.5.12. Rayonnements laser*

1.5.13. Emission de matiéres et de substances da\ngereusesl
1.5.14. Risque de rester prisonnier dans une machine®
1.5.15. Risque de glisser, de trébucher ou de tomber
1.5.16. Foudre

1.6. Entretien

1.6.1. Entretien de la machine

1.6.2. Acces aux postes de travail ou aux points d’intervention
1.6.3. Séparation de la machine de ses sources d'énergie
1.6.4. Intervention de I'opérateur

1.6.5. Nettoyage des parties intérieures

1.7. Informations

1.4. Protecteurs et dispositifs de protection

1.4.1. Regles générales
1.4.2. Regles particulieres pour les protecteurs
1.4.3. Regles particuliéres pour les dispositifs de protection

1.7.1. Informations et avertissements sur la machine
1.7.2. Avertissements sur les risques résiduels
1.7.3. Marquage des machines

1.7.4. Notice d'instructions

2. Certaines catégories de machines’

2.1. Industrie alimentaire, cosmétique ou pharmaceutique

2.1.1. Généralités
2.1.2. Notice d'instructions

2.2. Machines portatives tenues ou guidées a la main

2.2.1 Généralités
2.2.2 Appareils portatifs de fixation et autres machines a chocs

2.3. Machines a bois et matériaux similaires

2.4. Machines destinées a I'application de pesticides

2.4.2. Généralités

2.4.3. Commandes et surveillance

2.4.4. Remplissage et vidange

2.4.5 Application de pesticides

2.4.6 Maintenance

2.4.7 Vérifications

2.4.8 Marquage des buses, des tamis et des filtres
2.4.9 Indication du pesticide utilisé

2.4.10 Notice d'instructions
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Dossier : FAN7264/1

S50COTEC

Vérification de I'état de conformité

Lycée Duguesclin - BREC'H

3. Machines mobiles?®

3.2. Poste de travail

3.2.1. Poste de conduite
3.2.2. Sieges
3.2.3. Postes destinés aux autres personnes

3.3. Systémes de commandes

3.4.3. Retournement et basculement

3.4.4. Chutes d’objets

3.4.5. Moyens d’acces

3.4.6. Dispositifs de remorquage

3.4.7. Transmission de puissance : machines automotrice / réceptrice

3.3.1. Organes de service

3.3.2. Mise en marche/déplacement

3.3.3. Fonction de déplacement

3.3.4. Déplacement de machines a conducteur a pied
3.3.5. Défaillance du circuit de commande

3.5. Mesures de protection contre d’autres risques

3.5.1. Accumulateurs
3.5.1. Incendie
3.5.3. Emissions de substances dangereuses

3.6. Informations et indications

3.4. Protection contre les risques mécaniques

3.4.1. Mouvements non commandés
3.4.2. Eléments mobiles de transmission

3.6.1 Signalisation, signaux et avertissements

3.6.2 Marquage
3.6.3 Notice d’instructions

4. Machines de levage’

4.1. Généralités

4.1.2. Mesures de protection contre les risques mécaniques
4.1.3. Aptitude a I'emploi

4.2 Energie autre que la force humaine

4.3 Information et marquages
4.3.1. Chaines, cables et sangles
4.3.2. Accessoires de levage

4.3.3. Machines de levage

4.2.1. Commande des mouvements
4.2.2. Contrdle des sollicitations
4.2.3. Installations guidées par des cables

4.4 Notice d’instructions

4.4.1. Accessoires de levage
4.4.2. Machines de levage

5. Machines destinées a des travaux souterrains’

5.1. Risques dus au manque de stabilité
5.2. Circulation
5.3. Organes de service

5.4. Arrét
5.5. Incendie
5.6. Emissions de gaz d’échappement

6. Machines de levage de personnes’

6.1. Généralités

6.3.3 Risques dus a la chute d’objets sur I'habitacle

6.1.1. Résistance mécanique
6.1.2 Contrdle des sollicitations

6.4. Machines desservant des paliers fixes

6.2. Organes de service

6.4.1. Risques pour les personnes ses trouvant dans 'habitacle
6.4.2. Commandes situées aux paliers

6.3. Risques / personnes se trouvant dans I'habitacle

6.4.3. Acces a I'habitacle

6.3.1. Risques dus aux déplacements de I'habitacle
6.3.2. Risques de chute des personnes hors de I'habitacle

6.5 Marquages

Ces points sont vérifiés uniquement pour les équipements de travail pour lequel le risque est pertinent.

P 8/8



FICHE SECURITE 036

| SCIE RADIALE DE TRONGONNAGE | [ 128010018

académie

- — - Rennes
Fabricant Type N° de série Année s i
aetionaie
MZ PROJECT CS 1000 49 2013 =
-
e T Validité de cette fiche : 30/09/2011 au 30/09/2014

I g
Lo \ [

— » Mise sous tension moteur la me de scie

—

— « Boutons de démarrage (un de chaque coté)
— « Arrét d’urgence

* Sélecteurs butées pneumatiques

—

— « Commande laser
| ° Bouton « reset » position chariot
[ « Choix du cycle de tronconnage
\\ - N

* Potentiometre avance de coupe

=~ | 1— «Contacteur électrique coupure générale

|_+— < Contacteur air comprimé coupure
A "
: générale

( )|

l DANGER |

Pincement des doigts entre piece et rouleaux

4 RISQUES N /7 PREVENTION

= Pincement des doigts entre » Position des mains
piéce et rouleaux,

= Evacuation des petites chutes. = Utilisation d’un poussoir

\_

'

PROTECTIONS INDIVIDUELLES :

\

AN

=
U

Casque
Anti bruit

REFLEXES EN CAS D’ACCIDENT OU D’ANOMALIE

Arréter la machine — Prévenir le professeur
Prévenir ou faire prévenir I’infirmerie poste 318

Bien lire les consignes situées au Poste de secours et s’occuper de la victime



http://images.google.fr/imgres?imgurl=http://www.lezebre.lu/images/Danger-general.gif&imgrefurl=http://www.lezebre.lu/index.php?cPath=90&h=354&w=354&sz=11&hl=fr&start=23&tbnid=lSa6cQpoo8KF_M:&tbnh=121&tbnw=121&prev=/images?q=danger&start=18&gbv=2&ndsp=18&svnum=10&hl=fr&sa=N�

M=

PROJECT

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
Declaration of Conformity
Deéclaration de Conformiteé

Konformitatserklarung
Declaracién de Conformidad

Il costruttore: [ The manufacturer: / Le constructeur: / Der Hersteller: / El constructor:
MZ PROJECT s.n.c. - Via S. Agata 61-81/A — 22066 Mariano Comense (CQ) - Italy
dichiara che / declares that / déclare que / erklart, dass / declara que

SEGA A NASTRO PER IL TAGLIO DEL LEGNO
BAND SAWS FOR WOOD CUTTING
SCIE A RUBAN POUR LE COUPE DE BOIS
BANDSAGE ZUM HOLZSCHNEIDEN
SIERRA DE CINTA PARA EL CORTE DE LA MADERA

Serie - Series - Série - Serie - Serie: % CS
Modello - Model - Modéle - Modell — Modelo: o 700 71000 - o OPTIMA

Numero di Serie - Serial Number - Numéro de Série - Seriennummer - ndmero de serie

49

& conforme alle seguenti disposizioni / is in compliance with the following provisions / est conforme aux
dispositions suivantes / die folgenden Bestimmungen entspricht / esta conformecon las siguientes
disposiciones

Direttiva Macchine / Machinery Directive / Directive Machines / Maschinen-Richtlinie / Directiva de Maguinas
2006/42
Direttiva Compatibilita Elettromagnetica / Electromagnetic Compatibility Directive / Directive Compatibilité
Electromagneétique / Richtlinie (iber elektromagnetische Vertraglichkeit / Directiva de Compatibilidad
Electromagnética
2006/108
e successive modifiche / and subsequent amendments / et ses modifications ultérieures / und spétere
Anderungen | y sucesivas modificaciones

[ MZ PROJECT s.n.c. & aulonzzala a costiuire & delenere Il 1asco0lo IBCTICo Presso Ia propna sede | s authonzed 1o establish and
maintain lechnical documentation at its headguarters / est autorisé & &tablir et maintenir la documentation technique & son sigge | ist
berechtigt, begrindet und pflegt technische Dokumentation an ihrem Hauptsitz / estd autorizado para establecer y mantener |a
docurnentaciin Mecnica &n su sede

La macchina & stata sotioposta a verifica all'ente notificato / The machine has been verified notified body / La machine a été vérifiée
organisma nodifié / Die Maschine wurde benannte Stelle gepriift / La maquina ha sido verificada arganisma notificado
IMQ Via Quintiliano, 43 - 20138 Milano (italy)
che ha emesso |'attestato di conformits / that issued the certificate of confarmity / qui a déliveé le certificat de conformité /
ausgestellt in der Konformitatsbescheinigung / que emitid el certificado de conformidad

Mariano Comense (Como)
Il legale rappresentante/ Le représentant légal/

/ ,’? / DR / & D;{ 35 The legal representative / Der gesetzliche Vertreter /
b 7 , Elrepresentante legal

s.n.c




GEDIMO RENNES

A I’attention de Madame Patricia GAMBERT
ZI SUD EST

12 Rue du Pré du Bois

35000 RENNES

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL
EXAMEN DES CONDITIONS D'INSTALLATION
AU REGARD DE LA NOTICE D'INSTRUCTIONS

Trongonneuse « MZ PROJECT »

Lycée des Métiers d’Art BERTRAND DUGUESCLIN a AURAY

Mission n °: 13192984
Date(s) d'intervention : 03/04/2013
Intervenant(s) : BELLEC. G

= =7
—

CETE Apave Nord-Ouest — Agence de LANESTER
68 Rue C. Chappe ZI de Kerpont
BP730 — 56607 LANESTER CEDEX

VEC_AT / Examen de mise en service 20 0000 335 160 10/2010



EXAMEN DES CONDITIONS D'INSTALLATION

pave

AU REGARD DE LA NOTICE D'INSTRUCTIONS

Page:2/9
Mission n° : 13192984
Date d'édition : 03/04/2013
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1. ORIGINE DE LA DEMANDE
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Mission n° : 13192984
AU REGARD DE LA NOTICE D'INSTRUCTIONS | pae gedition : 03/04/2013

EXAMEN DES CONDITIONS D'INSTALLATION

1. ORIGINE DE LA DEMANDE

Suite 2 la demande de Madame GAMBERT des Etablissements GEDIMO situés a RENNES, le CETE
Apave Nord-Ouest a été chargé de la vérification des conditions d'installation, au regard de la notice
d'instructions, d’une trongonneuse « MZ PROJECT ».

Cette vérification a été effectuée 03/04/2013 par Monsieur BELLEC. G du CETE Apave Nord-Ouest.

2. GENERALITES RELATIVES A LA PRESTATION

2.1 Contenu de la prestation

Cette vérification s'inscrit dans le cadre des missions que le CETE Apave Nord-Ouest peut réaliser
contractuellement. Elle a pour but de vérifier pour I'équipement décritau § 3 :

- la présence de la notice d'instructions,

- la présence, 'état et le contenu de la plaque d'identification et du marquage de conformité,

- la présence et le contenu de la déclaration CE de conformité ou du certificat de conformité,

- la présence, I'état et le fonctionnement des protecteurs et dispositifs de protection décrits dans la notice
d'instructions,

- I'état et le fonctionnement des organes de service concourant a la mise en marche et a l'arrét,

- les conditions de mise en ceuvre des dispositions prévues dans la notice d'instructions pour assurer la
stabilité, '

- le raccordement aux sources d'énergie au regard des prescriptions de la notice d'instructions.

2.2 Conditions de I'intervention

Il EA_A_AEA LA A5

Lors de notre intervention, I'équipement de travail, objet du présent rapport, était en service.

Cette intervention a été réalisée en collaboration et avec la participation de Monsieur ELEDU des
Etablissements « Lycée DUGUESCLIN & Auray ».

2.3 Limites de la prestation

L'équipement de travail décrit au paragraphe 3 du présent rapport a fait l'objet de la vérification des seules
dispositions détaillées au § 2.1. Est exclue la vérification de toute autre exigence, réglementaire ou non,
applicable a I'équipement, y compris la vérification de sa conformité aux régles techniques applicables.

Cette prestation est soumise aux conditions générales d'intervention jointes & notre offre.

3. DESCRIPTION SUCCINCTE ET CARACTERISTIQUES DE L'EQUIPEMENT DE TRAVAIL ET
DES ACCESSOIRES ASSOCIES

Equipement de travail & chargement et déchargement manuel destiné a trongonner des piéces de bois.

3.1 Identification

- Dénomination : trongonneuse

- Fabricant : MZ PROJECT, 22066 MARIANO ITALIE
- Type - modéle : CS 1000

- N° de série : 49

- N° ou repére utilisateur : 12BOI0018

- Date de fabrication : 2013 /

VEC_AT / Examen de mise en service 20 0000 335 160 102010
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Mission n° : 13192984
AU REGARD DE LA NOTICE D'INSTRUCTIONS | puee qadiion : 03/04/2013

EXAMEN DES CONDITIONS D'INSTALLATION

- Date de mise sur le marché a I'éiat neuf : 2013
- Date de mise en service dans ['établissement : 2013
- Condition de mise en service : machine neuve

- Lieu d'installation : atelier bois lycée DUGUESCLIN & Auray

- Dimensions (en m) :
.longueur: 4.6
. largeur : 1.8
. hauteur : 1.6

- Masse (en kg) : 850

- Vitesse rotation lame (tr/min) : 2800 / Diamétre lame (mm) : 550 / Alésage (mm) : 40

- Vitesse de coupe réglable (mt/min) : 0 — 25 / Longueur et hauteur de coupe (mm) : 0 — 1000, 100

3.3 Energies et produits mis en ceuvre
- Energie électrique :
. Nature et caractéristiques de la source d'énergie :
Alimentation BT — triphasé — 3 phases — avec neutre — régime de neutre non précisé
. Circuit de puissance : 400 V 50 Hz 10 kW
. Circuit de commande : 24 VAC - régime TN

- Energie pneumatique : 6 bar
Réseau usine

- Energie hydraulique : néant

- Energie thermique : néant

- Produits :
. Eau : néant
. Produits inflammables : néant
. Gaz d'inertage : néant
. Acides et bases : néant
. Produits toxiques : néant

. Autres : piéces de bois a trongonner

3.4 Modes de fonctionnement et de commande
3.4.1 Modes de marche

- Manuel (protections actives)

VEC_AT / Examen de mise en service 20 0000 335 160 10/2010
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Mission n° : 13192984
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EXAMEN DES CONDITIONS D'INSTALLATION

3.4.2 Modes d'arrét

- Arrét normal : par action sur le bouton poussoir type coup de poing placé sur le pupitre de commande, cet
arrét est aussi provoqué lorsque I'opérateur ouvre les protecteurs asservis d’accés lame et électrovannes.

- Arrét de la lame par action sur le bouton poussoir rouge affleurant sur la commande de démarrage lame.
- Arrét du process de trongonnage dés que Popérateur relache I'un des deux boutons poussoirs de la
commande bimanuelle.

- Protecteurs fixes :

o protecteurs métalliques fixes sur les faces inférieures du bati,

e protecteur métallique fixe sur le caisson de lame dans le béti de la machine,

o grilles métalliques de protection formant tunnel de 550 mm de long de part et d’autre de la zone de
coupe, avec face avant fermée coté opérateur et prolongement de 150 mm cdté arriére gauche au
niveau des butées mécaniques.

- Protecteurs mobiles :

¢ cape mobile non asservie motorisée pneumatiquement, couvrant la lame pendant toute la course de
coupe avec la commande bimanuelle,
o porte mobile asservie (contact a clé PIZZATO type FD 693-1) d’acces a la lame,
e porte fixe asservie (contact a clé PIZZATO type FD 693-1) d’accés aux électrovannes.
- Protecteurs réglables :

e néant.

- Dispositifs de protection :

e commande bimanuelle gérée par un bloc logique PREVENTA type XPS-BC pour la réalisation du
cycle de coupe, commande par appuli simultané et maintenu sur les 2 boutons poussoirs de chaque
coté du boitier de commande.

- Autre(s) :
o pressostat de détection manque d'air.

3.6 Documents mis a notre disposition
- Notice d'instructions : MCZ CS 1000.

- Déclaration CE de conformité : datée du 18/03/2013, visée du représentant de I'entreprise.

VEC_AT / Examen de mise en service 20 0000 335 160 10/2010



EXAMEN DES CONDITIONS D'INSTALLATION
AU REGARD DE LA NOTICE D'INSTRUCTIONS

Page:6/9
Mission n° : 13192984
Date d'édition ; 03/04/2013

4. EXAMEN DE L’EQUIPEMENT ET DES DOCUMENTS ASSOCIES

C : Conforme — NC : Non Conforme — S.0. : Sans Objet — Obs : repére observation (voir § 5)

NATURE DES INVESTIGATICNS C NC | S.0. | Obs
1. NOTICE D'INSTRUCTIONS
- présence X
ELAQUE D'IDENTIFICATION
- présence X
- état X
- contenu X
- fixation X
3. MARQUAGE CE
- présence X
4. CEKTIFICAT OU DECLARATION DE CONFORMITE
- présence X
- contenu X
5. PROTECTEURS ET DISPOSITIFS DE PROTECTION
5.1 PROTECTEURS FIXES
- présence X
- état, fixation X
5.2 PROTECTEURS MOBILES
- présence X
- état, fixation X
- fonctionnement X
5.3 PROTECTEURS REGLABLES X
- présence
- état, fixation
5.4 DISPOSITIFS DE PROTECTION
- présence X
- état, fixation X
- fonctionnement X
5.5 AUTRE(S)
- présence X
- état, fixation X
- fonctionnement X

VEC_AT / Examen de mise en service

20 0000 335 160 10/2010
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EXAMEN DES CONDITIONS D'INSTALLATION

5. OBSERVATIONS RELEVEES! ORIENTATION VERS SOLUTIONS POUR REMEDIER
AUX ANOMALIES CONSTATEES

La partie "Orientations vers solutions" n'a pour but que de vous aider dans le choix des solutions a adopter pour
remédier aux anomalies constatées. Les solutions présentées ne sont évidemment pas exhaustives. Vous resfez
pleinement décideur des mesures d prendre ef des moyens & metire en place. Nous sommes d vofre disposition
pour étudier les améliorations que vous aurez choisi d'apporter en vue de s'assurer qu'elles correspondent aux
objectifs réglementaires a atteindre.

Les améliorations préconisées ci-aprés correspondent aux mesures & prendre en regard des anomalies constatées
au § 4.

Obs Observations relevées Orientations vers solutions

Observation pour le lycée DUGUESCLIN

1 La section du cable d'alimentation machine Remplacer le cable d'alimentation.
(1.5%) nest pas adéquate (section inférieure aux
conducteurs d’alimentation du moteur (2.5%) : 10

KW)
/\b eﬂ/("nj;éi’) 674
//égg Ak@trf‘? o f;
i K exer . \»

/Z‘E%mmézz:"én 0[2 /a/ hnf[,*\n( 64//{;7

?,f' & azf)nc CEm Q}ﬂrm(__, & K t'/fma’w&é Cﬁ*u!é’éf@,

Voir 0410,?( c/oeaw)unk: ﬁ'ﬁé‘ﬁpbv) £ER)

T
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AU REGARD DE LA NOTICE D'INSTRUCTIONS

Page:7/9
Mission n° : 13192984
Date d'édition : 03/64/2013

NATURE DES INVESTIGATIONS c NC | S.0. | Obs

6. ORGANES DE MISE EN MARCHE ET D'ARRET

- présence X

- état, fixation X

- fonctionnement X
7. INSTALLATION

- montage et stabilité X

- alimentations/raccordements en énergie, mises & la terre et X 1

interconnexions des masses

- dispositif(s) de séparation X

- poste de travail : espace, accés, visibilite, projections X

VEC_AT / Examen de mise en service

20 0000 335 160 10/2010
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AU REGARD DE LA NOTICE D'INSTRUCTIONS | pae qediion : 03/04/2013

pave

6. AVIS TECHNIQUE

Voir I'observation détaillée ci-avant.

VEC_AT / Examen de mise en service 20 0000 335 160 10/2010



EERI 56

ELECTR I

Objet : Attestation sur I'honneur

En retour au rapport de mission n°13192934 du 3/4/13, je soussigné M
OLLIVIER Damien Responsable d'agence de la SARL EERI 56, atteste sur
lhonneur en levé de I'observation n°1 que la section du cable d'alimentation
machine est bien de 2,5mm? par phase conformément a la demande

construction.

le 25 juin 2013

OLLIVIER Damien

ENTTREDNMSE OU'.UFI:E

i EERIS6 Zone de Pentapare rue Louis Lefévre Utile BP 53612 56036 VANNES Cedex
QUALIFELEC Tel: 02. 97.68.92.26 Fax: 02.97.68.92.29

SARL au capital de 20 000 € - SIRET 518 330 204 0018 — APE 4321A RCS 2009 B697
http/www.eeri.fr



FICHE MACHINE PORTATIVE

| AFFUTEUSE A EAU (Outilamain—230V) )| N°CR: cflisting |

Espace Atelier : EBENISTERIE
N° Fabricant Type N° de série Année
38-EB TORMEK SUPERGRIND T3 ? 2010
39-EB TORMEK SUPERGRIND T3 ? 2010
40-EB TORMEK SUPERGRIND T3 ? 2010
1 de séeurite FR DECLARATION DE CONFORMITE

tournent trés lentement
dans un bac rempli d’eau
et sont congues de
maniére a assurer une
sécurité optimale..

SE-711 23 LINDESBERG

assurons, sous notre propre responsbilité, que le produit « Affateuses pour outils
tranchants »

Modeéles : Tormek T-7 Tormek 2000
Tormek T-3 Tormek 1200
Tormek 4000

visé par la présente déclaration, est conforme aux normes suivantes ou toute autre
directive

Normes : EN 61029-1:2000+A11+A12
EN 61029-2-4:2003+A1

Directive en matiére de machines 89/392/EEG et 2006/42/EG.
Directive en matiére de basse tension 73/23/EEG et
93/68/EEG.

Directive EMC 89/336/EEG.

Si la machine est modifiée sans notre accord au préalable, la présente déclaration
perd toute validité.

Date: 01.01.2010

Signature: /%:[“" %"“—”

Hé&kan Persson ,
Directeur Général

Directives :




FICHE MACHINE PORTATIVE

l VISSEUSE J( N°CR: Cflisting ]
Espace Atelier : EBENISTERIE
N° Fabricant Type N° de série Année
48-EB BOSCH PSR 200 LI 2006 688008811 2006
49-EB BOSCH PSR 200 LI 2006 688006465 2006
50-EB BOSCH PSR 200 LI 2006 688008809 2006
51-EB BOSCH PSR 200 LI 2006 688008136 2006
Caractéristiques techniques C€ Déclaration de conformité
PSR 200 L1 Nous déclarons sous notre propre responsabilité que oa produit
3605115V, et en conformité avec les nomes oo documonts normatifs
Ve 95 aulvants |  EN 80745 (appersils sans fil) respectivement
: EN 80335 (ahargeues slsotriques) conformément aux réglanents
< A Wiin 210 des directives 73/23/CEE, 89/336/CEE. 88/47/CE.
Coupl max, vm:go dut/tondre | CE€ 06
;'7‘"“ !,'s°|w . i %8 Dr.Egbert Schneider  Dr. Eckethard Strdigen
: | EFTA Procé: :“gwb; ;I':'; Presclunt Hcad ab Pmdua(
01 /200@ kg 0.6

= losllﬂﬂ@ e /M/ sV %{)}L«

Fobert Bosch GmbH, Pewar Teals Diveion

h
mmmm eumeto d'artcle a8 rouvan aumphq?“

‘cutil o dé.m Gommovsialioy
W S YO IAN - Ak Frangais-8




FICHE MACHINE PORTATIVE

PERCEUSE | Necr:nNC

Espace Atelier : EBENISTERIE

N° Fabricant Type N° de série Année

52-EB BOSCH PSB 700 RE 603387780 2006

Perceuse i percussion PS8 700 RE PSB7ORES PS8 1000 RPE

Référence 0603386 7. 00033857, 0603386 8..
Puissancs sbsorbée Wi 7ot 701 ¢ 1010
Puissance débités (W) 360 360 510
Adalme 4 vide [tr/imin] 0=3 Q0OC 0-=3000 02700
Frégquence de frappa max, {te/min] 48 000 438 D0g 43 000
Mandrin de pergage & sermgs

rapide avec Auto-Lock 3 . .
Po[gm . . -
Fixation du marndtin oe J i y
pergage max. [mm] 15-13 15=13 15-13
O pergage dans le béton max, [mm] 16 16 16

O percans dans 'acief max.  [mm] 12 12 12

@ pefgage dans le bols max.  (mm] 30 30 30
Polids env, kgl 1.8 18 18

Faire attantion au numero da mtdience 3 la macking. Les désignations commemiaies des différmndes machines peavent
vanar

. g s et o bons e bon

Nous deéclarons sous notre propre fesponsabling
Gue o8 prodult est en conformilé aves les normes
ou documents nornnalisés sulvants : EN 50 144
caonformement aux reglementations 89/336/CEE.
98/37/CE

Dr. Gartipng Feltan DOr. Eckortard Birolgen
Ppa ErYRESS 1. V /Z( ﬂ}%—‘n

Hobent Bosch Omb, Geachiflsbarseh Elahirgwariesdgs

Sous réearve de modifications




FICHE MACHINE PORTATIVE

PERCEUSE | Necr:nNC

Espace Atelier : EBENISTERIE

N° Fabricant Type N° de série Année
PSB 500 RE
53-EB BOSCH 3603A27002 603386703 2006

Caractéristiques techniques

Perceuss & pescussion PSE 500 RE PSE 500 RA
N=d'article 31603 A27 0., 3603 A27 0.,
Pulssance nominale absorbée W 5000 500
Puissance utile débitée W 260 280

ide trfmin 50 -3000 50-3000

de rotation nominale rfmin 2 2400 2400

Nambre de chocs trfmin 48000 48000
l".a;plr'ﬁonnuﬂl 7 ] B 00 51l a ‘17
Couple & puissance débités max, V;u lT'a f,g
Rotation & droite/s gauche =] o TN
Dispesitif d'aspiration de la pousslére : === 0
@ collet de broche mm 43 43

@ pergagoe max

-~ Béton mm
Acier mrm
Hois mm
avec dispositif d'aspiration monté sur I'appareil mm

Plage de sarrage du mandrin mm

Polds sulvant ERTA-Procedire 01/2003

— sans dis; kg 186 -

Classe e protection ; m._ -

Lables poul des tenaions nominalies de [U] 230/240 ¢, Ces indications petvant vatier paur des
Sk U pour des yersions spacifiques & ca

pcto {INpArativemant fa numers o'urticlo 56 trouvant uur la plague stgralétique da Voutl dlectropoetatif. Les
atipns commarciales des differants outlls dloctroportatifs pauveat varior.

Déclaration de conformité Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strotgen
c € Senior Vice President Head of Product
Nous déclarons sous notre propre responsabili- Engineering Certification

té que le produit décrit sous « Caractéristiques

techniques » est en conformité avec les normes % "
ou documents normatifs suivants : EN 60745 /////ﬂ /M 1.V 0?"“‘

conformément aux termes des réglementations

en vigueur 2004/108/CE, 98/37/CE (jusqu'au SQ}»’;;;SBtsch'G’dmbHé P&we{;]’ools Division

N . 3 4 in nk I n
28.12.2009), 2006/42/CE (a partir du bbbl gl
29.12.2009).

Dossier technique auprés de :
Robert Bosch GmbH, PT/ESC,
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Bosch Power Tools 2 609 003 375 | (24.9.09)




FICHE MACHINE PORTATIVE

| PONCEUSE 2 mains (AC-8b) [ N°cr:NC

Espace Atelier : EBENISTERIE

N° Fabricant Type N° de série Année

54-EB-P BERNER BPT OS 2H 150PR 10612 2013

Model Pad Stroks 3
lameter i T ke | o AL | PR3 bre
- Thread (Rotation)
= | R 6B D ) %
o =) | (%)
[mm} [mm] [kg] [mm] mj@] [inch] [dB(A)] [mis?]
os2H150 | 150" - 5/16" 5 10000 1.00 8 6.3 390 535 1I4'::FT 744 <25

Gaclares under st product ls th e Councl Directive S8/37EEC { June 1968

= déorit I o8 C: SAAT/EEC.

dichlarm 50tio |a progeia reaponsabiits che | prodotio al quale si fiferiece (8 presente @ conforma ate

1998 SATIEEC
dockara bajo suya exkasiva responsaplidad que el productn of que 86 refes 1 DIESENTH CECIARCIN 56 AUSIA 3 108 Tequistos del Directivo del consefo de
Junio do 1998 SWITEEC
Decramos, produto q dn
Directien o Conssiho da Junho da 1998 S837ICEE

betrekking heeftin over s met d I jur 1968

verkiaart
schap bepaalds richtlinen S8/37/EG.

wrkiamrar som enesnsvarliy, at feigende produkt opfyider keavens | hanhokd 1 radsdinektivet SA/A7IEF | Junl 1668

doklarerar uncer eget ansvar aft feljande produkie OvarensssamMer med de krav som stalls | onligt med direkth S/STIEEC | jur 1668

Erklmear a thsrvarnr kravens 5 1 junl 1998,

prohlafujeme, e naskeduici virobek odpovidi po2adaviim sméemice rady S&/37/EG ! terven 1998,

‘obwindcza, 2e wymieniony ride procukt jest 2000y Z dyrektywa Rady nr S8/37/EG | czerwieo 1668,

Kizdeblagos Seieibssioos kislenti, hogy az aabt tarmak moglalel a Tanacs S&/I7/EG { 1998 inus jeid) Iriinyehiben fogiall kivessmmayoknok.

9000 000

©

n SR/FT/EG / Haziean 1998 tariil koenisyonun

Maching Name: Two hand ortital Sander Machine Type: Powse Toolfor ortital sanding with disc and sanding paper

Dénomination: Ponceuse rolo-orbiale Catégore: ausl & platea wvec papier abrasif pour pongage de surksces

Nome del prosotto: Levigatici 1010 orbitall Catagoria: Levigatrice rotocriitale con movimento ad eccentrico sdutis sl Ivpiego @ cartastensiva

Nombre del equipo: Ujdee rolo-ortital Tipa de equipo: Ujadora cirs neumatica

Nome de Maquing : Lacadors Dusi Prioumdtioo Tipo de macuing: Msauinss de B com Ginta

Produkinase Excentr, schuarmachine gohuk

Maskinbetegrelse: Excanterpladesive Mashiniype: Sibamaskine mod axcenterdavEgelse

Maskinbeteckring: Excertcslpmaskin Maskiniyp: Verktyg 10r exentersipning med sippscper

Masskinbetengelss: Eksantealorkansiper Maskintype: Sipemarkiner med eksentsbevegelse

Oznaton siroe: Excenticks talfove brusky Typ siroje: Brusky s xcantnickim shimn

Ty Urzaga Sanena
Gép oinovazsss: Alskos bnybrosiszoiok Gép tipusa: Kirhagyd mezgisd cslszoligépok
Maiting tarsrms: Eksani tablsh 2impars apari Makine tii: Exsantrk hareketh zepars makineler
Seriakno: > 014A
Normery standards appliod/ normes standard appiiquées | Nome impiegatalCumpl. norma
intoen. y naconales/Normas harmonizadas, nacinais splicadasl Tosg Arvendte 9
Vastasvat standardk / 1 Poust drodni nomy! narmy vjowe |
Hazai viszonyokrs #tlietett és orszagossn érvényes szabvanyok, ar vettel Uyguianan armonize ve usal standartiar

yok, ametyeket fig
PrEN TO2/EN 292-1EN 292-2EN 28662
DEN 45635-1/DIN 45635-20

BERNER GmbH
BERNER Str. 6
74653 Kanzeisau
01,04.2005

WPAAD_

T HP Admann




FICHE MACHINE PORTATIVE

| PONCEUSE 1 main (AC-8b) [ Ncr:nc

Espace Atelier : EBENISTERIE

N° Fabricant Type N° de série Année

55-EB-P BERNER BPT OS 2H 150PR — 10612 10612 2013

56-EB-P BERNER BPT OS 2H 150PR — 10612 10612 2013

57-EB-P BERNER BPT OS 2H 150PR — 10612 10612 2013

Model Pad Stroke Speed Weight | Inner Hose | Max. Air Consumption Air Noise Vibration
Diameter Orbital Diameter | Pressure | average — continuous Inlet LpA
« Thread

|| R BB D @ |<=D| =P |«W

mm] [mm] [Rpm [kg] [mm| bar] min] [inch] [dB(A)] m/s?])
os1H150 | 150" - 5/16* 5 10000 0.87 8 6.3 390 535 14" FT 79.8 <25

tomn y v of o Cowet 1 una 1556,
20 s produt 1958 swarEEc

[r—— e rictiestn dol Cavaigho Dreitvo ol gugo
1960 SATEEC
Goctar bajo suya o diclracin 50 asta a o6 recuishca el Drecivo del conesio ds
) urio do 1008 SU3TIEEC
Codaramas, o [————— R —
| Droctia o Consao do Jureo ds 1960 SATIEE

1956 dor Eurcpusm Garmemr-
| wohao bopaua rerten B s
@1 orkdmrer . ot tekgance oy 1 dunt 1958

| G| s s e s oot v o s it s ot S53TEEG o 199

® Erviver at " 1 jurs 1358,

\@ roriatupeme odponids iy SO/TIEG { Gervon 1668
(@) s St sy F—————
‘® g s Mk, Py 43 MO o gl o S87/EG 1668 ik 1 iy (g Ky
@ Aagidati Grinin G/37/EG | Haziran 1860 tarhl komisy bowriom uysid. eyan eder
Macion Namer G Fand orttl Savder Macrine Tyos Power Too! ke sl sandng wih @ec and sanang papes
Odvommiin, Pocosusn crbtom e man Casgors
[ ———— Camagor: L T -
[ — T dn squpo: Lijsdors cirta neumatcs
Noma co Moguiea - Liadors Dubl Pneumitico T e o Mozunas 3o baar com irta
Procustran=: Ebrranszaumscrice Machion-type: Scrvarachice mel excerieTawegig YO GeRuK v APUAPEr
[ — Maskiype Sibamashion med excentersevmgeise
Maskntmtecinng. Excerteriprasin [ p————
Mussrtmtrgunn Ermoieisbeensar Maskinype. SHpamastivar med shatictuvgelsar
-V —— P T——
[ —— ™ Sattena mimotrodon
[T — G4 usa: Kihagy mozpts cossigesen
Vakine tnims: Eksantk taban zimpara 3parst L —
Sevishno. > UNA
und / harmonized ar ey rormes standard spoiquées | Norme impiegate/Cumpl. norma:
VMVI y nmnwmm hamonzedss. nscionass aphcadas/ 'Dwmﬂl Nln‘lrlilh: Natonale Standaard Amvendie hﬂvl\umﬁ“ﬁ 09 nationsle normer

rode rormy! Zask Keajows |
Hazsi viezanyckra et e orzagosan érvisyos szaviryok, amelyehetfgyoheron vede Uygulsran semonics ve ks sictar
ErEN T92/EN 262-1/EN 292 2/EN 28662
DIN 45635-1/DIN 45635-20

74653 Kinzalsau
01.04.2005




FICHE MACHINE PORTATIVE

PONCEUSE I

N°CR: NC |

Espace Atelier : EBENISTERIE

Fabricant

Type

N° de série

Année

58-EB

FESTOOLS

ET2E 4871

88 1997

59-EB

FESTOOLS

ET2E 4860

25 1997

@&

Caractéristiques
techniques

Puissance absorbes
Vitesse de rotation
Course de pongage
Amplituds

Ciamétre du plataau
Sécurité
(antparasitageisclation

Poids

ET2E

250 watt
4000-10000 T/min

B 000~ 2C000 par min
Jmm

150 mm

[C] d'apras EN 50 144
HD 400.1 et HD 400.2
21 kg

Lus figures auxquelles nous falsons référances, se
trouvent sur % rabat au debut du mode d'empilol
Les numdncs de commande 0es #00es30ires s
trouvent au dos de cette notices.

Déclaration e confolmité communauiaine. Nousgéclarans
s0us notre prope responsabiitd que ce proguit st
conforme sux nornes o documents de nomMaksat

@

Declaracio de conloumidacs com a o Declaremas, par

suvants: EN 50 144 55013, HD 400 confemament aux
proseriplions den diey 9 TIIZICEE. 88/382/CEE, B/
S36/CEE.

citn de condormidad CF. Declarames bajo nuestra
sipansabildad. gue este produsto carréeponde
entes normas ¢ documentos normatives, EN
50 144, EN 55014, HD 400 contorme & las prescripciones
estpuledas en las normas YIEVEWG, BRI62/EWG
SHREWG

@

Dichiarazione ¢ conlomily OF. Dichissinme s680 |a noetra

asclusiva responsabila che il (reseme prodotio ¢ confarme

alie norme & & docurmanti nornelivi seguent!. £
& 2 400 condormaments ale comative

G2/CEE, B/ANRCEE

CEoonfomilsteversdamg Wi virldisnsn op eigen verant-
woodelikhad gat dit produkt woldost aan da wigends
nomon of nomalieve documanién, EN 50144, EN 55014

i caordorm de nchiiinen T3/2SEEG, SUASVEEG

E-Standardinmukaisiusvakuutes, Vive
uuiliaing, oftd kiots on Seursavien
Iivisten ghisiden mukainen, EN 50144, EN S5 014 M
73/23/EU. BE/3S2/EL, 89/336/EU ohjemadny

aan

amme  yhein
mien |a norma-:
00,

CE-Kontormilelserilmnng, V) erkiarer algne al have ans
varol § wnslse med
fplgends o EN 50144
EN

rossa i respon GUE asty prodias asth
Ou.acordo COM a8 Saguintes NONMES oU documantos nor
masnves: En 50 144 EN 55014, HD 400 segundo &4 dispo-
tighes das normas 73/23/CEE. 89/382/CEE, 89/338/
CEE

i

SARANDEHUE O XONMPOPUHOCTU CE, Mol IGRENAEMN B 8MHD
NIHHOR OTBETCTREMADCTH. YT Z0WM00 KIARNMG GUOT-
petCTSyaT TREOORSMAIM CABAVIOIMX CTBNGAPNTOR wiM
wopuarnecs, EN 50144, EN 25014, HD 400 cornacwo
MCTAHDINBHWMN gupentwe E3C 73/23, E3C 80/382Y.
E3C 39336

@

CE-vylidfen souhlasy Prohtadusme na viastn| zodpoved-
naet, de tenio yyrobek odpovida nasedujicim narmam nobo
normativiim dokumentim EN 50 144, EN 55014, HD 400 v
sculsdy 2 ustanovendmi smémic 73/23/EWG, 89/362/
EWG. 89/336/EWG

(G

Odéwiadozans o zpodnaécl CE: Déwiadozamy 1 caln odpo-
windziainoica, 28 wyrtd len odpowiada nasiepujacym
normpm 2lbg dokumantom normatywnym: EN 50 144
EN 55014, HD 400 2p0dnie 2 postsnowieniami wytyeznych
THZIEWG, 88/352/EWG, 83/336/EWG

)

CE-Egysogessagl nyllatkozs, Kzdrdlagos feleldssagpel
mydatkozunk, hogy ez 8 termek mapagyazik a kivatierd
srabvinyokkal vagy normaty  dokwnentaciokkal, EN
S0 144, EN 55014, HD 400 3 73/23/EWG, a BR/292/EWG
2 80/338'EWG ranyehvek rendelkerdcel szutint

Laltung ung und Entwickiung,
Managamend Ressarch und Deveiopmant

Diracton de recharche at développsmant, ~
Feeslo Tockeohnic KG, Ulmar St 48 =
73728 Esswngen. D¢ J. Steimp! 3

(Mo oL




FICHE MACHINE PORTATIVE

[

PONCEUSE ORBITALE A DISQUE |

N°CR: NC

Espace Atelier : EBENISTERIE

Fabricant

Type

N° de série

Année

60-EB

MAKITA

BO5010

227084

2000

SPECIFICATIONS
Modéle

BO5010
BO5011

Diamétre du plateau .......ccocceveivviiiiiiiiiinnn. 123 mm
Nombre d’oscillations/mn. ........c.ccccivviiviinennn.. 12 000

Dimensions totales

LR HY i J00128 X 145 mm

Poids net ..........

*from ist Jan, 2001

.1,2kg

*1 gennaio 2001

[ rrancaise

[ NEDERLANDS

|

DECLARATION DE CONFORMITE CE
S8 20ussignd, Yasuhiko Kanzakl, mendetd par Makita
Corporation af America, 2850 Gaineswile Highway,
Buford, GAS0518, déclare que ce prodult

ING. de s#na: production wn séria)

fabeiqué par Makita Corparstion of Amesca su US.A,,
#61 ConfOrmes ouUx NOMMas oU sux documants
NOrm ks vants,
HDAOD, ENSCA44, ENSSO014, ENBIDOD*
canformanment aux Dirsctives du Consell, 73H23/CEE
BY336/CEE ot BATITEG

*(Lal 1* janvier 2007

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT
De andergatokende, Yasufiko Kanzaki, gevolmochtigd
door Makits Carparation ol Arnarics, 2650 Gsinssvitly
Highway, Buford, GA3DS518 verldaart dat dit produkt

({Serienr. . sorleproduktie)
door Meklis Corp of America n

US A voldost aan de volgende norman of
genormalisesrde documenten,

HDAD0, ENBO144, ENES014, ENBICOD*
in ovsrsenstermming mat de richtlijnan van de Read
731 23(EEL, BA/ITEEEC on BHITED

*1 junuad. 2001

[ DEUTSCH |

[ ESPANOL

CEKONFORMITATSERKLARUNG
Hieemit erkiist der Untarzeichnate, Yesuhiko Kanzek),
Bevolimachtigter von Makita Corporation of Amenca,
2050 Galnaswilie Mighway. Buford, GASOS1E, dab
dhegan von der Firrns Makita Corporstion of Amence in
US A, hergestelite Produkt

[(Sadan Ne.: Sarianproduktion)
gemifll den Ratsdwektiven 73/23EWEG, BRIIZGEWG
und S&37EG mit den folgenden Normaen baw.
Normendokumanten Ubersinstimanon
HDAGO, ENSCIA4, ENBSOIL, ENGIDOO™

*qiiltig ab 1. Janusr 2001

Yesublko Kanzoki

Dvactous
Oéracror

Daactour
Dirghtor

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE

£ abajo firmante Yasuhika Kenzakl, sutorizado por
Makita Corporstion of Americs, 2650 Gainpsvilie
Highway, Buford, GA30518, dectars que asts producto

(NGmero de sere: produccidn en seriel
fabricado por Makita Corporation of Amarica sn USA
cumple las ssguientes normas o documentos
narmakzados,

HO400, ENG0144, ENESOTA, ENGIOOD"
de acuerdo con las directivas comunitatiss, 73/23/EEC,
B8/336/EEC vy sa37/CE

*1 de anera de 2001

CE 97

Ammunstratonn

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive; Tongwell, Mitton Kaynos.

Bocks MK15 8JD, UX,




FICHE MACHINE PORTATIVE

[

PONCEUSE ORBITALE A DISQUE |

N°CR: NC

Espace Atelier : EBENISTERIE

Fabricant

Type

N° de série

Année

60-EB

MAKITA

BO5010

227084

2000

SPECIFICATIONS
Modéle

BO5010
BO5011

Diamétre du plateau .......ccocceveivviiiiiiiiiinnn. 123 mm
Nombre d’oscillations/mn. ........c.ccccivviiviinennn.. 12 000

Dimensions totales

LR HY i J00128 X 145 mm

Poids net ..........

*from ist Jan, 2001

.1,2kg

*1 gennaio 2001

[ rrancaise

[ NEDERLANDS

|

DECLARATION DE CONFORMITE CE
S8 20ussignd, Yasuhiko Kanzakl, mendetd par Makita
Corporation af America, 2850 Gaineswile Highway,
Buford, GAS0518, déclare que ce prodult

ING. de s#na: production wn séria)

fabeiqué par Makita Corparstion of Amesca su US.A,,
#61 ConfOrmes ouUx NOMMas oU sux documants
NOrm ks vants,
HDAOD, ENSCA44, ENSSO014, ENBIDOD*
canformanment aux Dirsctives du Consell, 73H23/CEE
BY336/CEE ot BATITEG

*(Lal 1* janvier 2007

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT
De andergatokende, Yasufiko Kanzaki, gevolmochtigd
door Makits Carparation ol Arnarics, 2650 Gsinssvitly
Highway, Buford, GA3DS518 verldaart dat dit produkt

({Serienr. . sorleproduktie)
door Meklis Corp of America n

US A voldost aan de volgende norman of
genormalisesrde documenten,

HDAD0, ENBO144, ENES014, ENBICOD*
in ovsrsenstermming mat de richtlijnan van de Read
731 23(EEL, BA/ITEEEC on BHITED

*1 junuad. 2001

[ DEUTSCH |

[ ESPANOL

CEKONFORMITATSERKLARUNG
Hieemit erkiist der Untarzeichnate, Yesuhiko Kanzek),
Bevolimachtigter von Makita Corporation of Amenca,
2050 Galnaswilie Mighway. Buford, GASOS1E, dab
dhegan von der Firrns Makita Corporstion of Amence in
US A, hergestelite Produkt

[(Sadan Ne.: Sarianproduktion)
gemifll den Ratsdwektiven 73/23EWEG, BRIIZGEWG
und S&37EG mit den folgenden Normaen baw.
Normendokumanten Ubersinstimanon
HDAGO, ENSCIA4, ENBSOIL, ENGIDOO™

*qiiltig ab 1. Janusr 2001

Yesublko Kanzoki

Dvactous
Oéracror

Daactour
Dirghtor

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE

£ abajo firmante Yasuhika Kenzakl, sutorizado por
Makita Corporstion of Americs, 2650 Gainpsvilie
Highway, Buford, GA30518, dectars que asts producto

(NGmero de sere: produccidn en seriel
fabricado por Makita Corporation of Amarica sn USA
cumple las ssguientes normas o documentos
narmakzados,

HO400, ENG0144, ENESOTA, ENGIOOD"
de acuerdo con las directivas comunitatiss, 73/23/EEC,
B8/336/EEC vy sa37/CE

*1 de anera de 2001

CE 97

Ammunstratonn

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive; Tongwell, Mitton Kaynos.

Bocks MK15 8JD, UX,




FICHE MACHINE PORTATIVE

PONCEUSE

)

N°CR: NC |

Espace Atelier : EBENISTERIE

N° Fabricant Type N° de série Année
61-EB AEG EX 150 E 03258 F2009 2009
ARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Puissance nominale de réCeplion............uueveiriiiieieeeniniiiiiieeee erevereesiireeeecenanns 440 W

Vitesse de rotation a vide

Diamétre d’oscillation

Dimension semelle de poncage

Poids sans cable de réseau

Informations sur le bruit et les vibrations
Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60 745.
Les mesures réelles (A) des niveaux acoustiques de

I'appareil sont :

Niveau d‘intensité acoustique (K=3dB(A))
Niveau de pression acoustique (K=3dB(A))

Toujours porter une protection acoustique!

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois
sens) établies conformément a EN 60745.

Valeur d’émission vibratoire a,
INCEHMIIE IS s s s e T U S S E T S s s oo !

..................................................... 86 dB (A)
................................................... 97 dB (A)

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit est
en conformité avec les normes ou documents normalisés
suivants EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN61000-3-
2, EN61000-3-3, conformément aux réglementations 98/37/

CE, 2004/108/CE

q

Winnenden, 2009-01-15

o Jiu

Rainer Kumpf

Manager Product Development

~




FICHE MACHINE PORTATIVE

[

PONCEUSE A BANDE (230 v) N°CR: NC

)

Espace Atelier : EBENISTERIE

N° Fabricant

Type

N° de série

Année

62-EB MAKITA

9920

201053741

2010

SPECIFICATIONS

Modose Dimension do bande VHesse de bande Longueur totsle PFoids net
2802 76 mam x 533 mm 240 mimin 206 mm 43Kkg
83 6 mm x 533 mm 210 ~ 440 mémin 288 mm 43 kg
RE20 76 roum X 610 mmy 210 —440 mymin 34534 mm 45 ka
4404 100 mm x 610 mm 210 ~ 440 mmin 334 mm A7 kg
ENGLISH , ~ITALIANO |
EC-DECLARATION OF CONFORMITY DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

We declare undar our sol responeibiidy What this product

CON LE NORME DELLA COMUNITA EUROPEA
o

inin commplinnoe with 1he followng of szandgard
lewd documents.

ENBO745, ENS5014, ENS1000
n acoordancs with Councll Direclives, 39338EEC and
QR/37/EC

oMo In nostn sola responsabifh - che
guasto prodotto & conforme agl standard dl documsnt)
tandardizzat seguent,

ENGO745, ENBAG14, ENG1000
seconda lo dretive sel Consigho SAG0EICEE e 3837/CE.

[ FRANGAISE ]

| NEDERLANDS J

i
DECLARATION DE CONFORMITE CE
Noug dEclarons sous notra sntdre msponsabilitg quo ce
produit est conkemme aux nonnes des documents sfiEn-
dendisss suivens,
ENGOTA5, ENSS014, ENG1000
cuntgrmamant aux Directives du Conkeil, B9/336/CEE st

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT
Wil weriaren hierb ulishuitend op eigen varan!
woordslikheld dat dif produld vokloal aan de vaigands
nofnen van genonmailseerds documenten.
ENGO7T45, ENGE014, ENG1000
in overaenstemming mut da richtijnon van de Read

S437EG BWISG/EEC en 8B37/EC
[ ~ DEUTSCH ] ESPANOL i
CE-KONFORMITATSERKLARUNG DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE

Higemit arkidnt wir unter unserer allenigen Visaniwor-
tung. taf dwses Produkt gamal den Fatsdirektiven
BNIIBEWG ung 88/37/EG mit den bigenden Normen
vin Normendokwmentan iberginstimmen

ENGOT45, ENBS014, ENG1000.

Dacarmmos bajo nuesta sola responsabildad que este
producio cumple con las sguientes normas. de docw-
maniag maemalizados,

ENGO745, ENSB014, ENG1000
46 acusrda oon s Smttvas comunitaias,
BIASWEEC y S837/CE

Yasutiko Kanzaki CE 2008

;ﬂ;_

Dirmetor Ammicist o
Demctaur Ditectent
Direkir Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michizan Drive, Tongwell. Milton Keynes,
Bucks MK15 &J0. ENGLAND

Fesponslble munulscturee
Fabricant

Produtiors responsabile

Vesantwortiicher Harsteller

Verar ke abrikant
Fabvicante tesponsable:

Makita Corporation Anjo At Japan




FICHE MACHINE PORTATIVE

[

SCIE CIRCULAIRE J(N° cRr: xxBoI0199]

Espace Atelier : EBENISTERIE

N° Fabricant Type N° de série Année
63-EB DEWALT DW351 30178 2005
Caractéristiques techniques Document CE

(demande faite au constructeur




FICHE MACHINE PORTATIVE

SCIE SAUTEUSE I

N°CR: NC |

Espace Atelier : EBENISTERIE

N° Fabricant Type N° de série Année
66-EB MAKITA 4351FCTJ 12491R 2013

SPECIFICATIONS
Modeéle 4351T 4351CT 4351FCT
LONQUELIr 08 COUTB. «...:usuiksisiisainsiibsnnsssnssissivavssisasis 26 mm 26 mm 26 mm
Capacité de coupe max.

BRI 2o b SRR AT 135 mm 135 mm 135 mm

Acier .10 mm 10 mm 10 mm

AN UMb .20 mm 20 mm 20 mm
Nombre de courses/mn (min'1 .2 800 800 -2 800 800 - 2 800
Longueur hors tout ................ .271 mm 271 mm 271 mm
PoXIgNel Jiaevnint .2,5kg 2,5kg 2,5 kg
INIVOELL B SOOIEIE 1 ot ormmsnsane st rassenksHidvisbensasssaisnss serinsn @ [ B/

ENMImY
Déclaration de conformité CE

Makite Corporation, en tant que fabricant responsa-
bie, déclare que 1a ou les machines sulvantes :
Dasignation dea la machine : Scle sauteuse
N de modéle / Type - 43617, 4351CT, 4351FCT
2001 Progutas en sark e
sont conformes aux Diroctives surppéonnes sulvan-
fes -
SRA7ICE |jusqu'au 28 décembes 2008, piss 2006/
A2/CE a compler ou 29 dégembra 2008
of qu'ales sont fabrigudes confarmémant aux formias ou
documents normplisds sulvants
ENGOT7T4A5
La documantstion technique et oonsarvéds par notre
mprésantant agréé an Europe, & savalr
Makite Intemationsl Europe Lid

Mictegan Drive, Tongwol
Miton Koynes, MK15 8JD, Angleterns

30 janwier 2009
iz

Tomoyssu Kato
Directaur

Makita Corporation
3 11:8, Sumiyoshi-cha,
And, Alchl, JAPAN




FICHE MACHINE PORTATIVE

| DEFONCEUSE

' N°cr:Nc ]

Espace Atelier : EBENISTERIE

N° Fabricant Type N° de série Année
67-EB BOSCH GOF 900 ACE Ilisible ! 2000
68-EB BOSCH GOF 1300 ACE 0601 13 703 2000

e’

Sl s eat I oy £3 slitegped 7S 3 =% L N = SR
Désignation commerciale GOF 800 A GOF 900 ACE GOF 1200 A
Référence 06016140, 06016147, 06016130,
Puissance nominale absorbée 500 W 800 W 1200 W
Vitesse & vide 27 000 min " 12 000 - 24 000 min!" 24000 min"'
Vitessa constanta — . -
Présélecteur de vitesse - .

Aspiration des copeaux . . .
Fixation de I'outil 8 mm 8 mm 8 mm
Course 50 mm 50 mm 60 mm
Poids 3.5kg 35kg 4,7 kg
Classe de sécurité Bl i (551
“pour una fenson nomisale de 230 V

C € Déctlaration de conformité

S INER i b G

GOF 1300 ACE
06016137

1300 W

12 000 - 24 000 min*”

-

B mm

60 mm
4,8 kg
zlm

Nous dédiarons sous notra prop responsabiitd que ce prodult est en confor-
mitd aves las_nommes ou documents nommalises: EN 50 144, EN 55014,
EN 60555, HD 400 conformément aux termes des réglementations
TARICEE, 89/336/CEE (& partir du janvier 1996), 88002CEE.

CE€ 94

Pr. Eckartuard Stdtgen

few Yy

D¢ Allves Oderdahl

Hobed Besoh OmoH, Geschifistarsich Elektrowarkisuge




FICHE MACHINE PORTATIVE

DEFONCEUSE

| nNecr:nNC

Espace Atelier : EBENISTERIE

Fabricant Type N° de série

Année

69-EB

FESTOOL OF1010EBQ Plus 574179

2004

70-EB

FESTOOL OF1010EBQ Plus 574335

2013

®

Caractéristiques techniques
Puissance absorbés

Vilesse o ratation 58 i broche
Réglags en profonceur rapide
Réglage en profondaur in
Filetaga de broche

Poids

Classe do protection

CEDetanamon e cortomilo communautins. Nouy

IACHIMGON S0ess H0MrY progpee raspesabtilo que oo

praduil gal conlotme aux narmes ou documunid e

NOVMtRAoN Sbvaniy EN 50 144, EN 5L D1, E

OormGnsnl mie presciiphons des divetyos I8
HNVEIMACEE

CE-Oeclarnoicn de conbommided. Decturesng tep
® nuesita exclusiva insponsetslided gue esle
Uit DNGe o 165 SIGUKIIRE DOTIFS O B0COMentos
oomnbindor LM S0 148 ENS55 014 EN 61 000 cordonme o

Iy peesonpoiones ealiputmdas o0 88 dhechices 91037
A9 I3VCEE

CEDichimarione o confoensls Dichinramo sotto
1o noalG swcRsy s 1ssporsatifita cho il
Podoto & cortiimie &8 hovmet & o document! Pt
aeguonit EN 50 1AL ENBE 0L ENGY <
Al o Qelle kel 08y

EG-onttormiloatsymmianeg, Wi varkts wn op =gen

veranbwoordet khend oot on plodok! vordue! san de
veigende motren Of noimaline Bocidnesten. EN M0 144
EN 56014 ENE1 000 confenm da enihinen 98/3 VEG,
BRVINGNEG

EGROOMr it iivklaning W Itonkaun | eot anwim
e Droe stismmes dverens mod 1GUNG
notmer och naraing dobuntens EM L0 144 [N 55 M4

EN 61 000G ordigh bastierenelssima  Geektivon QB3 7EG
BESAREG

EVes
sk

A T s et Vakusitaenme
Astunlisina. o1t tuoie an ue
NN i SO gl e of i ok
EN 6S (14 61 000 lifen BE/7
PR R T

FFSmndon it s ktnming: Ve rredasor al fricon Wene
W ined 1or, W chette odnt o | cnornfissisryemase
(8 QU Fraimest sfler noomBive oo e

§ 50 144 £ 14, EN BT 000 hatifiohd §) bestpmmesdsoens
of itk lrveenn BSOS 7EF. 89/ TIECOF

OF 1010 EBQ 1 OF 1010 EQ OF 1010 Q
1010 Watts 720 \Watts

10 00D - 24 000 t'mn 26 500 trimn
65 mm 56 mm

8 mm 8 mm
M16x15 M16x15

2,7 kg 2,7kg
" - 2]

M O ROHDOPMMOTTN TF M sumunom
GRS DTUGTUTIG 00T, 10 (e st
B CIOYUT TROBADENIAM CIMINCUING CIRINDIDN Ik
ogaaeheos ENLO 148 TR SR04, ENBY
CRECTRNCERSH SN npvsis EC 9B/37, EX

Frotwadens o Sedndy 5 nomuimn CE. Probikeumeme

N asi 200 povidngal, 2 enio vyrabek odpovidi
nisledulcim normam nebo noemativiim dokuementdn
NS0 144 ENS 14, EN G 000 soulady § watsecrenim
sl B8 TTEHS, B AGRIENS.

DSwiadcienle © zgodnotel T8 Ninisgrym
odwladcamy £ cala ocdpowiediaiesciy do wyrob
) Gl O i et GBI VYT DOV TR WGRECH I cobamsiiom
ootmlywiyne EN 56 144, EM 55 D14, EN 61 000 2godoe 2
postancwsersam wylyearyon S8 7EG, SR I3HEWE

CE-Ronlarmitas-nyilatkazat Kigarolagon
® ToliGanduunltatie mellet exonnel tungailjul, hogy
& Riun tnemed megleiel az alatol szabvanyoknsk Wt

dhydokumentscionak. EN 50 EN 55 D1
o BE/OVEG, BM336/1 thsyvanaiak
oo

Antuon oupptiguong EK. Me uvaingn g
LI T LT OAACARIL. (1) 10 THAROY a0V

GURPAVEE e T DSPONGTY IpGTUDT KO0 e 160
MOOTHNGL 100 CRoage ROTON IR OXEredtyypapa EN 50 144
EN 65 D14, ER BI QDE  0inagants gE 1oue Kovovamoos
SEIITER, BA3GTEOK

Lesung Tivsthung und Ertwichiany
nagemand Hesaatch st Deyvelopment
Cin=ction de imohince o divaloppanient

( € Fegtool Gt

Oy, Jemmnnes SHedme

B ¢
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FICHE MACHINE PORTATIVE

AFFLEUREUSE | Necr:nNC

Espace Atelier : EBENISTERIE

N° Fabricant Type N° de série Année

71-EB MAKITA 3704 18451E 1999

SPECIFICATIONS

3

Modéele 3704

sor " ”
Capacité de pince ....... T 6 mm ou 1/
Sk s i

Vitesse a vide (min™) sy 90000

Longueur totale ......... T s s SN0/ TOM

Poids net ....... e SRR e 10 Kg

*from 1st Jan. 2001 *1 gennaio 2001
FRANCAISE | [ NEDERLANDS
DECLARATION DE CONFORMITE CE EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT
Je soussigné, Yasuhiko Kanzaki, mandaté par Makita De hiko Kanzaki, rtigd
Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446 door Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,
Japan, déclare que ce produit Aichi, 446 Japan verkiaart dat dit produkt
{No. de série: production en série) {Serienr. : serieproduktie)

fabriqué par Makita Corporation au Japon, est vervaardigd door Makita Corporation in Japan voldoet
conformes aux normes ou aux documents normalisés aan de normen of g
suivants, documenten,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000* HD400, EN50144, EN55014, ENB1000*
conformément aux Directives du Conseil, 73/23/CEE, in ing met de richtlij van de Raad
89/336/CEE et 98/37/EG. 73/23/EEC, 89/336/EEC en 98/37/EC.

*{Le) 1 janvier 2001 *1 januari, 2001
[ DEUTSCH I ESPANOL
CE-KONFORMITATSERKLARUNG DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE
Hiermit erklért der Unterzeichnete, Yasuhiko Kanzaki, El abajo firmante, Yasuhiko Kanzaki, autorizado por
i von Makita C , B Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,

Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446 Japan, daR dieses von 446 Japan, declara que este producto

der Firma Makita Corporation in Japan hergestelite (Namero de serie: produccion en serie)

Produkt por Makita Ci ion en Japén cumple las
(Serien-Nr.: Serienproduktion) igui normas o

gemaR den Ratsdirektiven 73/23/EWG, 89/336/EWG HD400, EN50144, EN55014, ENE1000*

und 98/37/EG mit den folgenden Normen bzw. de acuerdo con las directivas comunitarias, 73/23/EEC,

89/336/EEC y 98/37/CE.
HD400, EN50144, EN55014, EN61000*.

*giltig ab 1. Januar 2001 *1 de enero de 2001

Yasuhiko Kanzeki ~ CE 94

>

Director ~ Amministratore
Directeur  Directeur
Direktor  Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, UK. 51




FICHE MACHINE PORTATIVE

| AFFLEUREUSE [ Necr:NC
Espace Atelier : EBENISTERIE
N° Fabricant Type N° de série Année
72-EB MAKITA RT0700C 51041 2000
SPECIFICATIONS
Modeéle RTO0700C
Capacité de pince.........ccuverecean 6 mm, 8 mm 1/4” ou 3/8”
Vitesen & Vide (I s wsmasnemypsins 10 000 — 30 000
Longueriotale . o s 200 mm
POIS B il sinsainsssmanisins disssiamss i s 1,8 kg
NIVEEL 00 SEBURE. 1. @]/

Pour les pays d'Europe uniquemant

Déclaration de conformité CE

Makita Corporation, en tant que fabricant responsa-
ble. déclare que la ou les machines sulvantes :
Désignation de la maching | Alfleursusa
N® da modéle { Type : RTOT00C
sont produites en sane of
sont conformes aux Directives européennas sulvantes :
2006/42/CE
of qu'nles sont Babriquées conformément mix Normes o
documeants nomaliads suivients
ENBDTAS
La docurmantation tochnigue est congervés par notra
représentant agréé en Europe, & ssvow
Makiia International Europe Lid
Matagan Drive, Tongwell,
Millon Keynen, MK15 8J0, Anglatarre

1410, 2010

e

Tomayasu Kato
Directeur

Makita Conporation
3-13-8, Surmiyeehi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN




FICHE MACHINE PORTATIVE

| SCIE CIRCULAIRE | Necr:nNC

Espace Atelier : EBENISTERIE

N° Fabricant Type N° de série Année
73-EB MAKITA 5903R 477535G 2011
SPECIFICATIONS
Modéle 5603R 5703R 5705R 5903R
Diamétre de lame 165 mm 190 mm 180 mm 235 mm
Profondeur a90° 54 mm 66 mm 66 mm 85 mm
maximum de
coupe a45° 38 mm 46 mm 46 mm 64 mm
Vitesse a vide (min™") 5000 4 800 4800 4500
Longueur totale 330 mm 356 mm 356 mm 400 mm
Poids net 4,9kg 5,7 kg 5,7 kg 7,2kg
Catégorie de sécurité B mn @ B

ENH101-12
Déclaration de conformité CE

Makita Corporation, en tant que fabricant responsable,
déclare que la ou les machines suivantes :
Désignation de la machine : Scie circulaire
N° de modele / Type :
5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R, 5143R
sont produites en série et
sont conformes aux Directives européennes suivantes :
98/37/CE jusqu’au 28 décembre 2009, puis 2006/
42/CE a compter du 29 décembre 2009
et qu’elles sont fabriquées conformément aux normes ou
documents normalisés suivants :
EN60745
La documentation technique est conservée par notre
représentant agréé en Europe, a savoir :
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Angleterre

30 janvier 2009

e

Tomoyasu Kato
Directeur

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN




FICHE MACHINE PORTATIVE

[

PERCEUSE / VISSEUSE (14,4V) ]| N°CR:NC

Espace Atelier : EBENISTERIE

N° Fabricant Type N° de série Année

74-EB BERNER BACS 14,4V LI - 57867 J230373 2013

75-EB BERNER BACS 14,4V LI - 57867 J230245 2013

76-EB BERNER BACS 14,4V LI - 57867 J230352 2013

77-EB BERNER BACS 14,4V LI - 57867 J230243 2013

78-EB BERNER BACS 14,4V LI - 57867 J230246 2013

SPECIFICATIONS
OUTIL ELECTRIQUE
Modéle BACS 14,4V LI
Vitesse & vide (Basse/Grande) 0-400/0-1400 mn™'
Bois
(épaisseur 18 mm) 36 mm
Percage [—
Mslql Acier : 13 mm,
Capacité (épaisseur 1,6 mm) Aluminum : 13 mm
Vis mécanique 6 mm
Enfonce-

6,8 mm (diamétre) x 50 mm (Longueur)

ment - i
Vis de bois (Orifice préformé)

Batterie rechargeable BAC-LI
(14,4 V 3,0 Ah 8 piles)
Poids 17 kg

Francais Dansk |

DECLARATION DE CONFORMITE CE
Nous déclarons sous notre seule et entiére respon-
sabilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents normalisés EN60745, EN60335, EN55014
et EN61000 en accord avec les Directives 2004/108/
CE, 2006/95/CE et 98/37/CE du Conseil.

Cette déclaration s'applique aux produits désignés CE.

EF-OVERENSS TEMMELSESERKLARING
Vi erlkarer os fuldstaendige ansvarlige for, at dette
produkt modsvarer galdende standard eller de
standardiserede dokumenter ENB0745, EN60335,
EN55014 og EN61000 i overensstemmelse med EF-
direktiver 2004/108/EF, 2006/95/EF og 98/37/EF.

Denne erklering qaelder produkter, der er maerket med
CE.

Espadol
DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE
Deciaramos bajo nuestr:

dnica responsabilidad que
este producto esta de serdo con las normas o con
documentos cién EN60745, EN60335,
014 y ENS1000, segin indican las Directrices
108/CE, 2006/95/CE y 98/37/CE.

se aplica a los productos con marcas

Svenska

EF-DEKLARATION BETRAFFANDE LIKFORMIGHET
Vi tillkénnagiver med eget ansvar att denna produkt
6 a med eller i
dokument EN60745, EN60335, EN55014 och EN61000
i enlighet med raddirektiven 2004/108/EF, 2006/95/EF
och 98/37/EF.
Denna deklaration géller for CE-mérkningen pa
produkten.

[ DECLARACAQ DE CONFORMIDADE CE

Declaramos, sob nossa Unica e inteira responsabilidade,
que este produto estd de acordo com as normas ou
documentos normativos EN60745, EN60335, EN55014
e EN61000, em conformidade com as Diretrizes 2004/
108/CE, 2006/95/CE e 98/37/CE do Conselho.

Esta declaragao se aplica aos produtos designados CE.

Norsk

EF'S ERKLARING OM OVERENSSTEMMELSE

Vi erklarer herved at vi patar oss eneansvaret for at dette

p i mmelse med normer eller

standardiserte dokumenter EN60745, EN60335, EN55014 og

EN61000 i samsvar med Radsdirektiver 2004/108/EF, 2006/

95/EF og 98/37/EF.

Denne i gjelder

CE-merking.

Jorn Werner
CEO

BACS 14,4V LI w

Ulrich Lindner
coo

Berner GmbH Berner Str. 6 c €
D-74653 Kiinzelsau
15

6




FICHE MACHINE PORTATIVE

| PERCEUSE/VISSEUSE 144V Li | N°CR:NC |

Espace Atelier : EBENISTERIE

N° Fabricant Type N° de série Année

79-EB BOSCH PSR 14.4 Li - 3603]54100 6006536 2010

Déclaration de conformité c E

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que le produit décrit sous « Caractéristiques

Caractéristiques techniques

PSR 14,4 LI

Perceuse-visseuse sans fil

Wi Rarticle i PRl techniques » est en conformité avec les normes
hehgion neringe L 18,4 ou documents normatifs suivants : EN 60745
Vitesse de rotationen @ conformément aux termes des réglementations
bl Ll i o 2004/108/CE, 98/37/CE (jusqu’au 28.12.2009),
gs;g;;zxé:i'j::fe . 2006/42/CE (a partir du 29.12.2009).

ISO 5393 ~ Nm 28/12 Dossier technigue aupreés de :

@ max. de vis T mm 8 Robert Bosch GmbH, PT/ESC,

I percage max. i D-70745 Leinfelden-Echterdingen

:gzﬁr r,::: ;_g Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strotgen
TR R ; Senior Vice President Head of Product
mandrin mm " 0-10 Engineering Certification

Poids suivant , :
EPTA-Procédure 01/2003 -k 115 er g & j .
i w. S 1.V, FLlp e
Respectez impérativement le numéro d’article se trou- !
vant sur la plague signalétique de I'outil électroportatif. Shas

Les désignations commerciales des différents outils 06.12.2007, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
électroportatifs peuvent varier. D-70745 Leinfelden-Echterdingen




FICHE MACHINE PORTATIVE

| LAMELLEUSE [ N°cr:NC ]
Espace Atelier : EBENISTERIE
N° Fabricant Type N° de série Année
80-EB DEWALT DW682 992902 2013
81-EB DEWALT DW682 993018 2013
Fiche technique Certificat de conformité CE
DWweE2 OIRECTIVES
fenslon N 230
vp_ A‘
H,tzr:}::p:_gt_@wm W g00 owes2
Vhessa A wis miy 10.000 (N WALT certifie que les procults decs dans e
| - ' - | !
Profondeur do coups ma. mm 2 iz i oo ek

Réglago du ot r.t’ ponods B2

focur urre&.c L.’H\ :I

[armdi de halse e 11 X
Lopor de s mn .l e -
Poxd W L
oy Sression soosmue) BA) N =
Ko friosritude O prossin =
oSt i) 3
Ly A5S80S AO0UKTONE A 100
Ko HCEILTE 05 (ASSHNCE
ac:usn;:un (& LI a1

eS|
NOGMAZES, EN 807451, EN B0TA5-2-18.

5 prodts sont égglement conformes sk nonmes
NOMA0REC, Pour plus d'nfgrmations, veuliez
cntaoter DEWALT & 'acressa suvante o vous
apOner 3 G de catte notice dnstruchions,
L SOUSAIQNS 851 reeponsabie de | compiltion du
Ichiar tectique ¢ falt cette daclaration su fom os
[WALT

pr e

Horst Qrossmarn

Vise Président de [Nnganiens &t du oeveloopament
produs

[JEWALT, Richard-Kinger-Strade 11,

[-55510, Idstsin, Alemagre

04, 10.200a




MATERIELS "SCULPTURE"

N° local N d;g;’ﬁ)nnta're Profs responsables Libellé Marque type de constructeur N° de série Année
01-SC | 05BOI0047 BENOIT Eric MACHINE A SCULPTER (Scolpitrice) WIVAMAC KPB 4075 500092707 2005
2-SC-P | 10BOI0031 BENOIT Eric AFFUTEUSE D'OUTILS MAIN A EAU TORMEK SUPERGRIND T3 535834 2013
3-SC-P NC PLANTEC Gilles |[MEULEUSE D'ANGLE @125 (230V) SKIL 9176AA-F015 110001985 2011




FICHE MACHINE PORTATIVE

| AFFUTEUSE A EAU (Outil amain - 230V) [ N° CR: 10BOI0031 |

Espace Atelier : SCULPTURE

N° Fabricant Type N° de série Année

2-SC-P TORMEK SUPERGRIND T3 535834 2013

Conseil de sécurité : Les affiteuses Tormek tournent tres
lentement dans un bac rempli d’eau et sont concues de maniére a
assurer une sécurité optimale..

 FR | DECLARATION DE CONFORMITE
Nous Tormek AB
Box 152

SE-711 23 LINDESBERG

assurons, sous notre propre responsbilité, que le produit « Aff(iteuses pour outils

tranchants »
Modeéles : Tormek T-7 Tormek 2000
Tormek T-3 Tormek 1200
Tormek 4000
visé par la présente déclaration, est conforme aux normes suivantes ou toute autre
directive
Normes : EN 61029-1:2000+A11+A12
EN 61029-2-4:2003+A1
Directives : Directive en matiére de machines 89/392/EEG et 2006/42/EG.
Directive en matiére de basse tension 73/23/EEG et
93/68/EEG.
Directive EMC 89/336/EEG.

Si la machine est modifiée sans notre accord au préalable, la présente déclaration
perd toute validité.

Date: 01.01.2010

Signature: /ﬁ—/{"ﬂ %“’*—"’_

Hakan Persson
Directeur Général




FICHE MACHINE PORTATIVE

| MEULEUSE D'ANGLE @125 (230V) ][ N°CR: NC

Espace Atelier : SCULPTURE

N° Fabricant Type N° de série Année

3-SC-P SKIL 9176AA-F015 110001985 2011

9171
220

Rl 1R AR =1 | o

2,0 k¢ 11000
Watt |

EPTA 01/2003

50-60 Hz

o 125 mm N BN 220
| MAX. S -
750 i n @ = 240
2,0 ki 11000 | M14 e
Watt EPTA mlzga /min ] D0- 001

DECLARATION DE CONFORMITE C €

* Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce
produit est en conformité avec les normes ou documents
normalisés suivants: EN 60745, EN 61000, EN 55014,
conforme aux réglementations 2004/108/CE, 2006/42/
CE

Dossier technique aupres de: SKIL Europe BV
(PT-SEU/PJE), 4825 BD Breda, NL

Arno van der Kloot Jan Trommelen
Vice President
Operations & Engineering Approval Manager

o

ey
o Iy

/ ()
Wl o
SKIL Europe BV, 4825 BD Breda, NL

26.07.2011




Taux
d’occupation
Des ateliers
CONCernes

Atelier
« EBENISTERIE »

- Présence par % journée du nombre d’éleves

- Présence par % journée du nombre de professeurs




Lycee pEs

METIERS

6 Occupation des ateliers d'ébénisterie
kd’k“ (AT RMA + AT SC + AT machines + AT montage)
DUGUESCLIN Un professeur par groupe de quinze éléves maximum
Nombre lundi mardi mercredi jeudi vendredi
d'éleves matin aprés-midi matin aprés-midi matin apres-midi matin apres-midi matin apres-midi
2 CAP Ebéniste (1ére année) 9 12 12 12 12
1 CAP Ebéniste (2nd année) 8 13 13 13 13 13
1 BMA Ebéniste FDD 15 12 12 12 12 12
T BMA Ebéniste FDD 14 14 14 14 14
1 BMA Ebéniste FI 10 9 9 9
T BMA Ebéniste FI 12 13 13 13 13
FCIL RMA
(Restaurateur meubles anciens) S ° ° °
Total éleves 25 34 73 25 36 0 43 24 35 40
Total Professeurs 2 3 6 2 3 0 4 2 3 3
TOTAL ELEVES + PROFESSEURS 27 37 79 27 39 0 47 26 38 43

Année 2013-2014



Produits
Chimiques
utilisés

Atelier
« EBENISTERIE »
« SCULPTURE »
« RESTAURATEUR de MEUBLES »




Lycée pes

'*E”ERS Lycée des Métiers d'Art
il "Bertrand DUGUESCLIN"

DUGUESCLIN

N* ﬁche‘ Nom de la substance Code produit Marque Risques "Phase R” FT {FD'S
w Alcool ménager supérieur a 95° A0GO5 ARDEA R 10-11-36-37-66-67 FT | |FDS
@ White Spirit C24 ARDEA R 10-51-53-65-66-67 FT | |[FDS
w Sintobois mastic S13034 SINTO R 10-20-36-38 FT | |FDS
@ Cire antiquaire entretien Black Bison 320 LIBERON R 10-65-66 FT | |FD5
@ Teinte ECM Clair ¥S 66081 BECKER R 11-34-36-50 FT | |[FDS
w Primwood Batiment évolution 00291071 SEIGNEURIE R 10-22-38-43-51-53-65-66 FT | |FDS
w Diluant polyvalent LZC 94 MILESI R 11-20-21-36-38-48-63-65-66-67 FT | FD'5
@ Fond polyuréthane LBA 22 MILESI R 11-20-21-36-38-48-63-65-67 FT || FDS
@ Finition cellulosigue LEC 203 MILESI R 11-21-36-38-43-48-63-65-66-67 FT [|FDS
@ Finition polyuréthane LGA 603 MILESI R 11-20-21-36-38 FT [ FD5

Pages : [ N 0 (3



Lycee des Métiers d'Art
“Bertrand DUGUESCLIN"

Accueil Lizte des produits utilizsés




L¥cée oes
METIERS

3 Lycée des Métiers d’'Art
i  "Bertrand DUGUESCLIN"

DUGUESCLIMN

Lizte des produits utilizés

ln

(i

i
il
W

I
i
il
W




L¥cée pes

ME”“& Lycee des Metiers d’'Art
(AR “Bertrand DUGUESCLIN"

DUGUESCLIN

Lizte des produits utilizés

N*® 39

N® 40




Exemples
De documents
de veérification

machine

Atelier
« EBENISTERIE »
« SCULPTURE »
« RESTAURATEUR de MEUBLES »

- Document « vérification quotidienne »

- Document « Registre de vérification »




Semaine du :

Initiales obligatoires des professeurs —)
vérificateurs (Prénom — Nom)

Les protecteurs
sont en bon état

Les commandes
sont opérationnelles

L’outil de coupe

est en bon état

Le support-piéce

est en bon état

La salubrité
est respectée

Signature des veérificateurs )

Lundi Mardi Mercredi

Jeudi Vendredi

oui non oui non oui non

oui non oui

non

Carters

Protection avant

Marche / Arrét

Arrét d’Urgence

Fixation

Réglages

Mise en position

Réglage / Déplacement

Machine propre

Environnement dégagé

VERIFICATION QUOTIDIENNE

002

SCIE A FORMAT

GRIGGIO




Lycée des Métiers d’Art DUGUESCLIN AURAY

Prévention des risques professionnels

REGISTRE
DE
VERIFICATION

MACHINE : Scie circulaire
MARQUE : GRIGGIO
TYPE : SC 3200
N°DE SERIE : 230 004
ANNEE : 1995

Professeur chargé de la vérification périodique :
Mr ROPERT



LISTE DES POINTS A VERIFIER

Scie circulaire GRIGGIO type Sc3200 n°230004 annéer 1995

I. BATI ET IMPLANTATION.
1 & L'accés a la machine et la circulation autour sont dégagés.
2 ¥ Le bati présente une stabilité (fixation) correcte sur le sol.
3 ® Lasignalétique est présente et lisible.

II. PROTECTION.
a) Carters des éléments de transmission :

4 & Le carter est en bon état et solidement fixé.
5 ®  Son systéme de fermeture est opérationnel (clé, asservissement).
b) Systémes de protection des éléments de travail :

6 ¥ Le protecteur est en bon état et correctement fixé.
7 ®  Le démarrage du cycle est impossible si le protecteur n'est pas mis en place.
8 ¥ L'ouverture du protecteur pendant le cycle entraine l'arrét de la machine.

III. ELEMENTS DE TRANSMISSION.

9 # Les éléments de transmission sont en bon état (chaine, courroie, pignons, ...).
10 = Le niveau sonore de fonctionnement est normal.

IV. EMBRAYAGE - FREIN.

11 * Les performances de freinage sont satisfaisantes.

V. ORGANES DE POSITIONNEMENT (chariot, guidage, bridage...).
12 < Les déplacements sont normaux et aisés.
13 < Les réglages et blocages tonctionnent correctement.

VI CIRCUIT DE COMMANDE.

14 = L'armoire électrique est en bon état (fermeture, étanchéité,...).
15 #  Le sectionneur est opérationnel.

a) Fonctionnement des commandes.
16 = Marche.
17 = Arrét.
18 #  Arrét d'urgence.
19 & L'éclairage est opérant.
b) Fonctionnnement des voyants.

20 = Sous tension.
21 = WMarche.

VII ASPIRATION

22 = TLe systéme de captage est en bon état.
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13

14
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17
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20
21

22

RESULTATS DES VERIFICATIONS

Nom:
Date:

OUI NON

1010 |

NON

010) |

VERIFICATEUR

NON

OUI NON

OUI NON




Lycée des Métiers d’Art Bertrand Du Guesclin — AURAY
Liste des professeurs par spécialités
2013 - 2014

LISTE
Des PROFESSEURS
Et
AUTORISATIONS
Du MEDECIN SCOLAIRE

« Atelier MARCHANDISAGE VISUEL »

Professeurs de la spécialité

HABASQUE Janie GUILLEMIN Ollivier

POUPON Stéphanie POTIER Francoise




Listing
Des machines
Soumises a
Dérogation

Ateliers

« MARCHANDISAGE VISUEL »

Liste des classes concernées par les machines des ateliers énumérés ci-dessus :

-2 BAC MV : Seconde Bac Pro Marchandisage Visuel
- 1 BAC MV : Premiéere Bac Pro Marchandisage Visuel

- T BAC MV : Terminale Bac Pro Marchandisage Visuel




MATERIELS "MARCHANDISAGE VISUEL"

N° d'inventaire

N° local Région Profs responsables Libellé Marque type de constructeur N° de série Année
01-MV NC POTIER Francoise |VISSEUSE (3,6 V) BOSCH IXO - 3603359300 3037749 2011
02-MV NC POTIER Francgoise [VISSEUSE (3,6 V) BOSCH IXO - 3603J59301 105014103 2010
03-MV NC POTIER Francoise |VISSEUSE (3,6 V) BOSCH IXO - 3603359302 Illisible 2011
04-MV NC GUILLEMIN Olivier [PERCEUSE 500 W (230V) BOSCH PSB500RE 107 090 051 2011
05-MV NC GUILLEMIN Olivier [PERCEUSE 500 W (230V) BOSCH PSB500RE 8 007 586 2011
06-MV NC GUILLEMIN Olivier [PERCEUSE 500 W (230V) BOSCH PSB500RE 107 532 103 2011
07-MV NC GUILLEMIN Olivier [PERCEUSE 500 W (230V) BOSCH PSB500RE 8 007 601 2010
08-MV NC POUPON Stéphanie [SCIE SAUTEUSE PENDULAIRE (230 V) BOSCH PSTO00PEL - 6 004 974 2010
P 3603CA0200
09-MV NC POUPON Stéphanie [SCIE SAUTEUSE PENDULAIRE (230 V) BOSCH PSTO00PEL - 109 200 532 2010
P 3603CA0200
10-mMV NC POUPON Stéphanie [SCIE SAUTEUSE PENDULAIRE (230 V) BOSCH PST800PEL 3003610 2010




FICHE MACHINE PORTATIVE

| VISSEUSE 3,6 V [ Ncr:NC

Espace Atelier : MARCHANDISAGE VISUEL
N° Fabricant Type N° de série Année
01-MV BOSCH X0 3603J59300 003037749 2011
02-MV BOSCH IXO 3603J59301 105014103 2010
03-MV BOSCH IXO 3603359302 Ilisible ! 2011
Francais | 57

Caractéristiques techniques

N° d’article 3603 J59 3..
7Té;sion nominale V= 33
Vitesse de rotation en marche
avide tr/min 180
Couple max. vissage dur/ten-
dre suivant 1ISO 5393 Nm 3/2
: @ max. de vis mm :5;
Poids suivant EPTA-Procédure
01/2003 kg 0,3
Accu ions lithium
Capacité Ah 13
Nombre éléments d’accu 1
Chargeur
Ne° d’article 2 607 225 507
Durée de charge h 5

Respectez impérativement le numéro d’article se trouvant sur la
plaque signalétique de I'outil électroportatif. Les désignations
commerciales des différents outils électroportatifs peuvent varier.

Déclaration de conformité (€

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que le
produit décrit sous « Caractéristiques techniques » est
en conformité avec les normes ou documents normatifs
suivants : EN 60745 (appareils sans fil) respectivement
EN 60335 (chargeurs électriques) conformément aux ter-
mes des réglementations 2006/95/CE, 2004/108/CE,
98/37/CE (jusqu’au 28.12.2009), 2006/42/CE (a partir du
29.12.2009).

Dossier technique aupres de :

Robert Bosch GmbH, PT/ESC,

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

C€ 08
Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

g, ,//f,/_ e
7//&/%?/%/ 1.V /u-t-b){;f{

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
06.08.2008




FICHE MACHINE PORTATIVE

| PERCEUSE

| Necr:nc ]

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

e ///%%/ .V %0’?‘»‘4

Espace Atelier : MARCHANDISAGE VISUEL
N° Fabricant Type N° de série Année
PSB 500 RE
04-MV BOSCH 3603A27000 107090051 2011
PSB 500 RE
05-MV BOSCH St 8007586 2011
PSB 500 RE
06-MV BOSCH oot 107532103 2011
PSB 500 RE
07-MV BOSCH oot 8007601 2010
Caractéristiques techniques
Perceuss & percussion PSE 500 RE PSA 500 RA
N*d'article 3603 A27 0. 3603 A27 0.,
Pulssahce nominale absorbée AW 5000 500 Déclaration de conformité C € Dr: Egbest helnaldan
4 S— Senior Vice President
Puissance utile débitée W 260 L2 Nous déclarons sous notre propre responsabili-  Engineering
Vitesse 4 vide Qi) S0-3000 NNCHOREO0 1ochniques » est an conforminé ave les normes
Vitesse de rotation nominale trfmin 2400 ou documents normatifs suivants : EN 60745
f - he conformément aux termes des réglementations
Nambre de chocs !r/mln ( A8000 en vigueur 2004/108/CE, 98/37/CE (jusqu’au Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Couple nominal

Couple & puissance débitée max

Rotation & droite/a gauchs ° °
Dispesitif d'aspiration de la poussiére - .
@ collet de broche mim 43 43

@ pergago max

~ Béton mm
Acier mm
Hois mm
avec dispositif d'aspiration monté sur 'appareil mm

Plage de sarrage du mandrin
Polds suivant ERTA-Procedure 01/2003
~ avec dispositlf d'aspiration
— sans dispositl! d'aspiration

Classe fe protection

2 testiaion romin

versions

urticlo 5o trouvant uur la plagus ldtique da Foutd dlectmpoetatit. Les
s commurciales des differants outlls dlectroportatifs peuvaat vaner.

28.12.2009), 2006/42/CE (a partir du
29.12.2009).

Dossier technique auprés de :

Robert Bosch GmbH, PT/ESC,
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Bosch Power Tools -

D-70745 Leinfelden-Echterdingen
12.02.2009

2 609 003 375 | (24.9.09)




FICHE MACHINE PORTATIVE

SCIE SAUTEUSE | Necr:nNC

Espace Atelier : MARCHANDISAGE VISUEL

N° Fabricant Type N° de série Année
PST 900 PEL
08-MV BOSCH 3603CA0200 6004974 2010
PST 900 PEL
09-MV BOSCH 3603CA0200 109200532 2010
Dossier tachnigue auprés de :
Déclaration de conformité (€ Robert Bosch GmbH, PT/ESC,
zfm dfchr:o:: S0US notre progre responsabils  DY0745 Leinfeldan-Echterdingan
tque le produit décrit sous « Caractéristiques '
techniques » est en conformitd avec les normes O Egb:n Schneider  Dr, Eckefhard Strotgen
o documents normatifs suivints : EN 60745 gmmr er[icn; President :‘rgﬂtfa ::«:‘duct

conformément aux termes des réglemantations
‘en vigusur 2004/ 108/CE, 88/37/CE (jusqu’au
28.12.2008), 2006/42/CE (4 partir du

WQ/M/ 1.“%‘%"‘-

29.12.2009)
Rober fosch GmbH. Power Tools Division
D-7074E Leinfeldan-Echierdingern
teintelden, 21 08,2009
2609003 853 1 129.9.09) Basch Power Tooly
Caractéristiques toel'mlqi;isw~

Scle sauteuse PST 500 PEL PST 1000 PEL

N* d'article R 3603 CAD 2., 3603 CAD 3.
Contréle du tracé « Cut Control » . .
Varateur de vitesse © .
“Présélection de yitesse . B
Mouvement pendulaire ThMa] L] .
Puissance nominale absarbée W 620 650
Pulssance utile débitée W 340 as0
Nombre de courses 4 vide n, /1, trfein 500-3100 500-3100
Amplitude de course mm 23 ‘23
Profnnde{n}gé}oups max,
- dans le bois mm 90 . 100
= dans [‘Aluminium mm 15 20
~ dans I'acier (non-allié) mm - 8. 10
—Angle de coupe bialse {(gauche/droite) max. -} 45 45
Poids sulvant EPTA-Procedure 01/2008 X 21 22
Classe de protection @ Cifm
Ce4 indications sont valables pour des tansions fes da (L] 230/240 ¥, Ces peuvent varler pour dey
temuions plus basses ainsd qua pour das yersians spécifiques & certalng pays.
faspectez impdrativement le nuiméro o'article se trowvant sur la plague s o Foutl Las

des

outils & tatifs peuvent varier.




FICHE MACHINE PORTATIVE

| SCIE SAUTEUSE [ Ncr:nc
Espace Atelier : MARCHANDISAGE VISUEL
N° Fabricant Type N° de série Année
10-MV BOSCH PST 800 PEL 3003610 2010

Déq;muqn giei’:oh'ibrﬁwlté ( (

PST 700 PE| PST 800 PEL| PST 900 PEL

Caractéristiques techniques

SR O
3 A o1
2 8 ; : PST?QQPE:Nandechmmsousnotmpropm ey
S Te® SeEoRRT gePonT = MMQQUBOOMU!!MMMOMMWENW
8 ‘”’g o % mes ou documents normabils suivants : EN 80748 con-
2 g 2§ formémant aux réglements des directives 89/336/CEE,
e 1 |o|.§§§g gf!‘blg;::;‘ g 98.’37’&
: : B PST 800 PEL/PST 800 PEL . Nous déclurons sous
2 8 g @ notre propee responsabilité que ce prodult est en confor-
a0 B B mite avac lea noemes ou documants normatits siavants |
HEH EN 80745, EN 80826-1 conforméntent aux rdglemonts
et des diractives 89/336/CEE, 98/37/CE.
g€ 8 .
: §§ %‘% Dr. Egbert Schaeder Dr. Eckerhard Strétgen
g‘g § g Y Senior Vice President Head of Product
§§ £ 24 gii §§ H Enginearing Cortification
585 e S3%s% gq
Fsipi il st s 4.V /’Zw?«-
i8¢ diaisaziraiaiil} ; AR
§-§§§§§§E§§§§’???§§§s§§ 7

31.05.2000, Robert Basoh GmbH, Power Tooks Divinion
D70746 Lendeiden-Echtardngon
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