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1. ORIGINE DE LA DEMANDE

Suite & la demande de Monsieur PECENICIC DARKO des Etablissements TROTEC LASER, situés a 26
avenue Henri Beaudelet a OZOIR LA FERRIERE (France), Apave a été chargé d'une vérification des
actions correctives mises en oceuvre suite a une mission d'inspection, au regard des observations
mentionnées dans le rapport de référence 15191795.

Cette mission a été effectuée le 24 juin 2015 par Monsieur CADORET. D.

2. GENERALITES RELATIVES A LA PRESTATION

2.1 Contenu de la prestation

Cette vérification s'inscrit dans le cadre des missions que Apave peut réaliser contractuellement. Elle a pour
but de vérifier l'efficacité des actions correctives mises en ceuvre pour remédier aux observations
mentionnées dans le rapport de référence cité au paragraphe 1.

Elle est complétée par une orientation vers des solutions pour les cas ou les objectifs de sécurité et de santé
ne seraient pas atteints.

Cette prestation :

- ne répond pas aux exigences de I'arrété du 22 octobre 2009 relatif aux vérifications de I'état de
conformité des équipements de travail sur demande de I'inspection du travail,

- ne se substitue pas aux procédures d'évaluation de la conformité prévues pour les machines
neuves ou considérées comme neuves figurant a l'article R. 4313-78 du code du travail.

2.2 Conditions de l'intervention

Lors de notre intervention, I'équipement de travail, objet du présent rapport, était en service et mis a
disposition pour les besoins de la vérification.

Cette intervention a été réalisée en collaboration et avec la participation de Monsieur PECENICIC DARKO
des Etablissements TROTEC LASER

2.3 Limites de la prestation

Notre prestation s'est limitée exclusivement a la vérification des actions correctives réalisées sur
I'équipement de travail identifié au 8 3 du présent rapport. Elle ne constitue, en aucun cas, une vérification
de la conformité de la conception de cet équipement ni une validation des dispositions de conformité
signalées dans le rapport de référence.

N'a pas fait I'objet de cette prestation :

- la vérification des sources d'alimentation en énergie,

- I'analyse du traitement des fonctions de sécurité lorsque celles-ci sont réalisées par utilisation de systéemes
électroniques figés ou programmables,

- le calcul des niveaux de performance (PL ou SIL) des circuits associés aux fonctions de sécurité.

Cette prestation est soumise aux conditions générales d'intervention jointes a notre offre.
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3. IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT DE TRAVAIL CONCERNE

- Désignation : machine de gravage et de découpage laser

- Fabricant : TROTEC Laser- Und Vertrieb Ges.m.b.H-Linde Strabe 156, 4600 Wels-AUTRICHE

- Type - Série - Modéle : Speedy500

- N° de série : S5-0576

- N° ou repére utilisateur : néant

- Date de fabrication : avril 2015

- Date de mise sur le marché a I'état neuf : 30/03/2011

- Date de mise en service dans I'établissement : avril 2015

- Condition de mise en service : machine neuve

- Modification(s) substantielle(s) signalée(s) et prise(s) en compte : néant

- Lieu d'installation : Lycée DUGUESCLIN a AURAY — Salle technologie, n°51

4. DOCUMENTS MIS A NOTRE DISPOSITION

- Plans et schémas :

. électriques réf. : présenté et sans référence

. pneumatiques réf. : néant

. mécaniques réf. : néant

- Notice d'instructions : présentée (voir en annexe)
- Déclaration CE de conformité : présentée et datée du 30/03/2011
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5. AVIS SUR LES ACTIONS CORRECTIVES

OBSERVATIONS SIGNAI:I'E'ES DANS
LE RAPPORT DE REFERENCE

ACTIONS CORRECTIVES MISES EN CEUVRE

Page

Description

Description

Avis!

10/12

12.1. SECURITE _ET__ FIABILITE
SYSTEMES DE COMMANDE :

DES

Le traitement de la fonction de sécurité des
verrouillages électriques des protecteurs et
de traitement de [linformation (carte
électronique) nous semble inadapté compte
tenu des informations portées a notre
connaissance et du risque estimé en cas de
défaillance. Les capteurs utilisés ne
semblent pas étre dédiés a des fonctions de
sécurité.

158. BRUIT:

Absence d’information sur le bruit aérien
émis par la machine.

1.74.1. PRINCIPES
REDACTION DE
D'INSTRUCTIONS :

GENERAUX
LA

DE
NOTICE

La mention « traduction de la notice
originale » n'est pas portée sur le
document, s'il n'existe pas de « notice
originale » en francais.

R 4313-1 et R4313-2 DECLARATION

"CE" DE CONFORMITE :

Le document attestant que cet équipement
est conforme aux textes en vigueur lors de
sa construction, n’est pas signé par le
responsable et est en anglais.

Le justificatif du niveau de sécurité atteint,
nous a été précisé par le constructeur voir
en annexe du présent rapport)

L’information sur le bruit aérien émis a été
portée a notre connaissance (voir en
annexe du présent rapport).

Cette mention a été apposée sur le
document.

Ce document nous a été présenté. (voir en
annexe du présent rapport).

1. F = favorable, D = défavorable (suivi d'un indice chronologique renvoyant vers plus de détails au § 5.)
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6. CONCLUSION

Les actions correctives mises en ceuvre et détaillées au paragraphe 5 sont de nature a lever les
observations signalées dans le rapport de référence.
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| 7. ANNEXE

RE: Niveau de Protection - SP500 [
=] David CADORET A Gay Christelle

02/06/2015 16:44
Afficher détails

De : Pecenicic Darko

Envoyé : lundi 1 juin 2015 17:36

A : Gay Christelle

Cc : Revol Franck

Objet : Miveau de Protection - SPS00

8onjour Christelle,

Voici une traduction de ce que nos collégues de |a R&D de F#i##E nous ont envoyé,
Je pense que ¢'est exactement ce que votre correspondant de 'Apave souhaite avoir.

Merci de bien vouloir lui transmettre et lui demander sous quelle forme il souhaite avoir la version officielle.
Vous trouverez aussi en pigce jointe un certificat de conformité en Allemand de |a Speedy 500, avec le détail précis des différentes normes applicables.

At

Darko

Début de la Traduction ===—=

MNous avons vérifié les niveaux de performance dans nos documents internes ainsi que les évaluations de risques du systéme Interlock.

Le niveau de protection théorique (calculé) est "d".
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La solution de
Subsysteme:

SE Name: Interlockkreis
PL: e PFH [1”1] 4.29E'8

MTTFd [a): 100 (Hoch)

Mom : Interlockkreis = circuit interlock

est meilleur que les exigences, car le niveau de performance atteint est "e".

Ceci est atteint car le systéme interlock est redondant, grace a des circuits électroniques cablés et des circuits de sécurité logiciels dans le contdleur de la machine.

Fin de la traduction ===

De : Fazeny Stephan

Envoyé : vendredi 29 mai 2015 16:58
A: Pecenicic Darko

Cc : Gruber Franz; Gay Christelle
Objet : AW: TR: TR: Urgent CE norm
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De : Fazeny Stephan

Envoyé : vendredi 29 mai 2015 16:58
A : Pecenicic Darko

Cc : Gruber Franz; Gay Christelle
Objet : AW: TR: TR: Urgent CE norm

Hi Darkao,
Woe checked the performance level in our internal documentation and risk assessments for the interlock system:

The thearetic {calculated) performance level is "d".
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The solution from
Subsysteme:

s better than the requirement. it is performance level "e”.

B Name: Interlockkreis

PL:e PFH [1/h]: 4.29E-8
Kat.: 3 Gebrauchsdauer [a]: 20
DCavg [%]: 90 (Mittel) CCF Punkte: 95 (erfullt)

MTTFd [a]: 100 (Hoch)

This is achieved since the interlock system is redundant and divers, by means of hardwired electronic circuits and software safety circuits in the machine controller.

| hope this information/excerpt is sufficient.
You can provide a French statement which tells that the SP500 complies with all regulations listed in the document enclosed.

Best regards,
Stephan

From: Pecenicic Darko

Sent: Mittwoch, 20. Mai 2015 D09:08
To: Gruber Franz

Cc: Gay Christelle

Subject: TR: TR: TR: Urgent CE norm

Hi Franz,
Thanks for the update of this morning.
Here is a copy of the request.

The guy from APAVE needs to have a statement from vhich will establish which PL {protection level) has been designed and achieved for this SP500.
| do not know if “PL" is an international abreviation, common in industry.
Hope you will understand.

Thanks in advance.
Best regards,

Darko
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Niveau de bruit aérien émis par la machine :

trotec

‘*‘“ﬁ lager, mamuage découme grmane

| TRADUCTION DE L'"ORIGIMAL EN ANGLAIZ |

Le conatructeur -

Trotec Produktions u. Vertriehs G.m .o H.
Linzer Sirasse 156

A-4500 Wels {Autriche)

Hom o la perzonne hablitée 4 regrouper les alements de la documentation
technlqus :

M. Gerhard KREMPL, Trotec Produkiions u. Verrebs G.m.b.H. Linzer Strasse 156, A-
4600 Wels {Auwiriche)

declane par la prasante que |la machine decite ch-I2s50Us -

SPS00
Modédss N© 5014 SP 200

dans 53 conception, 53 construction et sa réalisation, telle que nous I'avons mise sur e
marche est conforme aux imites des normes de brult Nxées par I3 Directive « Machines »
Ewropéenne 2006/S2/EEC.

Hivaau da brult mesurs : 70 dB
Distanca de mesurs © im
Wiesss laser v=100%
PLiEEANCE [3ger: p=100%
Sysiema de refroddizsament © en marche
Lisu st date :

Wels, 17 Juin 2015
Informations [praarascn nellas du BlEI'IﬂTB.E :
Stephan FAZENY, Respansanle du Sanica Racherche et Developpament

§lgnatura : voir oaiginal

Ed www itroteclaser.com

TROTEC Lasar narl s capitsl de 1. 430000 € - 22 Avesus Henrd Sesudeiet

FP330 Opcie-te-Fortitre —Feance - Tal (01 B4 4380 T2 -Fax: 01 B4 4380 TR
ST i A i TS - ASE AN - Cmas (IR [TUAN) RR i Sl S D
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Déclaration de conformité :

trotec :9

laser. marking culthng wagraving

Déclaration de conformité CE
(Directive Machine 200642EG, annexe 1| A)

Fabricant:

TROTEC Produktions u. Vertrieas GmaH
Linzer Strade 156,

A-4600 Wels

Autriche

ACIRPMY OF THE Sewdel saoar

Personne autorisée pour la compilation des documents techniques:
Garhard KREMPL, TROTEC Procuktions u. Verirabs GmbH , Linzar Strale 156, A-4600 Wels

Nous cartifions par la présenta que la maching
Speedy 500
Modéls N* 8014 Speady 800 CA0SONGNTABNBOMOOT 101 206200

S5-0676

davs 38 concepbion, sa fabncation el sa version mise sur e Manchsd ast confonme 3 loules ks
cbligations relatves 4 &3 satd ol 18 sbhcuritd de la directive machines CE 2006Q2/EEC.

Autres regulations et r dati bles pour le produuit ;
200695'EG Directve Bassa Tension (Low \‘onage Directive)
2004/108/EG Drecive CEM (compaltinliné dectromagrésoua) (EMC Guideing)

Normes harmonisées appliquées:

- EN 18012100 Sécwité Maching

- EN 60335-1/2007 Sécurite des Appareds Slochodomasioues of snaioguas

- EN 5§5014-1/2006, EN 55014-2/1997 Compalinlné dleciromagrssgue

- EN 60204-1 Sécurd Machne - Equipament dlectr.

- EN 60825172007, EN C0825-4/2005 6t EN B0825-14/2006 Sécurité o Equipament Laser
- EN 8502202008, EN 55024/2003 C bibté Eleciron

Ville, Date:
Weis, Autriche, 30032011

Information sur le signataire:
Slephan FAZENY, R bic Rxh“m mt‘ nt

Signature:

“%
q3

www trotecloser.com
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trotec

Taser. manking cutting engviving

Déclaration de conformité CE
(Directive Machine 20064 2EG, arnaxs Il A)

Fabricant:

TROTEC Procukbions u. Vertriebs GmbH,
Linzer Strade 156,

A-4600 Wels

Autriche

o cowmany cf Tor tvadel oz

Personne autorisée pour la lation des di hni
Gertard KREMPL. TROTEC Produktions u. Veririebs Gmbl.. Linzer Straia 158 A-4E00 Wels

Nous cersfions par la présenie que le prodult

Atmos Duo Plus
Modéles Armos Mono, Atmos Duo Plus
01422-04977

dans sa concepton, 5a fabnoaton of 5a version mise sur le marché est conforme 3 toutes les
oblgations redalives & la santé & 18 sacunth de la directive machines CE 2006/42/€EC

Aut etr dati lables pour le produuit :
2006/95/EG Directive Baszs Tension {Low Voltags Drective)

2004/110&EG Directive CEM (compatbiite dlectromagnétique) (EMC Gudelne)
7123EG Divective Equpements sosu pression (Pressune Equipment Directive)

Normes har i5é liquees:
- EN 18012100 Sécurté Machne
- EN 15013857 Sécurié des machings -- Distarces de sécurité empdchant les membees supdrieurs ot
inférmurs d shendre les zones dangereuses
« EN 1S014121.1 Sécurilé ces machines - Aoomcmm cu risque
- EN E0G35-1/2007 Sécwrild des Apparels & iques el analog
« EN 58014.1/2006, EN 58014. 2!’1@? Companbilté dectromagnétique
- EN B0204-1 Sacurité Machine — Equipement dlec
- EN 55022/2008, EN 550242003 Compatibiiié Electromagnétiqus

Ville, Date:
Weis, Autnche, 30.03.2011

Information sur le signataire:
Slephan FAZENY, Responsitie Recharche et Développernant

trotéc

Signature: Pléd.ﬁnc(s w Vortricts G
‘!udm- )“‘.o r\'
g 0

WA Irotecleercon
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