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| Miachine Type 128 LEVIGATRICE A RULLO OSCILLANTE
|2 | Sérde MATRICOLA 19
Année 2008
Alimentation VOLT 400
Fréquence 50 Hz _
[ Courent A3,6-KW.IA7
Dimensions (L-1-H) | 100X70XH.115
Poids KG. 190
| Tour/minute 1400/2800 RPM
Description IGATRICEA R PNE CO CON
MOTORE INCLINABILE CON FIANO DISCO FISSO DIAM. 600

MANUEL D'EMPLOI ET D'ENTRETIEN

conforme aux Normes UNI EN 1Z100/1 et 1210072
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AVANT-PROPOS

1. Lamachine a &¢ projesée et doit étro utilisée pour le polissage et le brunissage d'objets et parties ea bois,

en fer métal, ou en plastique.
. 2, Tout autre emploi est expressément i

polir.

aeded e .
"+ 13" La machine doit &re mise en fonotion per un personnel ayant de M'expérience dans Pemploi de machines &

d, uprnmdhncwndﬁtm“wﬂup-mmpuuﬂcmbhpummﬁ;aﬂmuwhﬂ

instruite (selon les normes)

5. Le personne! en charge doit observer soignenstment les indications de ce manuel dans Pemploi de la

machine,

6. Vzl:;r'mnjmrlnﬁpﬁdudbhdlllnﬂlﬂmp.ﬁmﬂi&mmﬁﬂhpﬂuuumpuphnun
1N

7. Toute intervention dentretien doit &tre fait & machine stoppée et avee l'alimenmtion débranchée,
B, Eviter le plus possible de toucher Moutil avec des mains non protégées pendant le travail,

9. Lamachine doit &tre toujours nettoyde.

10. Eviter le plus possible de laisser les surfaces ot los carrelages crasseux ou taches de buile, de graisse ou
bien d'encombrements de matériaux qui peuvent crfer des situations de danger pendant les manoeuvres

ou le passage.
ll.wmpujumlumnimkﬂnu.

i 12. Effectucr l'entretien d'usage, selon les indications contenues dens l¢ Manuel A'Emploi st Entretien.

3 13. En cas de doute, s'adresser toujours u constructeur ou 4 son mprésentant.

VITTORIO BOSI - MILANG




| MANUEL D'"EMPLOI ET D'"ENTRETIEN 5/14

-
PREMIERE PARTIE
1. BUT DES INFORMATIONS

But des informations portées dans cette partic est de porter le Client & la connaissance des données
nécessaircs pour une sxacte identification de la machine, I'acceptation de la susdite machine i son arrivée &
I'établissernent, son exact montage et sa mise an fonction.

2. DISPOSITIONS DE REFERENCE ET RESPONSABILITE

La machine a éié projetée et fabriquée conformément, 4:
s |a Directive CEE 89/392 et ses successifs modifications; CEE 91/368; 93/44; 93/68

* la Directive 7323 (Directive de Basse Tension) modifiée par 93/68

* |es Normes harmonisées UNI EN 12100/1 ot 12100/2;

= La Norme harmonisée UNI EN 1050

+ la Norme harmonisée CEI 44-5.

Les matériau et les équipements utilisés sont copformes aux Normes indiquées dans celles ci-dessus
mentionnéss, !

3. APPLICABILITE

Inimiommdmmpuﬂnmmliﬂbhwhhmmemm

4. INSTRUCTIONS POUR LE DEBALLAGE

A Parmivée de la machine, contrdler avec sttention les documents d'expédition et procéder & lidentification
des coliz. En cas de non-conformind, informar tout de suite le Foumisscur.

Examiner soigneusement la conservation de lemballage: au cas od il résultait défectueux, ou brisé, ou bien
portant des signes de mauvais maniement informer immédiatement le¢ Fournisseur.

Ne jeter pas les matérisux d'emballage; au contraire, il est mieux de les conserver pour &trc & méme de les
uﬁlhsmmnﬁﬂihﬂnﬁuuinpmrfﬂpéﬁ&mdumeﬂ.melﬂmdmﬂm
apposdes sur eux-mémes,

5. IDENTIFICATION DE LA MACHINE ET SON MARQUAGE

hmﬂmﬂtiﬂmﬂﬁhpﬂnl mmm
+ |a raison sociale
* ls marquage CE
+ [indication de 1a série ot du modéie

= l'année de fabrication

Ces donndes sont portées sussi dans e Manuel.
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DEUXIEME PARTIE

1, GENERALITES

1.1, But du Manusl

Le but du Manucl fEmploi et d'Entretien est celui de donner & MOpérateur toute information nécessaire pour
l'unphidlllnmhkwutlllhuﬂ

r‘mnphmmmm le peksonnel intéressé 4 Ia gestion, le travail, Fentrotion et le contrdle de
1a machine & do sa production angsi,

Les informations contenues dans cette Deuxiéme Partie du Manncl concernant les opérstions de mise en
fonction, emplod et entretien,

1.2, Destinataire du Manuel
Le manuel est adressé:

* i l'opérateur de la machine
* i la personne chargée de son entretien

L3. Emploi et Conservation du Manuel

Le Manuel doit étre toujours disponible pour étre consulté par 'opérateur.

Done il doit 2tre conscrvé: ;
prés de la machine ou bien dans un autre endroit qui soit de toute fagon accessible & l'opérateur
dans chaque instant.

11 doit étre conservé on some qu' il soit protégé comtre les dommages ou la destruction. On conseille de le

numérpter et de le mettre dans umﬂmﬂﬁha,utmﬂmﬁh dﬂ]’mlirl'dlmmwﬂ'mmd:

plastique ransparerte,

1.4, Durée et validité du Manuel

Le Manuel est valable pour toute la durée de la vie de la machine.
11 & éeé rédigé wcoant compte du niveau de la technologic of de I'art au moment de s Mabrication de la
machine: il doit pourtant &tre considérd valable méme au cas oi des modification successives sofent

apportdes.

1.5. Copie du Manuel

[Yautres copies du Manuel dEmploi et dEntretien peuvent étre demandées, n'oubliant pas de mentionner le
Demander expressément au

mmérs de gérie de [a machine, la matricule et 'annéde de fabrication.
Constructeur Fepvoi d'une deuxiéme copie qui doit Sire conservée sux archives, su cas ol celle donnée &

Tappui serait détruite ou perdue.
1.6. Modifications
Le Constructeur se réserve le droit d'apporter des modifications & la machine ou & Ja production sans éire

| VITTORIO BOS! - WILAND
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abligé & tenir Jes manuels des machines précédentes 4 jour, '

| 1” ilﬁ:wmmuiﬁnl;ﬁmmtﬂiﬂipthcmmrmumcmm
-hmnnrwmﬁhdnhmnm,quipwmmn.mmmnuumwm

dangereuse ; ;
= modificatidns & la machine apportées par le Constructeor sur demande expresse du Client.

Iii.a.i.i's-

:"I[.*I.Ch:iun
En cas de cession ou de vente de la machine le Client devrait signaler su Constructeur Fadresse du nouveau
propriftairc et [a date de validité du contrat, afin de communiquer les limites de responsabilité au nooveau
conmtractant,

2. LIMITES DE RESPONSABILITE

2.1, Limites d'emploi

Lies limites d"emplod sont donnés par les espaces et les dimensions les plus grandes des piéces qui
peuvent &re travaillées.

Etant donné que la machine ne prévoit pas le bloeage des piéces, les dimensions Jes plus grandes et le poids
soat limités par les possibilités que Popémteur a de manoeovrer les pidces, qui doivent rester dans Jes limites
indiquées par les lois sur Ja séourité en vigueur,

ﬁwmhﬁhiwhur il est limité par les protecteurs uiilisés. On recommande de ne pas
enlever les protecteurs, afin d'augmenter V'espace de trevail, sans avoir consulté le Constructeur auparavant.

2.2, Normes 4 respecter
Les Normes & respecter concernent la sécurité:

= de l'opérateur
= du montage

2.3. Responsabilité

Le Constructeur décline toute responsabilité &n cas de dommages & choses ou i personnes dans les cas
suivants.

2.3.1. Emploi incorrect de la machine

Pour emploi incorrect de la machine om emtend son emploi:

& pourle polissage de matérinw différents de ceux indiqués et qui peuvent provogquer la brilure du moteur,
ou produire des copeaux, ou exploger, ou bien s'enflammer su contact;

]f . e mhrﬂﬁﬂmuhmﬁﬂmpﬂmmdﬂhpﬂﬁm
€. sans les protectenrs électriques;
d. en conditions de danger.
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2.3.2. Emploi de la machine par un personnel non-entrainé

& La machine devrait dtre confike & im personnel qui a été emtraing ou qui est au moing en possession
d'une certaine expérience dans le travail sur des machines opérdes manuelloment.

b. Le personsicl non eotrainé devrait éore survedllé par un responsable ou par une personne informée (du
T.-uludulvu:lipl},]uaqﬂqundﬂnq-mmm:a:ﬂM'hmﬁdeﬁ
I'I'l.l.ﬂl'l!l'lq. [}
Ta:
* 233, Emploi contraire  la loi sur la sécurité nationale

2. La machinc doit &re employée par un personnel équipé des nécessaines protectours pour les mains ainsi
que pour les yeux, selon le type de travail & exdouter.

b. Les pitces doivent avoir des dimensions et un poids tels qu'elles puissent &tre mangeuvnées aisément par

l'opérsteur, ou bien, la machine doit étre dquipée (si ce n'est pas prévu) de supports qui permettent le
mouvement ct 'appui de [a pitce & travailler,

2.3.4. Montage incomeot
a. La machine doit éire correctement montée, soit du point de vue méeanique que du point de vue électrique.

b. Elle doit &re montée en endroits tels qu'ils ne présentent pas de difficultés pour I'opérateur pendant qu'il
travaille, qu'ils permettent Maccouplement aves I'équipement des aspirateurs et les appareils de filtre au
cas ol ¢a est prévu, et quiils consentemt le mouvement des parsonnes ct des piéces, ainsi que
Févacuation immédiatc en cas de danger. :

c. La machine ne doit pas &tre montée prés de réciplents ni prés de tubes contenant du gaz ou des liquides
Mmmﬂmﬂﬂhdunnﬁiﬂqulmhmtducﬁmﬂhmﬁuh
m"p » -

2.1.5, Défuuts alimentation électrique

Des défauts dans [alimentation électrique peuvent causer des usures d'outil ou bica des détraquements ou

pannes au motsur.
Le Constructeur décline toute responsabilité en cas d'accidents dies & une intervention intempestive ou non

effectuds sur les protecteurs électriques de Minstallation du Client.

Il cst nécessaire de vérifier l¢ cormecte branchement de la machine A la ligne d'alimentation ainsi que
présence des convensbles protecteurs électriques tel que I'interruptecr automatique qui doit e fourni par le
Client

2.3.6. Mangue d'entretien

la non observation des indications pour Fentretien d'usage et préventif peut &tre la cause de détraquements,
pannes ou manvais foactionnement qui peuvent provoquer la brisure de parties en mouvements.

2.1.7. Modifications ou interventions non sutorisées

ummmeMimmwmmnwmuummmﬁmt
&tre soumises & ['examen préventif du et, &ventuellement, & som approbation.

2.3.8. Utilisation des parties de rechange non originelles ou non spécifiques pour le modile

minl.-m
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hmmnnﬁubmhdpmﬂhmfmunuwlcmm Au cas od T'on
mhhmﬂnihhulmmmduhmmmdnrummu
confirmation au Constructewr, en mentionnant Jes données de référence de la machine. -

2.3.9. Inobscrvation totale ou particlle des instructions

L'emploi de la machine dans I'ignorancs totale ou partislle des instructions peut mettre en danger Iz
personnel 2t la machine méme.

2.3.10. Evénements exceptionnels

En cas d'éwémements exceptionnels tels que tremblements de tomre, inondations et ainsi de suitc, le
Constructeur décline toute responsabilité en cas de dommages A choses et personnes diis & lemploi de la
machine dans les conditions susdites, et encore en cas de towle ou partielie remise en fonction de la méme,

3. EMPLOI DE LA MACHINE

- 3.1. Emplois prévus

Ls machine & ét¢ conjue et projetée pour fe polissage et le brunissage de matériaux solides, manoeuvres
mansellement par l'opérateur, moyennant platesux ou des rubans abrasifs, ou bien par des doigls
uﬂlmﬂrﬂ&iﬁm:ﬁ porte-outils.

s Lanim&*mm

La machine ne présente pas de limites d'emploi réelles dans le travail des matériaux indiqués, pourvu qu'ils
alent la solidité nécessaire et que l'outil soit proprement choisi. On doit absolument éviter de travailler des
matériaux qui puissent, en ge réchauffant, produire des étincelles ou s'enflammer, ou bien produire ou

provoquer la production de copeaux.

1.3, Conditions d'emplod

Etant donné le fonctionnement manuel de la machine, les conditions d'emploi sont celles prévees pour un
opérateur humain.

De toute fagon, on déconseille de la faire marcher en piein air ou dans des locaux destinés 4 &tre des stocks,
des cntreplits, des petits sous-sols, avec pen ou totale absence de umiére et d'adrage.

3.4. Opérateur

L'opérateur devrait avoir une expérience, si toute petite, du fonctionnement des machines opérdes
manuellement, gn ﬁmd‘hmdumoﬂmﬁtmmhhfdllﬁhmﬂuuh
mﬂﬁhuﬂﬂuim“mhmﬂmmm“mhmmmﬂ

acquérie dans un court délai,

On conscille d'entrafner Mopérateur sans expérience pour quelques heares, surtout quand on doit travailler des
pitces ayant des contours particalisrs.

L'opérateur doit toujours étre conscient des risques dis au fonctionnement de n'importe quelle machine
manoeuvrée manuellemnent, 11 doit donc tre informé et, éventucllement, équipé de protecteurs propres, selon
le type de travail qu il doit exéeuter,

YITTORIO BOSI) ~ MILANG
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3.5. Types de matérimox qu'on peut travailler

Om peut travailler tous les matérime solides, qui présentant une certaine résistance, et done Is bois et les
matérigux similaines, les plastiques, les métanx et le cuir.

ﬂudnummﬂumhthmﬁmuhthplpiu le carton et ses sous-produits, toute sorte de
pelux.

3.6.;"1" ypes d'outils

Les types d'outils conseills sont ceux mentionnés en appendice. Beaucoup d'entre eux sont fabriqués
mwhwnummm«mmmdummhmnmp&m
l.fdprdd:ulhqu‘mpw:mmhmnht

i | B '
lhddmtunmm“lthmhdlmmﬁﬂwmhmﬂm

4. INSTALLATION
4.1. Installation & terre

Il est nécessaine de prendre Jes oppormines précavtions pour éviter que lx machine puisse basculer,

Le poids ne demande pas la préparation de fondations spécisles, mais éventuellement la machine peur étre
fixcée A terre par des boulons de ciment.

Etant donné les réduites vibrations, il n'est pas ndcessaire d'utiliser des antivibrariles.

Le carrelage doit &tre en tout ¢cas préparé en sorte qu'il n'y sie pas d'inclinaison sur e plan horizontal de plus
de 5° sur tous les axes,

4.2, Installation &lectrique

hmﬁuﬁhmﬂtmmdﬁimﬁnﬂ#ﬁﬂ&ﬂhﬂhﬂmﬁh,
conformément an tableau suivant: .

" | Tengion de alimentation Types de prise Tension de isolernent courant max & |a prise
220 V 50 Hz mf Bves couvercle 1500V 1 W6 A
180VSOH23S Vet couvercle © (2500 VT jusqus 16 A

[¥autres connections électriques ne sont pas nécessaires.
.4.3, Mise & la terre

La machine doit #tre mise 4 Ja terre moyennant la connection convenable. La prisc de terre doit étre efficace.

5i la maching et connectée & une prise, hmmmmmmnﬂlhmmmluhmﬂmdﬁn
par-les Normes comme conducteur de

4.4. Branchement avec ['équipement d'aspiration
La machine est équipée de cueilleurs de la poudre produite per le contact entre la plaque abrasive et la pitce

VITTORIO BOSI - WILANO
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travaillée, &:wﬁlmﬂmhmihuﬁuﬂnwhﬂimmm
mmmmﬂddhmuntmlhmhﬁu

: 1J.Fwﬂmﬂlﬂ¢WMﬂ1}Hﬂmﬁhihmm.
L B ; ;

4.5, Essai 4 vide et contriile pénéral du fonctonmement

L'essai i vide est fait en examinant la liberté de mouvement des organes ¢, uns fois eile cst connexée au
* réseau, en mettant en marche ln machine et en vérifiant son fonctionnement.

Dans l'essai & vide une éventusile vibration peut &re mise en dvidence, due peut-&tre & un mayvais montage,
o & un défrt des coussinets et des pivots, ou bien & un surchanffage du moteur.

4.6. Organcs de sécurité

La machine est alimentde moyennant une fiche, et pourtant slla n'a pas besoin d'organes de sécurité
particulaires.

En tout cas, on prévoit un bouton & champignon, & recharge méchanique, ol, selon le cas, on interupteur
général de type magnétothermique.

4.7. Mise au point

La mise au point de la mnﬁﬂlﬂtmﬂwhu:Mqu le soin de sarrer comectsment les boulons

de ferme de I'optil.
b Iummrtnmmmhwwnmhwumum

5. TRAVAIL

£.1. Commencement du travail

S'assurer qué I'espace de travail est débarmassé et privé d'obstacles qui puissent empécher Je mouvement de la
pitce & ravailler.

Au cas of lcs pidces seruient de dimensions considérables, pout-&tre il est convenable de rocourir & des
supports munis de roalesux ou d'autres systémes de patinage.

Enmﬁmﬁhﬂ:mhﬂﬂduml#hﬂw&ﬁwﬂ:mdnpﬁu%mmdum

non & la vue.

?ﬁﬁrwl'mmmmkﬂummhmwmmmeﬂ qui concemne Ja forme et la
de Pabrasif.
Insérer Foutil sur Paxe et vérifier la cormecte tenue du boulon central.

Hupun.ti!!ur Fmﬂlpnrhummrmm-h:ntmdumuﬁﬁ impropre, méme ai sculement
pour quelques minutes.

Actionner la machine en faisant pression sur Iinterrupteur, ummuhamrmm&
", révolutions.

5.2 Travail

~TTTORC BRI~ WLANG
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Eviter des mouvernents brusques. Mouvoir la piéce tout doucement pour maintenir Maniformité du travail,
En cas de travaux prolongds, laisser & I'abrasif le temps nécessaire pour refroidir.

5.3, Fin du travail,

Eloigner la pitce qu'on est en train de travailler de 'outil. Eteindre la machine en faisant pression sur
limerruptear, Ne pas arréter le moteur en falsant pression sur l'outil. A la fin du travail vérifier

i o I'ttat de l'abrasif, qui doit &tre

- i4.Muynns¢amtm&m :

fréquemment remplace;
b. I'état des protecteurs, qui doivent étre remis & leur place, an cas od ils seraient déplacés ou enlevés;
&. on rapelle que cette opération est imprudents;
d. !'m!treplhrdumm,mhmrhnhﬁmlm

|

Les protecteurs, tels que les coiffes, hnhmmmmmhmjmmmmmmw
tomber non seulement dans la possibilité d'accidents aux opérateurs, mais encore dans bes sanctions [égales,
5] est ndcessaire de les salever pour effectuer des travanx particuliers, Fopérateur doit &tre muni des
dispositifs prévus des lois contre les accidents du travail.

5.5, Instructions pour le démontage

Le démontage de l'outil s'effectue aisément en relfchant le boulon gui le serre sur ['axe taraudé,
5.6. Instructions pour l'entretien

5.6.1. Entretien mécanique

Toute intervention doit &tre effecnsée & machine stoppée et avec lo cible déconnesté de la prise,

L'entretien d'usage concerne seulement le soin du cible d'alimentation, dont Iimégrité et Iisolation doivent
£tre vérifides fréquemment.

L edble doit tre remplacé au premier signe de détérioration.

mmul'mwﬁmﬁﬁhmh#mh!ﬂmm&u
fonetionnement, ou méme auparavant, selon Mosage.

ﬁﬁﬂll¢hﬂhhﬂhﬂmwm”&w“mmmqn
mapettes, boutons, intermupteur, cible 4'alimentation.

5.6.2. Entretien &lectrique

Aucun entretien est requis du point de vue électrique, sauf le soln dusage des dispositifs dlectriques,

Dmﬁmkwmmmmummmmm
effectués en utilisant les manériaux originels, approuvés par le Constructeur.
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6. DANGERS RESTANTS

Le danger restant est représenté par 'alimentation &lectrique. Pourtant, débrancher la machine de la prise da

. coutant quand il n'est pas nécessaire de Tutiliser,
7. INSTRUCTIONS POUR DES SITUATIONS D'URGENCE

De situations durgence ne sont pas si évidentes. En cas d'électrocution, il faut agir selon Tes procédés

., convenables pour éloigner Faccidenté du liew de I'accident.
8. RECHANGES I
i Les pidces de rechanges conseillés sont:
* g moteur
= les outils
+ linterruptear
= |e cdble dalimentation
Les piéces de rechanges peuvent £tre demandés an Constructeur en mentionnant:

* l¢ numéro de série de la machine
+ je numéro matricule de la machine.

—
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