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AVERTISSEMENT
AVANT D'EFFECTUER TOUTE OPERATION SUR LA MACHINE LIRE
ATTENTIVEMENT CE MANUEL D'EMPLOI ET D'ENTRETIEN,

1. INFORMATIONS GENERALES

La société décline toute responsabilité cn cas d'éventucls dommages causés par une utilisation impropre de la machine telle
que:

. ation pour des fonctions non déerites dans ce manuel

+ usinage de tout autre matériel que I¢ bois.

+ eniretien insuffisant ou mal effectnd

+ réparations ou opérations d'entretien non déerites dans cc manucl.

Cette machine n'a été projetée et construite que pour le polissage du_bois: toute personne qui |'utilisera
0 auires m lefaii & ses risques et périls.

1.1 ENVOI DE LA CORRESPONDANCE

Pour tous conscils ou cxplications relatifs 4 la machine, téléphoner ou écrire 4 notre société ou & notre concessionnaire de
Zone précisant toujours;

= l¢ modile de la machine

¢ lc numéro de série

Fannée de construction

la date d'achat

lu période d'emploi: nombre dheures de service

des mformations détaillées sur son fonctionmernent ou sur I'éventuel défaut présenté

* # # @



1.2 1 ATION DE

La machine peut #tre identifiée grice mux indications reportées sur la plague signalétique placée sur son embase
(fig 1). ; =

&

fig
13C STIQUES TECHNIQUES
Moteur HP 2
Vitesse du rubsn m/sec 15
Longeur de traveil mm 850
Largeur du ruban mm 150
Longueur du ruban mm 2250
Dimensions table mm 650 x 220
| Dimensions table adjoutée mm 350 x 250
Inclinaison du ruban 0+90°
Poids net Kg 100
DE DE
Moteurs monophasés
Piedestal
Table pour le pongage su rouleau
d'aspiration le au rouleau
1.5 DIMENSIONS D'ENCOMBREMENT
: ' 1270
- - 460
1170 ; -
—— "
I] Lj_ ! EJ
: I

960

1.6 VALEURS D'EMISSION SONORE
Emissions sonores selon les normes: DIN EN ISO 3744; 1SO 7960-APPENDICE J

Niveau de pression acoustique LWA Valsur relative & la place de travall LpAeq
MACHINE EN MARCHE | MACHINE EN USINAGE MACHINE EN MACHINE EN USINAGE
dB (A) 4B (A) MARCHE dB (A) B ()

89 92 74 55

Lea valeurs de bruit indiqedes ne sont gque des niveaux d'émission oL ils ne représentent pas nécesssirement des nive
operationnels certains. Quoiqu'il existe une relation entre les nivesux d'émission et cewx d'exposition cettesci ne peut pas
utilisée de maniére fiable pour établir si d'autres précautions soient nécessaires. Les facteurs qui déterminent |e niveau d' expositior)
augquel la force travail est exposée comprennent la durée de I"exposition, les caracténstiques de la salle de travail, d'autres sources
de pousgiére et de bruil, etc... c'est & dire le nombre de machines et d'autres procés adjacents, En outre les niveaux d'expositior.
permis peuvent changer d'un pays 4 ['sutre. De toute fagon ces renselgnements permettront & I'utilisateur de la machine de faire ung
meilleure évaluation du danger et du riggue.
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1.7 VALEURS D’EMISSION POUSSIERES

LA VALEUR D’EMISSION POUSSIERES EST INFERIEURE A 2 mgm’
Afin de ne pas dépagser la valeur susmentionnée pour tous les types de polissage prévus par les tests des réglementations, la
machine doit #tre cormectée 4 une installation d'aspiration avec capacité d'aspirstion de 20 mi/sec minime et dépression de 850 PA

1.8 ASPIRATION

Selon le choix du type de polissage 4 faire avec la machine, cette-ci peut &tre fournic en plusicurs modéles présentant différentes
vergions de points d'aspiration:
a) machine équipée de bouche d'aspiration D 120 sur le carter, coté moteur (fig. 2)

b) machine avec 2Zeme bouche d*aspiration sur demande pour le pongage au rouleau de pitces courbes (fig. 3)

1.9 INSTRUC SECU DE L'OPERATEUR

Cette machine a été construite pour offiir d'excellentes performances tout en garantissant une sécurité maximum;
en cas d'utilisation impropre, I'opérateur peut cependant courir certains risques;
a) I'opérateur doit avoir I'ge minimum prévu par la loi et posséder des connaissances d'usinage sur machines 4
bois,
b) il faut préciser que la position des mains est déterminants tant dans les opérations d'usinage que lors du
stockage
des pigces. Ne pas utiliser les mains pour des contréles de tenue ou des essais d'efficacité;
¢) la machine doit toujours reposer stablement sur le sol;
d) débrancher la machine et placer I'interrupteur général sur "0" pour tout déplacement ou avant toute opération
de
réglage et d'entretien; si nécessaire, verrouiller I'interrupteur général,
¢) certains objets peuvent provoquer des accidents; pour cela, ne pas porter de montre, bracelet, annean, collier
ou
cravaite, de vétements 4 manches larges et veiller 4 bien relever les cheveux longs;
f) porter des chaussures robustes et conformes aux normes pour la prévention des accidents;
g) porter des lunettes de protection;
h) étre trés attentifs et se concentrer sur le travail avant de commencer toute opération d'usinage;
i) ne jamais mettre la machine en marche sans avoir contrélé que toutes les couvertures de protection soient
correctement installées (fig. 6);
1) ne travailler qu'avec les protections spéciales correctement placées et en bon état;
m) ne jamais employer de rubans plus larges que ceux qui sont indiqués dans les caractéristiques techniques;
n) ne jamais utiliser d'essence, solvants on sutres fluides inflammables pour le nettoyage.
Utiliser des solvants commerciaux ininflammables et atoxiques.

N.B. Toutes opérations de montage ou de réparation de piéces ne doivent étre effectuées que par un
technicien autorisé et gualifié.

Nous vous conseillons en outre de n'effe
¢ manuel.




2.1 DEC T DE CHINE

La machine peut étre emballée dans le carton, étre livrée sans emballage ou étre déji montée.
La machine peut étre soulevée de deux fagons différentes:
- introduisant les fourches d'un chariot &lévateur sous 'embase (fig. 4);

- soulevant la machine 4 I'aide d*unc gruc dotée de cordes ou de chaines (fig. 5).

. N .

2.2 MONTAGE DES PARTIES DEMONTEES pour nécessités de transport

La machine peut étre livrée avec quelques parts optionales qui doivent étre montés: en ces cas suivre les
indications des figures suivantes:

1) montage du piédestal (fig. 6)

2) montage de la table pour le pongage des piéces courbes au rouleau avec capot d*aspiration (fig, 7).

N
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2.3 MISE EN P E LA MACHINE

- Lors de la mise en place de la machine, veiller & laisser suffisamment d'espace & Popérateur.

- L'embase d la machine doit reposer sur un appui uniforme, solide <t bien plat (sol ¢n ciment conscillé).
- La 2one de travail doit tre dotée d'un éclairage approprié.

- Temir compte de la position de lopérateur et du stockage des pi¢ces avant ct aprés leur usinage.



RACCORDEMENT TRIPHASE
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ﬂ RACCORDEMENT MONOPHASE
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LISTE DES PIECES
1) Boitier
2) Interrupteur
3) Disjoncteur électrique
4) Moteur
TABLEAU DE RACCORDEMENT ELECTRIQUE

La sécurité en cas de contact électrique est garantie par le raccordement du cordon de protection 4 un sistéme de
cordons de protection

MACHINE SECURITE COUFE MINIMUM TENSION
MOD. MAX TRASVERSALE SECTEUR
Raccordement triphase:
: 3-PE-AC-400V
2
16A 2,5 mm o
1N-PE-AC-230V

IMPORTANT: avec la version triphase, dans le cas ol la lame tourne dans le sens contraire, arréter la
machine et invertir deux phases entre ellea (L1-L2).

3.1 Commandes électrigues (fig. 8)

A) Interrupteur général verrouillable:
0 = déclenché
I = Marche




3.2 MO T REGLAGE DU RU

1) Enlever le carter A

1) Détendre le ruban en ageant sur le levier B

3) Remplacer le ruban e tendre le nouveau en ageant sur le levier B

4) Tourner le ruban & la main et verifier que il s’aligne aux poulies

5) Si le ruban pe reste pas aligné aux poulies il faut agir sur la vis de réglage D aprés avoir desserré la via C,
laguelle sera serrée de nouveau 4 operation terminée,

fig 9

3.3 REGLAGE VERTICAL DE LA TABLE DE TRAVAIL

Pour utiliser d’une maniére optimale le ruban on peut soulever les tables de travail jusqu’ rejoindre la position
la meilleure et ¢a en desserrant les volants E ou F (fig. 10).

fig 10




3.4 POLISSAGE RAL (fig 11)
- Positionner le bois contre la butée latérale A afin d’ éviter que le bois soit entrainé par le ruban.
- Mettre en marche le ruban ¢t 5”assurer qu’il roule dans lc sens de la fléche.
- Vérifier périodiquement "usure de la toile graphitée qui revéte la table; si clle est cn bon £tat permet un meilleur
fonctionnement du ruban pendant le polissage. Au cas ol clle serait trop usée, il faut la remplacer.
- Pour des polissages d"haute qualité on peut utiliser un equerre pradué monté dans dewux positions différentes
(fig. X < fig. Y)

3.5 ENTRETIEN

Dépoussiérer souvent les poulies du ruban tant devant que derriére. Cette facile opération peut étre effectude &
I'air comprimé, faizant pénétrer I'air par les différents interstices, tenant la machine en marche et la fonction
d'aspiration en service.

3.6 VIBRATIONS ANORMALES

Toutes nos machines sont soumises 4 des essais en usine avant leur expédition. Pour cela, en cas de vibrations
anormales, avoir soin de vérifier que:

a) les poulies soient parfaitement propres, particuliérement dans la partie postérieure

b) les bouches d'aspiration laissent bien passer |'air;

¢) la poulie folle soit parfaitement paralléle.

Le ruban, si correctement fabriqué, doit adhérer sur toute la longueur de la poulie.
L'oscillation latérale du ruban signifie ga jointure n'eat ite.

3.13 RISQUES

Méme si la machine est utiliséc de fagon corrects, tout en respectant les normes de séeurité, des risques peuvent se
présenter, dus exclusivement 4 I'utilisation de la machine-méme:

- contact avec le ruban pendant le fonctionnement de la machine avec le risque de se blesser sérisusement;

= rupture du ruban;

- émission de poussiéres nuisant la santé;

- incendie;

- meurtrissures aux partics mobiles de la machine;

- écrasement ou foulure dus su mouvement des piéces lourdes.




DECLARATION « CE » DE CONFORMITE A LA
DIRECTIVE MACHINE 98/37/CE

Je Soussigné CMC Snc.
Siége 4 Torriena (RN), Via Paldella 14,
C.C.LA.A. DI Forli 185213 — Cod. Fisc. / Part IVA 00952480408

DECLARE

Sous son exclusive responsabilité que la machine outil pour le travail du bois appelé :
PONCEUSE A BANDE MODELE KL 150
MATRICULE N® 1508144 Année de construction 2008

Est conforme aux qualités essentielles de sécurité et de santé par la directive 98/37/CE et suivantes -
2006/95/CE — 89/336/CE (CEM)

La machine a été projetée et édifiée par les prescriptions des suivantes normes harmonisées
Et normes spécifiques techniques nationales :

EN292/1 — EN292/2 — EN60204/1 — EN 1SO 12100-1 & 12100-2 -

Organisme de contrble No : TUV Rheinland, Am Grauen Stein, D — 51105 KOLN
Certificat d’Examen EG N° AM9710567 01

CMC 5k
Torriana, le 16/05/08 P ]
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